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SMARTER. VERNETZTER.
PRODUKTIVER.

Trotz der vielen Herausforderungen setzen fihrende
Nahrungsmittel- und Getrankeunternehmen
flexiblere, effizientere und reaktionsfahigere
Technologien ein, um von optimalen Ablaufen

zu profitieren.

Fiihrende Unternehmen sichern ihren Erfolg durch
folgende MaBnahmen:

e Schnellere Markteinfihrung neuer Produkte,
- umdynamischen Marktanforderungen gerecht
zu werden

Flexiblerer Umgang mit schnell wachsenden
SKU-Mengen und strengeren Anforderungen
an Etiketten

Entwicklung neuer Vermarktungswege und
-kanéle, um die wachsende Komplexitat zu

bewltigen FALLSTUDIE
Anpassung an neue Vorschriften zur besseren Ein kleiner Kase- und
Riickverfolgbarkeit von Lebensmitteln .

Nutzungsoptimierung von Arbeitskraften und JoghurtherSte“er Stelgerte
Anlagen seine Produktivitat um
Dureheats und aniren Produrtviatezelen 20 % durch die Modernisierung

Wofiir entscheiden Sie sich? Nutzen Sie die Vorteile d er AUtO matisierun g un d d 1€
der neuen Entwicklungen im Bereich intelligente Ve reinfaCh u ng der Steueru ng .

Fertigung und digitale Transformation.
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DIE FABRIK DER ZUKUNFT

Die Zusammenfihrung getrennter Netzwerke, die Verbesserung der
Sichtbarkeit und eine strengere Prozesskontrolle sind einige der Vorteile,
die eine moderne digitale Fabrik mit sich bringt. Die digitale Transformation
ermaoglicht auBerdem:

® Rickverfolgung von Zutaten und Ertragskontrolle wahrend der
© gesamten Produktion

0 Uberwachung der wichtigsten Produktionsbereiche und Einblicke
- indie Produktion zur Optimierung der Betriebsablaufe

0 Reaktion auf Entwicklungen der Lieferkette zur Optimierung einer
- On-Demand-Produktion

0 Organisation und Verhinderung von Rickrufaktionen in Echtzeit

o Effizienzsteigerungen bei komplexen Aktivitaten wie Umstellungen

Daruber hinaus wird der Einsatz fortschrittlicher Technologien wie
maschinelles Lernen, digitale Zwillinge und Robotertechnologie
Kapital in Hohe von 72 Milliarden US-Dollar in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie freisetzen. Lassen Sie uns diese naher betrachten.

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und
S.2 gognektivitét Geschwindigkeit

S.9

Verbesserte

Die Fabrik der
Zukunft hat folgende Vorteile:

Transparenter Betrieb

Mehr Flexibilitat

Kirzere Produkteinfilhrungszeiten
Hohere Sicherheit

Verbesserte Mitarbeiterproduktivitat

GroBerer Ertrag

Cyber-Sicherheit @
Mitarbeiterproduktivitat S.17 < 4 }
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Mehr Informationen und Konnektivitat

Digitale Transformation deckt verwertbare Daten in der Industrie

auf und definiert die Herstellung neu. Unternehmen profitieren von
einem ganzheitlichen Uberblick iiber die Betriebsabliufe inklusive
der Kommunikation zwischen Mitarbeitern, Abteilungen und innerhalb
des Unternehmens.

- Das industrielle Internet der Dinge (lloT) ermdglicht Business Intelligence und
fortschrittliche Betriebsablaufe durch die Verknipfung von Ressourcen und die
Blindelung von Informationen.

« Wireless-, Mobil- und Wearable-Technologien sorgen flir neue Méglichkeiten der
Kommunikation, verbessern die Zusammenarbeit und erhohen die Effizienz.

- Skalierbare Analysen verwandeln unternehmensweite Daten in verwertbare VOrmals nﬁtzliche
Informationen, die Entscheidungsprozesse optimieren und beschleunigen.

Ressourcen, sind Daten heute

- Eine sichere Netzwerkinfrastruktur auf der Grundlage von EtherNet/IP

unterstutzt die problemlose Datenfreigabe in Echtzeit im gesamten Unternehmen. daS LebenseliXier, daS a”e
Bevor Sie diese Technologien optimal nutzen kdnnen, missen Sie zunachst Prod u kt|o nsentsch e|d u ngen
Informationstechnologie (IT)und Betriebstechnologie (OT, Systeme im . .
Fertigungsbereich)zu einer einzigen Netzwerkarchitektur zusammenfiihren. maBgeb“Ch bestimmt.
Zahlreiche Chancen Informat.io.nsn und Flexibilitat und Verbesserte Cyber-Sicherheit 4 5 } @ Rockwell
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DATENGESTUTZTE ENTSCHEIDUNGSFINDUNG
ALS WICHTIGER FAKTOR

Eine zusammengefihrte Netzwerkinfrastruktur kann den Systembetrieb
vereinfachen. Die Produktionssoftware erkennt und erfasst Daten von
eingebetteten Sensoren, intelligenten Maschinen, Antrieben und anderen
physischen Geraten. Diese Manufacturing Intelligence bildet die Grundlage
fur aufschlussreiche Analysen und fundierte Entscheidungen.

Sehen wir uns vier lloT-Vorteile an, mithilfe derer Sie die Anlagenauslastung
verbessern, Qualitatsmetriken verfolgen, die Leistung steigern und vieles
mehr erreichen kénnen.

0 Enterprise Manufacturing Intelligence (EMI) sorgt fiir hohere Ertrage:
Uber EMI-Software kdnnen Fertigungsdaten organisiert, prasentiert und
miteinander in Bezug gesetzt werden, damit Sie Probleme schnell erkennen
und auf diese unmittelbar reagieren konnen. Qualitdtsmanager erhalten hier
die ersten wichtigen Informationen. Anlagenmanager konnen mithilfe der
Daten und Metriken aus dem Fertigungsbereich die Kosten senken und die
Produktion optimieren.

9 Qualitatsverfolgung iiber ein skalierbares Manufacturing Execution
System (MES):

MES-Software sorgt fiir eine aufschlussreichere und schnellere
Produktionstransparenz. Mitarbeitern steht damit ein Mittel zur Prifung
der Qualitat, Zutaten und Prozesse zur Verfligung. Beispielsweise kann ein
MES sicherstellen, dass die richtigen Zutaten in der richtigen Reihenfolge
(basierend auf der Haltbarkeit) verwendet und somit keine Zutaten
verschwendet werden.

Ein MES kann auch die Grundlage fir ein zuverlassiges
Lebensmittelsicherheits-und -qualitdtssystem bilden, da es
Rickverfolgbarkeit und Compliance vereinfacht. Die dadurch mdgliche
hohere Lieferkettentransparenzist entscheidend dafir, den Wunsch der
Verbraucher nach Informationen zu erfiillen und Rickrufe verhindern bzw.
organisieren zu kénnen.

Flexibilitat und
Geschwindigkeit
S.9

Zahlreiche Chancen Informationen und
S.2 Konnektivitat
S.5

Verbesserte
Mitarbeiterproduktivitat
S. 14

66 ~

der Unternehmen setzen
auf Ruckverfolgbarkeit
auf Losebene inihrer
Lebensmittelsicherheitsplanung

43 *

setzen auf Riickverfolgbarkeit auf
Fallebene (2018: 37 %)

54 *

setzen auf Rickverfolgbarkeit auf
Produktebene (2018: 44 %)

Quelle: State of Food Manufacturing Survey, Food Engineering, Oktober 2019
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GVerbesserte Leistung dank Analyselésungen: Daten allein schaffen
keinen Mehrwert. Echtzeitanalysen, die Daten im richtigen Kontext
darstellen, kdnnen hingegen die vorausschauende Instandhaltung, die
Anlagenoptimierung und die Qualitatskontrolle verbessern. Mithilfe von
Analysen zu Temperatur, Druck, Kochzeit und CIP(Clean in Place) lassen

sich beispielsweise Lebensmittelsicherheit und -qualitat proaktiv steuern.

Analysen zum Energieverbrauch dienen Ihren Mitarbeitern als Grundlage
zur proaktiven Lastverteilung, zur Maximierung der Systemleistung und
zur Reduzierung der Kosten.

Die Kombination von Analysen und Simulationstechnologien sorgt
dariiber hinaus auch flr eine hohere Produktivitat. In Virtual Reality (VR)-
Umgebungen kénnen Techniker beispielsweise mit dem digitalen Zwilling
einer Maschine neue Konfigurationen testen und mogliche Probleme
erkennen, ohne den Betrieb unterbrechen zu missen.

6 Hohere Produktivitat dank Mobiltechnologie: Mobilgerate ermdglichen
Mitarbeitern unmittelbaren Zugriff auf kritische Informationen,
unabhangig davon, ob sich die jeweilige Person im Fertigungsbereich
befindet oder dezentral arbeitet. Dank mobiler Dashboards und
automatisch generierter Berichte und Benachrichtigungen stehen die
Kontextinformationen bereit, die flr eine bessere Entscheidungsfindung
in der jeweiligen Situation erforderlich sind.

Tragbare Gerate sind im Fertigungsbereich ebenfalls von Vorteil. Uber
Augmented Reality (AR)-Headsets lassen sich beispielsweise ganz
bequem digitale Arbeitsanweisungen bereitstellen und die dezentrale
Fehlerbehebung besorgen.

Ein groBes, internationales Lebensmittel- und
Getrankeunternehmen hat die ThingWorx lloT-
Plattform unternehmensweit eingefthrt. Dank
rollenbasiertem Zugriff auf Echtzeitdaten konnte
die Produktivitat um 5 bis 8 % erhoht werden.

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und
S.2 Konnektivitét Geschwindigkeit
S.5 s.g
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ANALYSEN IM FOKUS

Analysetools verwandeln lhre Ursprungsdaten in beschreibende, diagnostische, vorausschauende
und praskriptive Informationen. Durch eine Prasentation dieser Informationen auf Dashboards
konnen Sie zahlreiche Betriebsablaufe - von der Produktionsplanung bis hin zur vorbeugenden
Wartung - unterstiitzen.

Flexible Analysetools erfillen Anforderungen im ganzen Unternehmen - von der einfachen
Uberwachung bis hin zur komplexen Ereignisverarbeitung.

Analysen zur Gesamtanlageneffektivitat

Zusammenfuhrung von neuen
maschinellen Lernverfahren

» Maschinenebene: Anlagenleistung und Maschinenstatus

» Fertigungsebene: Ertragstrends und Ausfallvorhersage

- Unternehmensebene: Betriebliche Konformitat und Compliance mit in Echtzeit verfugbaren
Nutzung von friheren Erfahrungen Planungsinformationen und
und maschinellem Lernen zur vorhandenen Instandhaltungsverfahren
Angabe der Erlauterung der Ereignisse, Voraussage des nachsten Ausfalls far Empfehlungen, wann und
Gesamtanlageneffektivitat in z. B. wiederholte Ausfalle, mit oder einer wahrscheinlich welche MaBnahmen ergriffen
Prozent fir eine bestimmte Auswirkungen auf die prozentuale auftretenden Verringerung der werden mussen, um vorausgesagte
Anlage oder Maschine Gesamtanlageneffektivitat Gesamtanlageneffektivitat Ausfalle zu vermeiden
3 é 3 3
BESCHREIBEND DIAGNOSTISCH VORAUSSCHAUEND PRASKRIPTIV

Historische Daten Vergangenheit Zukunft Erforderliche MaBnahmen
WAS IST PASSIERT? WARUM IST ES PASSIERT? WAS WIRD ALS NACHSTES PASSIEREN? WAS KANN ICH TUN, UM DIES

ZU VERMEIDEN?

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und Verbesserte Cyber-Sicherheit < 8 } @ Rockwell
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GroBere Flexibilitat,
mehr SKUs, hohere
Geschwindigkeit

Die Anforderungen der Verbraucher an Unternehmen
hinsichtlich Umfang und Komplexitat der Produkte haben sich
geandert: nachhaltige Verpackungen, Clean Labelling, gesunde
Zutaten, Mixpackungen, Online-Bestellung und Convenience
Shopping (um nur einiges zu nennen) stehen hoch im Kurs.

Das bedeutet mehr Rezepte, kleinere Batches und unzahlige
Konfigurationen.

Die intelligente Fertigung bietet Ihnen die Flexibilitat, die fir schnelle

Produktionsanpassungen erforderlich sind. Fortschrittliche Technologien
bieten auBerdem heute und in Zukunft neue Vorteile.

Die Anzahl NEUER SKUs pro Marke
(] [ ] (]

« Schnelle Markteinfiihrung mithilfe von Mehrzweck-Ausristung, ISt d“fChSCh“lttllCh um

bei der Produkt, GroBe und Konfiguration per Tastendruck gedndert 42 % gestiegen -von 64 neuen

werden kdnnen

« Geringere Komplexitat dank skalierbarer Prozesskontrolle

SKUs 2017 auf 91 neuen SKUs 2019.

« Vereinfachter Betrieb und vereinfachte Instandhaltung dank

vereinheitlichter Maschinensteuerung
Quelle: Brand Owner Packaging Study,

« Hohere Flexibilitat mit Automatisierungslésungen auf Grundlage aktueller L.E.K. Consulting, April 2019

Erkenntnisse in der Mechatronik
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Neukonzeption der Prozesskontrolle

Fiir DuPont bedeutet DCS ,.Data. Control. Simplified.”

IHR STEUERUNGSSYSTEM (Datensteuerung leicht gemacht).

KANN MEHR Ein modernes DCS (modernes Prozessleitsystem)lieferte dem

Individuelle Prozesskontrolle reicht nicht Geschaftsbereich Nutrition and Health von DuPont die notwendige

mehr aus. Fihrende Konsumgduterhersteller E—— . . X

implementieren werksweite Steuerungen, die Flexibilitat und Skalierbarkeit, um Lebensmittelunternehmen auf

fur eine schnellere Markteinfihrung sorgen, die der ganzen Welt mit funktionellen Inhaltsstoffen versorgen zu
Austauschzeiten reduzieren und die betriebliche . - : X

konnen. Heute ermdglichen die Prozess- und CIP (Clean in Place)-

Effizienz erhohen.
Ablaufe eine hohere betriebliche Verfugbarkeit, Datenerfassung,

Ein modernes Prozessleitsystem (DCS) kann

Ihre disparaten Automatisierungsprozesse in einfachere Wartung, bessere Kostenkontrolle und zuklnftige

einem werksweiten System zusammenfihren. . . m . . .

o o Skalierbarkeit. Die Modernisierung verlief dank nahtloser
unktionen wie Online-Bearbeitung, Batch

Management und Diagnosen sorgen dafir, dass Integration des Systemverlaufs und mehr als 2000 E/A-Punkten,

Ihre Anlage optimal lauft.

die in nur zwei Wochen umgestellt, in Betrieb genommenen und
getestet wurden, reibungslos.

Wichtiges Leistungsmerkmal eines modernen
Prozessleitsystems ist ein Open-Source-
EtherNet/IP. Vorteile:

® StandardmaBige Ressourcenkompatibilitat

® Sichere, zuverlassige und robuste
Netzwerkinfrastruktur

® Flexible, konforme Betriebsablaufe

® (ffene, sichere Vernetzung
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SCHNELLER VOM WERK AUF DEN TISCH

Womaoglich umfasst Ihr Fertigungsbereich eine Reihe von eigenstandigen
Maschinen, die in einer Linie zusammengefihrt wurden. Bei einem solchen
disparaten Okosystem dauern Einrichtungen und Umriistungen langer.
Datenerfassung und Betriebsablaufe sind dartber hinaus meist nicht effizient.
Dies alles verzogert die Produkteinfihrung.

Dank Fortschritten in der Mechatronik konnen isolierte Automatisierungen in
komplett integrierte Maschinenlésungen verwandelt werden, die sich durch eine
hohere Geschwindigkeit und Flexibilitat auszeichnen.

0 Robotik ist aus der Automation seit Jahrzehnten nicht mehr wegzudenken.
Die damit meist einhergehenden proprietaren Steuerungen stellten Bediener und
Integratoren meist vor zusatzliche Herausforderungen. Heute werden Robotik-
Anwendungen in fihrenden Werken mit der gleichen PAC-Standardtechnologie
(Programmierbare Automatisierungssteuerung) ausgefihrt, die auch die
Steuerung fiir den Rest der Maschine Gbernimmt. Dies fiihrt zu einer koordinierten
Achssteuerung und einem vereinfachten Betrieb.

Dank maschinellem Lernen lassen sich moderne Roboter auch leichter
programmieren als herkdmmliche Systeme. Hersteller konnen dank der
dynamischen und flexiblen 3D-Robotiksysteme jegliche gewiinschten Produkt-
und Verpackungsformen und -gréBen anbieten.

9 Linearmotortechnologie, vor allem ein flexibles Transportsystem (Independent
Cart Technology, ICT), ermdglicht eine schnelle Anpassung auf eine sich &ndernde
Nachfrage, kleinere LosgroBen und mehr SKUs. Wahrend herkdmmliche
Fordersysteme auf einen vorkonfigurierten Pfad mit fester Geschwindigkeit
begrenzt sind, erfolgt die prazise und unabhangige Achssteuerung einzelner
Forderwagen bei einem flexiblen Transportsystem Gber Magneten. Das bedeutet,
dass die Forderwagen intelligent beschleunigt oder verlangsamt werden kdnnen,
je nachdem wo sich andere Forderwagen im System befinden. Dazu in Kiirze mehr.

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und Verbesserte
S.2 Konnektivitat Geschwindigkeit Mitarbeiterproduktivitét
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97 % Gesamtanlageneffektivitit bei
einer flexiblen Maschine

Ein Rockwell Automation PartnerNetwork™-
Maschinenbauer hat gemeinsam mit uns eine
Montage-, Befullungs- und Verpackungslosung
ausgearbeitet, in der ein duales iTRAK®-System
fUr die prazise Positionierung und Roboter fur
Bestlckungs-/Montagefunktionen eingesetzt
werden. Das sekundare iTRAK" kann fur die
Dosierung von Material, die Bereitstellung

eines anderen Produkts oder die gleichzeitige
Ausfuhrung von zwei SKUs genutzt werden. Bei
einer erforderlichen Gesamtanlageneffektivitat
von 85 % Ubertrifft diese flexible Maschine mit
einer derzeitigen Gesamtanlageneffektivitat von

97 % unsere Erwartungen.

Cyber-Sicherheit A Rockwell
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9 Systeme zur automatisierten Umriistung
minimieren manuelles Eingreifen und
Maschinenresets bei einem neuen Produkt oder
einer neuen Verpackungskonfiguration. Dariber
hinaus sorgt der neue Servoantrieb fir mehr
Wirtschaftlichkeit dieser Technologie als frihere
Lésungen.

0 Ldsungen zur Linienintegration helfen

Ihnen bei der Konfiguration, Steuerung

und Analyse der Linienleistung tUber eine
einheitliche Maschinenschnittstelle von einer
Standard-Bedienerstation. Diese einfache,
wiederholbare Integration optimiert die aktuelle
Produktionsausristung und sorgt fir eine
schnellere Bereitstellung kiinftiger Linien.

Die Biindelung dieser Vorteile in einer
programmierbaren Automatisierungssteuerung
flhrt zu:

e Optimiertem Maschinenbetrieb und

vereinfachter Wartung (Ihre Mitarbeiter 70 o/() der Lebensmittelhersteller geben
missensiehnurin ein System einlernen ) an, dass ihnen bei neuer Ausriistung fiir die
f\sx:ﬁzgﬁféSyStem‘“’mm””‘ka“"””"d Lebensmittelherstellung eine flexible, schnelle

Umristung am wichtigstenist.

Einer vereinheitlichten Informationsquelle
flr bessere Visualisierung, Berichterstellung

Quelle: Trends and Advances in Food Packaging and Processing,
und Analyse

PMMI, Januar 2020

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und Verbesserte Cyber-Sicherheit < 12 } @ Rockwell

S.2 Konnektivitat Geschwindigkeit Mitarbeiterproduktivitat S.17 Automation

8.5 s.9 S. 14



FLEXIBLE TRANSPORTSYSTEME IM FOKUS

Die meisten Lebensmittel- und Getrankeunternehmen geben sich mit
Forderanlagen zufrieden, die nicht fir die Anforderungen von heute konzipiert
wurden. Das bedeutet eine hochgradig manuelle Systemkonfiguration, Zeit- und
Produktverluste bei Umstellungen und Engpasse in der Produktion. Fortschritte in
der Technologie haben die Steuerungsmaoglichkeiten verbessert.

Flexible Transportsysteme konnen Produkte mit ganz unterschiedlichen Gewichten
und Abmessungen transportieren. Sie eignen sich daher flr verschiedenste
Anwendungen - von der prazisen Hochgeschwindigkeits-Produktmontage bis hin zu
komplexen Verpackungsanwendungen. Wahrend sich ein flexibles Transportsystem
beilangerem Betrieb durch eine auBergewdhnliche Leistungsstarke auszeichnet,
bietet die erheblich kiirzere Zeit fiir Umriistungen (die haufig nur noch wenige
Minuten dauern)einen noch groBeren Mehrwert. Hersteller profitieren darlber
hinaus von folgenden Vorteilen:

® Weniger Teile
0 Niedrigerer Energieverbrauch

é  Schnelles Starten und Stoppen von Lasten ohne Steuerungsverlust

EINE INVESTITION FUR DIE ZUKUNFT

Das aktuelle Férdersystem von Schokoladenhersteller Lotte Wedel
stieB aufgrund einer hdheren Nachfrage und gréBeren Auswahl an seine
Grenzen. Kapazitaten und Platzbedarf waren komplett ausgelastet.

Die Maschinengeschwindigkeit war aufgrund unregelmaBiger Stopps
fir notwendige Verpackungszahlungen begrenzt. Das Unternehmen
suchte nach einer Hochgeschwindigkeits-Verpackungslosung mit
kontinuierlicher Achssteuerung, bei der sich eine langere Verweildauer
nicht negativ auf die Gesamtleistung auswirkt.

Das bereitgestellte intelligente, lineare Antriebssystem bietet folgende
Vorteile:

® 50 % mehr Durchsatz(von 120 auf 180 Einheiten pro Minute)

0 Austauschzeiten von 1 Minute (mehr Flexibilitat bei
i Verpackungszahlungen, GroBen und Formen)

6 Hohere Gesamtanlageneffektivitdt (um 5 % geringerer mechanischer
VerschleiB)

.Lotte Wedel kann nun eine groBere Bandbreite

an Stiickzahlen auf der gleichen Maschine

verarbeiten, ohne dass die Zufiihrung

u

den Prozess verlangsamt.

- Rainer Bersch, Area Manager, Design & Order Processing

Zahlreiche Chancen Informationen und Flexibilitat und Verbesserte Cyber-Sicherheit 4 13 } ( Rockwell
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Gesteigerte
Mitarbeiter-
produktivitat

Eine der groBten Herausforderungen in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie ist der Fachkraftemangel. Das bedeutet mehr

Arbeit fir weniger Mitarbeiter und eine stetige Aufholjagd anstelle von
Zukunftsplanung. 20 Prozent der Unternehmen geben an, dass sie aufgrund
personeller Herausforderungen weniger Ertrage erzielen und nicht weiter
wachsen kénnen.

68 % der Flihrungskrafte in der

Sie kénnen Ihren Betrieb im Angesicht des wachsenden Fachkraftemangels

auf vielerlei Art und Weise schiitzen - zum Beispiel durch die Weiterbildung Lebensmittel- und Getrankeindustrie
vorhandener Mitarbeiter bis hin zur Férderung und Anwerbung der nachsten A . . . .
Generation. Eine unmittelbare Verbesserung Iasst sich durch den Einsatz von nennen als W|Chtlgsten Grund fur dlgltale
Digital Workforce Solutions erzielen. Diese vereinfachen und optimieren die I oy e ° °
nvestitionen in den kommenden drei Jahren

Aufgaben Ihrer Mitarbeiter, sodass diese so produktiv arbeiten wie maglich.

eine hohere Produktivitat der Belegschaft.
Die Reduzierung ungeplanter
Ausfallzeiten liegt gleicht auf.

Quelle: Digital Transformation Insight Report,
Rockwell Automation, Dezember 2019
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Intelligentere Auslastung

Haufig kann Ihre vorhandene Ausristung optimiert oder neu konfiguriert
werden, um Mitarbeitern aussagekraftige Informationen zu ihrer Tatigkeit
bereitzustellen. Indem rollenspezifische Anweisungen im Kontext dargestellt
werden, lasst sich die Aufgabenkomplexitat reduzieren. Dies kommt vor allem
weniger erfahrenen Mitarbeitern zugute.

Workforce Solutions ermdglichen auch die Leistungsverfolgung in

Echtzeit. Sie kdnnen beispielsweise geplante und tatsachliche Ergebnisse
Uberwachen oder verfolgen, wie lange ein Prozess tatsachlich dauert. Die
gewonnenen Informationen helfen bei der Steigerung der Produktivitat.
Dadurch kédnnen Sie schneller auf Workflow-Anforderungen reagieren und die
Produkteinfihrungszeit verringern.

Verbesserte Sicherheit

Sicherheit fur Ihre Mitarbeiter fiihrt zu hoherer Produktivitat, die durch
ein ganzheitliches digitales Workforce-Enablement-Konzept noch weiter
optimiert werden kann.

Durch die Integration |hrer Sicherheits- und Maschinensteuerungssysteme
in einem System mindern Sie nicht nur Risiken, sondern reduzieren auch
ungeplante Abschaltungen, die durch altere, festverdrahtete Systeme
verursacht werden. Dariiber hinaus konnen Sie mithilfe der Datenerfassung
von Sicherheitsvorfallen Risiken erkennen und Anpassungen in Bereichen
vornehmen, die von Sicherheitsabschaltungen betroffen sind.

Erweiterte Ressourcen
Mithilfe von Supportdienstleistungen konnen Sie Ihre Belegschaft
unterstitzen, wenn vor Ort qualifizierte Fachkrafte fehlen.

Beispielsweise ermdglichen Remotedienste eine fortlaufende
Maschinenliberwachung und Datenerfassung sowie kontinuierlichen
Live-Support flr den Fall, dass Ihr Wartungsteam unterbesetzt und
Uberlastet ist. Solche Dienste kdnnen sich insbesondere flr wichtige
Prozesse, den Rund-um-die-Uhr-Betrieb und weit entfernte Anlagen als
besonders hilfreich erweisen.

Flexibilitat und
Geschwindigkeit
S.9

Informationen und
Konnektivitat
S.5

Zahlreiche Chancen
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Verbesserte
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Die Fluktuationsrate in der Lebensmittel-

und Getrankeindustrie hgt sich auf
durchschnittlich 41,5 /o erhoht.

Quelle: Automation and talent challenges in US consumer packaged goods,
McKinsey & Company, April 2019
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I0T FUR ARBEITSKRAFTE

IM FOKUS

Das Potenzial, das das Internet der Dinge fur
die Transformation der modernen Belegschaft
bietet, wurde bereits erkannt. Von On-Machine-
Instandhaltungsanweisungen bis zu intuitiven

Benutzeroberflachen und erweiterten

vorausschauenden Analysen, Verbesserungen
in Bezug auf Qualitat, Geschwindigkeit und
Sicherheit - die Mdglichkeiten erreichen mit loT

ein vollig neues Niveau.

Mobilgerate stellen Informationen fir
weniger erfahrene Mitarbeiter in einem

interaktiven, vertrauten Format bereit. Durch
Thin-Client-Technologie mit rollenbasiertem

Zugriff kann sichergestellt werden, dass

Arbeitskrafte nur auf autorisierte Tools und Inhalte
zugreifen kdnnen. AR unterstitzt Unternehmen
beim Umgang mit personellen Herausforderungen

auf neue und kreative Weise:

® Schnellere Wiederherstellung: Stellen
. Sie Standardbetriebsverfahren auf einer
Maschine oder digitale Reparaturanweisungen

als Uberlagerten Text bereit.

Bessere Vorbereitung der Arbeitskrafte:
Fldhren Sie Schulungen auf Basis echter

Produktionsszenarien durch.

Dokumentation von Wissen: Erfassen und
digitalisieren Sie wichtiges Know-how von
erfahrenen Mitarbeitern, bevor diese aus dem

Berufsleben ausscheiden.

Zahlreiche Chancen
S.2

Informationen und
Konnektivitat
S.5

Flexibilitat und
Geschwindigkeit
S.9

FALLSTUDIE

Ein filhrender Milchproduktehersteller suchte nach
einer Losung, mit der Mitarbeiter in Echtzeit auf
aussagekraftige Informationen zugreifen konnen.

Eine lloT-LOsung mit Integration der Steuerungs-

und Informationssysteme lieferte die erforderliche
Funktionalitat. Dank der gewonnenen Erkenntnisse konnte
die manuelle Datenerfassung um 2500 Stunden reduziert
und zusatzliche Produktionszeit ermoglicht werden.
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cyber—SiCherheit: 2019 wurden in der ersten

Jahreshalfte 105 Millionen

VO m R i Si kO ZUr C h ance Angriffe auf loT-Gerite

verzeichnet. Das sind

Intell.lgente Maschinen, .Kobots(kollaboratlve Roboter), erweiterte Analysen, mobiler sieben Mal mehr Angriffe
Zugriff, drahtlose gemeinsame Datennutzung und dezentrale Anlagensteuerung . Y
ermoglichen effizientere, agile und produktive Betriebsablaufe in der Lebensmittel- als im selben Zeitraum des

und Getrankeindustrie. Sie sorgen jedoch auch fiir eine groBere Angriffsflache, die ' vorangegangenen Jahres.
geschiitzt werden muss. ' ‘

Eininternationaler Lebensmittelhersteller hat beispielsweise 84 Millionen US-Dollar aufgrund eines ' ' Quelle: loT % e Kaspersky, Oktober 2019
einzigen Cyber-Angriffs verloren. Keine Organisation ist dagegen immun. ' ’ :

Doch die einst so lastigen Ausgaben fur Cyber-Sicherheit konnten tatsachlich zu einem
Wettbewerbsvorteil fihren. Mit der richtigen Losung kdnnen Sie mehr Betriebszeit und weniger
Produktrickrufe erreichen. Darliber hinaus profitieren Sie von dezentralem Support in Echtzeit und
erzielen aufgrund eines zuverlassigeren Betriebs mehr Gewinn.

Achten Sie bei der Entwicklung eines Programms zur industriellen Sicherheit auf Folgendes:

« Ermitteln Sie Ihre Schwachstellen. Fiihren Sie zunachst eine Sicherheitsbeurteilung durch, um
Risikobereiche und mdgliche Bedrohungen zu ermitteln.

« Denken Sie ganzheitlich. Mit einem mehrschichtigen Ansatz wie einer Defense-In-Depth-
Sicherheitsstrategie schitzen Sie |hre Systeme auf mehreren Ebenen.

« Seien Sie proaktiv. Belassen Sie es nicht bei Endpunktschutz und Virenscannern. Suchen Sie aktiv
nach Infiltrierungen, bevor diese schwerwiegende Folgen nach sich ziehen.

« Reagieren Sie auf Bedrohungen. Kommen Sie schneller zu einer Lésung - mit Erkennungsdiensten in
Echtzeit und Threat Management.

« Bleiben Sie wachsam. Implementieren oder (iberdenken Sie Sicherheitsrichtlinien, Patchverwaltung,
Mobilzugriff und Ihre industrielle Demilitarized Zone.
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https://rok.auto/2HZKMuu

EINE KULTUR DER ZUSAMMENARBEIT

Eine friher recht einfache Aufgabe wie das Patch Management ist heute im kontinuierlichen Betrieb
eine komplett neue Herausforderung, die Lebensmittel- und Getrankehersteller in ihren Werken haufig
bewaltigen missen. Ein IT-orientiertes Service Level Agreement mit einer Reaktionszeit in Stunden
anstelle von Minuten kann zu Millionenverlusten in der Produktion fihren.

Traditionelle IT- oder OT-Abteilungen und -Prozesse alleine werden den heutigen neuen
Konnektivitatsanforderungen und Endgeraten nicht gerecht. Sie bendtigen eine kollaborative Cyber-
Strategie. Eine Strategie, die sich stetig mit neuen Technologien weiterentwickelt und die diese traditionell
getrennten Abteilungen zusammenfihrt.

Das Management der Sicherheitsrisiken in einem modernen Betrieb ist fir den Schutz Ihrer Informationen,
Anlagen, Arbeiter und fur die Umwelt von grundlegender Bedeutung. Sie bendtigen flr eine effiziente
Umsetzung ein Gbergreifendes und engagiertes Team und Partner, denen Sie vertrauen kdnnen.

VERHINDERN SIE, DASS VERNETZUNG ZU EINER INFEKTION FUHRT

Bedrohungen sind heute vielschichtiger denn je: physisch und digital, intern und extern, béswillig und
unbeabsichtigt. Und wenn die Lebensmittelsicherheit auf dem Spiel steht, stellt ein Verlust der Qualitats-
oder Produktionskontrolle ein groBes Risiko dar.

Der Schutz Ihrer Netzwerke und Einrichtungen vor diesen sich standig andernden Bedrohungen ist eine
groBe Aufgabe. Doch zusammen mit unseren branchenfiihrenden Partnern wie Cisco, Microsoft und
Panduit engagieren wir uns gemeinsam mit Ihnen fir Sicherheit.

Die richtige Kombination an Dienstleistungen von Automatisierungsanbietern hilft Ihnen bei Folgendem:
® Regulatorische Fragestellungen

0 Projektdurchlaufzeiten

é CAPEX

é OPEX
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Sind Sie bereit?

Fraglos konnen die digitale Transformation und intelligente Fertigung lhren gesamten Produktionsbetrieb revolutionieren.

Relevante und rollenbasierte Informationen in Echtzeit ermoglichen lhnen, auf jeder Ebene fundierte Entscheidungen zu treffen.
Ganzheitliche Losungen, die Robotik, Equipment und Automatisierungssteuerung zusammenfiihren, bieten lhnen die Flexibilitat,
die Sie fiir eine sich &ndernde Nachfrage benétigen. Daraus entsteht eine Lésung mit nahezu endlosen Moglichkeiten fiir
Prozessoptimierung und Wettbewerbsvorteile.

Zwei Drittel der Unternehmen, die digitale Fertigungslosungen einfiihren, schaffen dennoch keine Einfiihrung in groBem MaBstab.
Warum? Es besteht Unsicherheit iiber die umfassende Einfiihrung in solchen komplexen Unternehmen und Infrastrukturen und das
Risiko des Unbekannten.

Die Gestaltung Ihres Werks der Zukunft miissen Sie jedoch nicht alleine angehen. Rockwell Automation verfiigt iber Know-how in
der Fertigung, Lieferkette, IT und der Lebensmittel- und Getréankeindustrie und unterstiitzt Sie bei der Planung, Implementierung
und Skalierung von Lésungen der digitalen Transformation und intelligenten Fertigung.

Wenn Sie kleine oder groBe Herausforderungen bewaltigen miissen, wenden Sie sich an lhr lokales Rockwell Automation-
Vertriebsbiiro oder erfahren Sie hier mehr.

Folgen Sie uns. ﬂ m u

rockwellautomation.com expanding human possibility”

AMERIKA: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W1 53204-2496 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1414 382 4444
EUROPA/NAHER OSTEN/AFRIKA: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
ASIEN/AUSTRALIEN/PAZIFIKRAUM: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846
DEUTSCHLAND: Rockwell Automation GmbH, ParsevalstraBe 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49(0)211 41553 0, Fax: +49(0)211 41553 121
SCHWEIZ: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 883 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service - Tel: 0848 000 277
OSTERREICH: Rockwell Automation, KotzinastraBe 9, A-4030 Linz, Tel: +43(0)732 38 909 0, Fax: +43(0)732 38 909 61
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