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Il giusto controllore per ogni vostra esigenza operativa

| controllori MicroLogix™ 1000, MicroLogix 1100,

MicrolLogix 1200, Pico™ e PicoGFX™ sono stati i modelli di
punta della famiglia di controllori Allen-Bradley® per piu di
vent’anni. Oggi questi controllorinon sono piu prodotti e non
sono piu in vendita.

Noi di Rockwell Automation sappiamo bene che i controllori
sono elementi critici del vostro sistema di automazione.

A fronte della continua evoluzione del mercato e dei requisiti
dell'industria, per rimanere competitivi € essenziale adottare
tecnologie e standard moderni, in grado di migliorare

la produttivita e le prestazioni. Per supportare questa
evoluzione forniamo prodotti migliorati e piu avanzati, in
grado di soddisfare le vostre esigenze applicative. Ed e
proprio per questo motivo che consigliamo il passaggio alla
famiglia di controllori logici programmabili (PLC) Micro800™.

Il sistema di controllo Micro800 offre una soluzione robusta
e dall’'ottimo rapporto qualita-prezzo per applicazioni
standalone di piccole e grandi dimensioni. Costruiti
pensando alla personalizzazione e alla flessibilita, questi
controllori offrono funzionalita avanzate grazie ai moduli
I/0 di espansione e ai moduli plug-in. Grazie all’'uso di un
software di programmazione integrato nel sistema di
controllo, i costruttori di macchine possono ridurre i tempi
di progettazione e sviluppo. Migrando al sistema di controllo
scalabile Micro800, otterrete un controllo intelligente e una
maggiore efficienza operativa.

Viaiuteremo araggiungere i vostri obiettivi pianificando e
gestendo la transizione in ogni fase, aiutandovi ad ottenere il
massimo ritorno possibile dall'investimento nell'automazione.
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Ciclo di vita del prodotto v

ATTIVO m FUORI PRODUZIONE

« ATTIVO: il prodotto piu aggiornato in una categoria di prodotti.

« MATURO: prodotto completamente supportato, tuttavia esiste gia una nuova famiglia o un nuovo prodotto. La migrazione
aggiunge valore.

« FINE SERIE: prodotto di cui e stata annunciata la data di fine produzione. Procedere con la migrazione e con l'acquisto degli
ultimi prodotti. Il prodotto puo essere ancora ordinato fino alla data di messa fuori produzione'.

. FUORIPRODUZIONE: prodotto non piu realizzato né disponibile?. Potrebbe essere disponibile il servizio di riparazione e
sostituzione.

'Per determinati articoli, le scorte potrebbero esaurirsi prima della data di cessazione della produzione.
2In alcune aree, potrebbero essere disponibili solo quantita limitate di prodotto.
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https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro820-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro820-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro820-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro810-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro810-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro810-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/en-us/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro850-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro850-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro850-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro850-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro870-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro870-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro870-controllers.html
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« Conimoduliplug-in deicontrollori Micro800 & possibile
adattare il controllore alle esigenze delle vostre
applicazioni ed ampliarne le funzionalita senza aumentare
I'ingombro.

« Facileintegrazione con la funzionalita di messaggistica
implicita di Classe 1dei controllori Micro850® e Micro870°
LxOE periconvertitoridi frequenza PowerFlex® serie 520
e i servoazionamenti Kinetix® 5100.

« | tagpredefiniti e lamappatura degliindirizzi PCCC per
comunicare conicontrollori MicroLogix riducono i tempi
eillavoro di progettazione necessari perintegrare
i convertitoridifrequenza PowerFlex serie 520 e
servoazionamentiKinetix 5100 con i controllori Micro800.

« Riutilizzo del codice con Logix Theme tramite copia/incolla
tralaprogrammazione IEC e Studio 5000 Logix Designer®.

« Tempidiprogettazione piu brevi grazie alla modularita
del codice dei blocchi funzione definiti dall'utente (UDFB),
simili alle istruzioni Add-On dell'applicazione Studio 5000
Logix Designer

« Programmazione dei controllori tramite tre linguaggi di
programmazione: (diagramma ladder (LD), diagramma a
blocchifunzione (FBD)e testo strutturato(ST)).

« Tempidisviluppo ridotti grazie al riferimento dei nomi dei
tag di Micro800 ai tag di PanelView™ 800 direttamente
tramite il software Connected Components Workbench™.
Cid consente la programmazione e la simulazione dei
controllori, la configurazione e la visualizzazione dei
dispositivi con I'editor dell'interfaccia operatore (HMI).

o Personalizzate il vostro sistema di
controllo coni controllori Micro800
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https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/all-products.html#micro-control-systems
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/all-products.html#micro-control-systems
https://www.youtube.com/watch?v=c7t6nfOzpvs&list=PL3K_BigUXJ1P1jrVmV5INXqYSVeO-SIUW&index=2
https://www.youtube.com/watch?v=c7t6nfOzpvs&list=PL3K_BigUXJ1P1jrVmV5INXqYSVeO-SIUW&index=2
https://www.youtube.com/watch?v=c7t6nfOzpvs&list=PL3K_BigUXJ1P1jrVmV5INXqYSVeO-SIUW&index=2
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Definire un piano di ammodernamento

Potete gestire il processo di modernizzazione da soli oppure collaborare con
Rockwell Automation per valutare, pianificare ed esequire la migliore strategia di
ammodernamento in base alle esigenze della vostra azienda.

Risorse per la modernizzazione di Rockwell Automation

I nostri Servizi LifecyclelQ™ forniscono un supporto tecnico per la modernizzazio-

ne e lamigrazione con professionisti dell'assistenza sul campo specializzati nel 1 b e et ot G R | YRR GRS | i il oAl e u‘r"” "{
o R g e o L LTI LRVLEH I | I N iy ‘“ hil “
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fornire valutazioniin loco, nella pianificazione, nell'avvio e nella messain servi-
zio dellarchitettura di controllo modernizzata. Dalla gestione del progetto fino
all'avvio, vi aiutiamo a definire e implementare una strategia diammodernamento
efficace finalizzata ad ottimizzare le vostre operazioni. Maggiori informazioni sui
Servizi diammodernamento.

Integratori di sistemi partner autorizzati

Lanostrarete PartnerNetwork™ offre un team integrato di esperti e fornitori
leader nel settore dell'automazione e della produzione. Essi possono aiutarvia
semplificare I'implementazione con prodotti e soluzioni efficaci che accelerano il
ritorno del vostro investimento.

Migrazione “fai da te”

Se preferite passare dai controllori MicroLogix, Pico o PicoGF X ai controllori
Micro800 senza la nostra assistenza, Rockwell Automation mette a disposizione
diversi strumenti e risorse che vi aiuteranno a pianificare e a modernizzare le
vostre operazioni con il minor numero possibile diinterruzioni. Scoprite di piu sui
nostri strumenti di migrazione.

Per maggqiori dettagli, contattate il distributore autorizzato Allen-Bradley
dizona o l'ufficio vendite Rockwell Automation, oppure visitate il sito
rok.auto/modernization.
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https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/lifecycle-services.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-maintenance-support/modernization/modernization-services.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/company/partnernetwork.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-maintenance-support/modernization/migration-tools.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/sales/partner-locator.html?sort=dist&type=Authorized+Distributor+Value-Add&type=Authorized+Distributor+Specialty&type=Authorized+Distributor+Is+Var
https://www.rockwellautomation.com/it-it/sales/partner-locator.html?sort=dist&type=Sales+Office
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-maintenance-support/modernization.html

Semplificare la migrazione con strumenti e risorse utili

Da controllori MicroLogix a controllori Micro800 Da controllori Pico e PicoGFX a controllori Micro800
Grazie aun‘approfondita conoscenza del settore e a un servizio di assistenza e supporto Tuttiicontrollori della famiglia Micro800 condividono ambiente di

di primo livello, Rockwell Automation e in grado di collaborare con i clienti per consentire programmazione, accessori e moduli plug-in, che consentono ai costruttori di
loro di passare in modo rapido ed efficiente dai controllori MicroLogix alla flessibile e macchine di personalizzare il controllore a seconda delle applicazioni. Quando
scalabile piattaforma di controllori Micro800. Di seguito viene illustrato come: scegliete un controllore Micro800, considerate le differenze di funzioni e delle

specifiche traicontrollori precedenti e i nuovi controllori Micro800.

FASE 1: Pianificazione della Rk
migrazione

La Pico and PicoGE X Controllers to Micro800 Controllers Migration Guide,
pubblicazione 2080-RM004, vi aiuta a pianificare il vostro progetto di migrazione.
Utilizzate questa risorsa per determinare il controllore adatto a cui migrare e per
determinare i moduli plug-in Micro800 aggiuntivi corrispondenti alla dimensione
e al tipo di I/0 del controllore Pico.

Una volta definito I'approccio generale
da adottare per lamigrazione, potrete
utilizzare lo strumento Integrated
Architecture®Builder (IAB) per pianificare
i dettagli. La procedura guidataintegrata
nell'lAB viassistera nel processo di
configurazione del sistema, aiutandovi
adecidere icomponenti che preferite
mantenere, riutilizzare o sostituire.

Altri strumenti self-service

« llservizio offre un‘analisi completa degli
asset diimpianto critici e della relativa condizione. Questo servizio, effettuato
e aae presso lasede del cliente, fornisce report dettagliati in base a sito, area, linea,

FASE 2: Conversione del codice .
e U r:‘a’\:‘ea‘ﬂs and create a library file (.SLC) and check "Export m a CC h | n a e q U a d ro .

applicativo I

Source Project (*SLC):

In RSLogi

Lo strumento consente di creare distinte base (BOM), richieste
di preventivo (RFQ) e proposte periprogetti di automazione direttamente
dal proprio computer. Contiene piu di 1.800 configuratori e una funzione di

Utilizzando la funzionalita di conversione nello
strumento RSLogix™ Project Migrator, potrete

7] Documentation file(s) using the same name

risparmiare tempo e risorse. O.uesto S g — pe—— ricerca di facile utilizzo che consente di trovare i prodotti piu adatti alle proprie
converteil programma RSLogix 500‘:’e5|st.e\nte inun - a : esigenze applicative.

progetto Logix, rendendo la conversione pit semplice © s v e

ed economica. Lo strumento Project Migrator e un Option

componente aggiuntivo dell'applicazione Studio 5000® SR N I PR P t oo

che puo essere scaricato dal sito Product Compatibility ] |

and Download Center (PCDC).

Perinformazioni dettagliate sulla scelta del controllore Micro800 e sulla conversione dei
programmi MicrolLogix da utilizzare coni controllori Micro800, consultare Microl ogix
Controllers to Micro800 Controllers Migration Guide, pubblicazione 2080-RM002.
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https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/2080-rm004_-en-e.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/2080-rm004_-en-e.pdf
https://www.rockwellautomation.com/it-it/support/product/product-selection-configuration/integrated-architecture-builder.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/support/product/product-selection-configuration/integrated-architecture-builder.html
https://compatibility.rockwellautomation.com/Pages/MultiProductFindDownloads.aspx?crumb=112&mode=3&refSoft=1&versions=57415
https://compatibility.rockwellautomation.com/Pages/MultiProductFindDownloads.aspx?crumb=112&mode=3&refSoft=1&versions=57415
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/2080-rm002_-en-e.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/2080-rm002_-en-e.pdf
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-maintenance-support/modernization/installed-base-evaluation.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/support/product/product-selection-configuration/proposalworks-proposal-builder.html

Trasformare le operazioni con i controllori Micro800

Caratteristiche Controllore Controllore Controllore Controllore Controllore Controllore Controllore Controllore Micro850° | Controllore Micro870®
MicroLogix™ 1000 | MicroLogix™1100 | MicroLogix™ 1200 Pico™ PicoGFX™ Micro810® Micro820° 2080-L50E 2080-L70E
1/0 di i integrati, max 12 19 48
1/0 digitali, max 20 36 40 40 36 ' 12 35 192 304
1/0 analogici integrati Due : - ) ) .| Un'uscita analogica,
5 ingressida0al0V N/D e Ingressi flemieluedil Ot ingressl quattro ingressi Opzionale con 2080-1F2
s . analogici 1/0 GFX analogici 7.
su tuttii controllori analogici
1/0 termocoppia/RTD Tl medd
1/0 di espansione plug-in, 2080-RTD2 Moduli plug-in, I/0 di espansione
N/D N/D e 2080-TC2
i i i 256
1/0 di espansione locale, punti ", 9% N/D 128
max N/D
1/0 di espansione in rete, max Tramite modulo
plug-in,
N/D ' 2080-DNET20, Messaggistica implicita
fino a 20 nodi per di Classe 1, otto nodi
il funzionamento
degli I/0
120/2?9 Y E ] Si Si Tramite modulo di alimentazione, 2080-PS120-240VAC
esercizio)
EtherNet/IP™ Tramite Tramite
1761-NET-ENI o Si 1761-NET-ENI o Si
1761-NET-ENIW 1761-NET-ENIW N/D No si
H-485 Tramite ) ~ Tramite
5 P - r i ) )
fleviceNat Tramite 1761-NET-AIC Come slave (tramite 1760-DNET) > N/D Tramite modulo plug-in, 2080-DNET20, fino a 20 nodi
per il funzionamento degli 1/0
SCADA RTU - DF1 half-duplex S No No S
slave
SCADA RTU - Modbus RTU S
master/slave
Modbus TCP N/D N/D N/D N/D Si
ASCII - Lettura/Scrittura Si
CIP™ seriale N/D
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Visitate la pagina web della Documentazione tecnica dei controllori Micro800 per consultare le specifiche, le istruzioni per I'installazione,
i manuali d’uso, le certificazioni dei prodotti Micro 800 e altro ancora.
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https://www.rockwellautomation.com/it-it/support/documentation/technical/programmable-controllers/micro-800-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/support/documentation/technical/programmable-controllers/micro-800-controllers.html

PER SAPERNE DI PIU 4 INDIETRO

» Costruire macchine piu intelligenti con un

» Personalizzare il sistema di controllo coni

» Semplificare lo sviluppo di macchine standalone con il

Affidarsi alle competenze adeguate nel percorso verso la produzione intelligente
coni

» Semplificare la configurazione del sistema conii

Ridurre i tempi e il lavoro di progettazione coni

Rockwell Automation riconosce che alcuni dei termini attualmente utilizzati nel nostro settore e in questa pubblicazione non rispettano le linee guida del movimento a favore
dell'utilizzo del linguaggio inclusivo in tecnologia. Collabariamo attivamente con i colleghi del settore per trovare alternative a tali termini e apportare modifiche ai nostri
prodotti e contenuti. Stiamo implementando queste modifiche e nel frattempo ci scusiamo per l'utilizzo di tali termini nei nostri contenuti.

Contattaci su 9 m u

rockwellautomation.com expanding human possibility”

AMERICHE: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, WI53204-2496 USA, Tel: (1) 414.382.2000, Fax: (1) 414.382.4444
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https://www.facebook.com/ROKAutomation
https://www.instagram.com/rokautomation
http://www.linkedin.com/company/rockwell-automation
https://twitter.com/ROKAutomation
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/micro-control.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/micro-control.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/all-products.html#micro-control-systems
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/all-products.html#micro-control-systems
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/lifecycle-services.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/lifecycle-services.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro800-training-videos.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro800-training-videos.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software/ccw-software-training-videos.html
https://www.rockwellautomation.com/it-it/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software/ccw-software-training-videos.html
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