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Informações importantes do usuário 

Leia este documento e os documentos listados na seção de recursos adicionais sobre instalação, configuração e operação deste equipamento antes de 
instalar, configurar, operar ou manter este produto. Os usuários precisam se familiarizar com as instruções de instalação e fiação, além dos requisitos 
de todos os códigos, leis e normas aplicáveis. 

Atividades incluindo instalação, ajustes, colocação em serviço, uso, montagem, desmontagem e manutenção precisam ser realizadas por pessoal 
adequadamente treinado de acordo com código aplicável de prática. Se este equipamento for usado de uma forma não especificada pelo fabricante, a 
proteção fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada. 

Em nenhum evento a Rockwell Automation, Inc. será responsável por danos indiretos ou consequenciais resultantes do uso ou aplicação desse 
equipamento. 

Os exemplos e diagramas nesse manual estão incluídos apenas para fins ilustrativos. Devido às diversas variáveis e requisitos associados a qualquer 
instalação particular, a Rockwell Automation, Inc. não pode assumir responsabilidade por uso real baseado nos exemplos e diagramas. 

Nenhuma responsabilidade de patente é assumida pela Rockwell Automation, Inc. em relação ao uso de informações, circuitos, equipamento ou 
software descrito nesse manual. 

A reprodução do conteúdo desse manual, por completo ou parcialmente, sem permissão escrita da Rockwell Automation, Inc. é proibida. 

Por todo esse manual, quando necessário, usamos notas para conscientizá-lo de considerações de segurança. 

 
AVISO: Identifica informações sobre práticas ou circunstâncias que podem causar uma explosão em um ambiente perigoso, o que pode levar à 
lesão pessoal ou morte, danos à propriedade ou perda econômica. 

 
ATENÇÃO: Identifica informações sobre práticas ou circunstâncias que podem levar à lesão pessoal ou morte, danos à propriedade ou perda 
econômica. Atenções ajudam a identificar um perigo, evitar um perigo e reconhecer a consequência 

Importante: Identifica informações críticas para aplicação com êxito e entendimento do produto. 

Rótulos também podem estar em cima ou dentro do equipamento para fornecer precauções específicas. 

 
PERIGO DE CHOQUE: Rótulos podem estar em cima ou dentro do equipamento, por exemplo, um inversor ou motor, para alertar as pessoas 
que tensão perigosa pode estar presente. 

 
PERIGO DE QUEIMADURA: Rótulos podem estar em cima ou dentro do equipamento, por exemplo, um inversor ou motor, para alertar as 
pessoas que superfícies podem atingir temperaturas perigosas. 

 
PERIGO DE ARCO ELÉTRICO: Rótulos podem estar em cima ou dentro do equipamento, por exemplo, um centro de controle de motores, para 
alertar as pessoas de possível Arco elétrico. Arco elétrico causará lesão severa ou morte. Vista Equipamento de proteção individual (PPE) 
adequado. Siga TODOS os requisitos regulatórios para práticas seguras de trabalho e para Equipamento de proteção individual (PPE). 

Allen-Bradley, Rockwell Software, Rockwell Automation e TechConnect são marcas registradas da Rockwell Automation, Inc. 

Marcas registradas não pertencentes à Rockwell Automation são propriedades de suas respectivas empresas. 
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Resumo das alterações 

Este manual inclui informações novas e atualizadas. Use essas tabelas de referência 
para localizar as informações alteradas. 

Alterações relacionadas à gramática e ao estilo editorial não estão incluídas neste 
resumo. 

Alterações globais 

Essa tabela identifica as alterações aplicáveis a todas as informações sobre um 
assunto no manual e o motivo para a alteração. Por exemplo, a adição de novo 
hardware suportado, uma alteração no design de software ou material de referência 
extra que resultaria em alterações a todos os tópicos que lidam com tal assunto. 

Assunto Motivo 

Capturas de tela atualizadas por todo o manual. A interface gráfica do usuário foi atualizada no lançamento 31 do 
aplicativo Logix Designer. 

Controladores suportados atualizados. Logix Designer suporta novos controladores 5069 Compact GuardLogix. 

Funcionalidades novas ou aprimoradas 

Essa tabela contém uma lista de tópicos alterados nessa versão, o motivo para a 
alteração e um link para o tópico que contém as informações alteradas.  

Nome do tópico Motivo 

Recursos adicionais na página 7 Manuais de usuário do controlador adicionados como recursos adicionais 

Controladores e redes que suportam tags produzidas/consumidas na página 
12 

Informações atualizadas sobre redes que suportam tags produzidas e 
consumidas 

Considerações ao migrar projetos que possuem tags de produção multicast 
na página 13 

Tags consumidas de segurança adicionadas nas considerações dos 
controladores Compact GuardLogix 5380 e GuardLogix 5580 

Considerações ao migrar projetos que possuem tags de produção multicast 
na página 13 

Versões atualizadas do software para consumidores multicast executando 
lançamentos v18 e posterior 

Organização de tags para dados produzidos ou consumidos na página 14 Projetos do controlador atualizados para serem verificados para incluir 
controladores Compact GuardLogix 5380 e GuardLogix 5580 

Criar uma tag produzida na página 16 Renomeou Produzir uma tag para Criar uma tag produzida 
Alterações secundárias ao procedimento de Criar uma tag produzida 

Criar uma tag consumida na página 18 Alterações secundárias ao procedimento de Criar uma tag consumida 

Definir limites de RPI, padrão para tag do produtor na página 25 Limites de RPI e procedimento padrão atualizados 

Consideração ao migrar projetos que possuem tags produzidas multicast na 
página 13 
Organização de tags para dados produzidos ou consumidos na página 14 
Limitações de RPI e padrão negociado na página 23 
Definir limites de RPI, padrão para tag do produtor na página 25 
Falhas de E/S do RPI na página 37 

Renomeou Permitir que Tags consumidas usem RPI fornecido pelo 
consumidor para o parâmetro Permitir que as tags consumidas utilizem RPI 
fornecido pelo produtor 

Configurar o controlador de consumo na página 28 Renomeou Configurar a tag do consumidor para Configurar o controlador de 
consumo e atualizou o procedimento 
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Prefácio 

Este manual detalha como, com um controlador LOGIX 5000™, produzir e 
consumir tags padrão e produzir uma matriz grande. Para informações sobre tags 
de segurança produzidas e consumidas, consulte a documentação específica ao 
controlador. 

Este manual faz parte de um conjunto de manuais relacionados que mostram os 
procedimentos comuns para a operação e programação de controladores LOGIX 
5000. 

Para obter uma lista completa dos manuais de procedimentos comuns, consulte o 
Manual de programação LOGIX 5000 Controllers Common Procedures , 
publicação 1756-PM001 . 

O termo controlador LOGIX 5000 refere-se a qualquer controlador baseado no 
sistema operacional LOGIX 5000. 

 

Esses documentos contêm informações adicionais sobre produtos relacionados da 
Rockwell Automation. 

Recurso Descrição 

Diretrizes de substituição: manual de referência dos 
controladores LOGIX 5000 , publicação 1756-RM100  

Fornece diretrizes para migrar projetos de controladores 
ControlLogix 5560 e 5570 para controladores ControlLogix 
5580, e de controladores CompactLogix 5370 para 
controladores CompactLogix 5380. 

Manual do usuário ControlLogix 5580 and GuardLogix 
5580 , publicação 1756-UM543  

Fornece informações sobre o design de um sistema, 
operação de um sistema dos controladores 5580 baseados 
em um ControlLogix ou GuardLogix, e desenvolvimento 
de aplicativos. 

Manual do usuário Controladores CompactLogix 5380 e 
Compact GuardLogix 5380 , publicação 5069-UM001  

Explica como usar os controladores CompactLogix e 
Compact GuardLogix 5380. 

Manual do usuário Controladores GuardLogix 5570 , 
publicação 1756-UM022  

Descreve os procedimentos específicos do GuardLogix para 
configurar, operar e solucionar problemas do controlador. 

Manual do usuário Controladores Compact GuardLogix 
5370 , publicação 1769-UM022  

Descreve as tarefas necessárias para instalar, configurar, 
programar e operar um controlador Compact GuardLogix 
5370. 

Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines , 
publicação 1770-4.1  

Fornece as diretrizes gerais para a instalação de um 
sistema industrial da Rockwell Automation. 

Página web de certificações do produto, disponível em 
http://ab.rockwellautomation.com  

Fornece declarações de conformidade, certificados e 
outros detalhes de certificação. 

Visualize ou baixe publicações em 
http://www.rockwellautomation.com/literature . Para pedir cópias em papel da 
documentação técnica, entre em contato com o distribuidor ou representante de 
vendas local da Rockwell Automation. 

Recursos adicionais 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/1756-pm001_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/1756-pm001_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://ab.rockwellautomation.com/
http://www.rockwellautomation.com/literature
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Aviso sobre direitos autorais 

Copyright © 2018 Rockwell Automation Technologies, Inc. Todos os direitos 
reservados. Impresso nos EUA. 

Este documento e quaisquer produtos Rockwell Software acompanhantes estão 
protegidos por direitos autorais da Rockwell Automation Technologies, Inc. É 
estritamente proibida qualquer reprodução e/ou distribuição sem prévia 
autorização por escrito da Rockwell Automation Technologies, Inc. Consulte o 
contrato de licença para obter mais detalhes. 

Contrato de licença de usuário final (EULA) 

É possível ler o Contrato de licença de usuário final ("EULA") da Rockwell 
Automation abrindo o arquivo Rockwell_EULA_02102016_Final.pdf localizado 
na pasta de instalação do produto no disco rígido. 

Licenças de código-fonte aberto 

O software incluído neste produto contém software protegido por direitos 
autorais que está licenciado sob uma ou mais licenças de código aberto. Cópias 
dessas licenças estão incluídas no software. O código-fonte correspondente para 
pacotes de código aberto incluídos neste produto está localizado no(s) 
respectivo(s) site(s). 

Como alternativa, você pode obter o código-fonte correspondente completo 
entrando em contato com a Rockwell Automation por meio do formulário de 
contato no site da Rockwell Automation: 
http://www.rockwellautomation.com/global/about-us/contact/contact.page    
Não deixe de incluir "Código aberto" no texto da solicitação. 

Uma lista completa de softwares de código-fonte aberto usados neste produto e 
suas licenças correspondentes pode ser encontrada na pasta OPENSOURCE  
incluída nas Notas de versão. O local de instalação padrão dessas licenças é 
C:\Program Files (x86)\Common 
Files\Rockwell\Help\<Product>\ReleaseNotes\OPENSOURCE\index.htm. 

Avisos sobre marcas comerciais 

Allen-Bradley, ControlBus, ControlFLASH, Compact GuardLogix, Compact 
I/O, ControlLogix, CompactLogix, DCM, DH+, Data Highway Plus, 
DriveLogix, DPI, DriveTools, Explorer, FactoryTalk, FactoryTalk Administration 
Console, FactoryTalk Alarms and Events, FactoryTalk Batch, FactoryTalk 
Directory, FactoryTalk Security, FactoryTalk Services Platform, FactoryTalk 
View, FactoryTalk View SE, FLEX Ex, FlexLogix, FLEX I/O, Guard I/O, High 
Performance Drive, Integrated Architecture, Kinetix, Logix5000, LOGIX 5000, 
Logix5550, MicroLogix, DeviceNet, EtherNet/IP, PLC-2, PLC-3, PLC-5, 

Avisos legais 

http://www.rockwellautomation.com/global/about-us/contact/contact.page
/usmkesrv7265/Publishing/PROD/IndividualPublishing/Rui%20Cao/Portuguese/Word%20(Manuals)/1756-PM011/OPENSOURCE/index.htm
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PanelBuilder, PowerFlex, PhaseManager, POINT I/O, PowerFlex, Rockwell 
Automation, RSBizWare,  Rockwell Software, RSEmulate, Historian, 
RSFieldbus, RSLinx, RSLogix, RSNetWorx for DeviceNet, RSNetWorx for 
EtherNet/IP, RSMACC, RSView, RSView32, Rockwell Software Studio 5000 
Automation Engineering & Design Environment, Studio 5000 View Designer, 
SCANport, SLC, SoftLogix, SMC Flex, Studio 5000, Ultra 100, Ultra 200, 
VersaView, WINtelligent, XM, SequenceManager são marcas comerciais da 
Rockwell Automation, Inc. 

Todos os logotipos e produtos de software ou hardware da Rockwell Automation 
não mencionados aqui também são marcas comerciais, registradas ou não, da 
Rockwell Automation, Inc. 

Outras marcas comerciais 

CmFAS Assistant, CmDongle, CmStick, CodeMeter, CodeMeter Control 
Center, e WIBU são marcas registradas da WIBU-SYSTEMS AG nos Estados 
Unidos e/ou em outros países. 

Todas as outras marcas registradas pertencem aos respectivos proprietários e são 
aqui reconhecidas.  

Garantia 

Esse produto tem garantia de acordo com a licença. O desempenho do produto 
pode ser afetado pela configuração do sistema, pelo aplicativo em execução no 
momento, pelo controle de operador, pela manutenção e por outros fatores 
relacionados. A Rockwell Automation não é responsável por esses fatores de 
interferência. As instruções neste documento não abrangem todos os detalhes ou 
variações no equipamento, procedimento ou processo descrito, nem fornecem 
direções para atender a todas as contingências possíveis durante a instalação, 
operação ou manutenção. A implementação desse produto pode variar de acordo 
com o usuário. 

Este documento está atualizado no lançamento do produto; contudo, o software 
que o acompanha pode ter sido alterado desde o lançamento. A Rockwell 
Automation, Inc. reserva o direito de alterar qualquer informação contida neste 
documento ou software a qualquer momento, sem aviso prévio. É sua 
responsabilidade obter as informações mais atuais da Rockwell durante o uso ou 
instalação desse produto. 

Conformidade ambiental 

A Rockwell Automation mantém as informações ambientais atualizadas do 
produto no site da web 
http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/about-us/sustainabili
ty-ethics/product-environmental-compliance.page  

http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/about-us/sustainability-ethics/product-environmental-compliance.page
http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/about-us/sustainability-ethics/product-environmental-compliance.page
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Entre em contato com a Rockwell 

Telefone de atendimento ao cliente: +1-440-646-3434 

Suporte online: http://www.rockwellautomation.com/support/  

 

http://www.rockwellautomation.com/support/
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Capítulo 1 

Produzir e consumir uma tag 

Um controlador LOGIX 5000 produz (transmite) ou consome (recebe) tags 
compartilhadas pelo sistema. 

 

Número 
 

Descrição 

 Controller_1 
Tag produzida 

 Controller_2 
Tag consumida 

 Controller_3 
Tag consumida 

 Controller_4 
Tag consumida 

 

Introdução 
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Termo Definição 

Tag produzida Uma tag que o controlador torna disponível para ser usada por outros controladores. Múltiplos controladores podem 
simultaneamente consumir (receber) os dados. Uma tag produzida envia os seus dados para uma ou mais tags 
consumidas (consumidores) sem usar lógica. 

Tag consumida A tag que recebe dados de uma tag produzida. O tipo de dados da tag consumida deve corresponder ao tipo de dados 
(incluindo quaisquer dimensões da matriz) da tag produzida. O RPI da tag consumida determina o período em que os 
dados são atualizados. 

 

Para que dois controladores compartilhem tags produzidas ou consumidas, ambos 
os controladores devem estar no mesmo backplane ou conectados à mesma rede de 
controle, como uma rede ControlNet ou EtherNet/IP. Embora as tags produzidas 
e consumidas possam ser colocadas em ponte em duas redes, a Rockwell 
Automation® não oferece suporte a esta configuração. Verifique a documentação 
específica do seu controlador para determinar quais conexões de rede ele suporta. 

Cada tag produzida e cada tag consumida requer conexões. Conforme o número 
de controladores que consomem uma tag produzida aumenta, o número de 
conexões que o controlador tem disponível para outras operações, como 
comunicação e E/S, diminui. 

Importante: Se a conexão de uma tag consumida falhar, as demais tags sendo consumidas a partir do controlador 
remoto em questão deixarão de receber novos dados. 

Cada tag produzida ou consumida usa essas conexões. 

Este tipo de tag Usa essas diversas conexões 

Tag produzida number_of_consumers + 1 

Tag consumida 1 

Exemplo: Requisitos de conexão de uma tag produzida ou consumida 
 Um controlador ControlLogix produzindo 4 tags para 1 controlador usa 8 conexões: 

 Cada tag usa 2 conexões (1 consumidor + 1 = 2). 

 2 conexões por tag x 4 tags = 8 conexões. 

 O consumo de 4 tags a partir de um controlador usa 4 conexões (1 conexão por tag x 4 tags 
= 4 conexões). 

Caminhos de comunicação para Controllers Compact GuardLogix 5380, 
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 e GuardLogix 
5580 

Se um controlador executando a versão de lançamento 24.00.00 ou anterior 
pretende consumir dados da tag a partir de Controlador Compact GuardLogix 
5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 ou 
GuardLogix 5580, o controlador deve ter um dispositivo de destino em sua 
configuração E/S para a conexão. Contudo, versão de lançamentos 24.00.00 e 
anterior não têm perfis para Controllers Compact GuardLogix 5380, 

Controladores e redes que 
oferecem suporte a tags 
produzidas/consumidas 

Requisitos de conexão de 
uma tag produzida ou 
consumida 
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CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 e GuardLogix 
5580 e exigem um perfil substituto. 

A Rockwell Automation recomenda os seguintes substitutos: 

 Para consumir tags através da porta Ethernet embutida no Controlador 
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, 
ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580, represente o controlador como 
um controlador Compact 5370, como o 1769-L36ERM, na configuração 
E/S do controlador em consumo. Esses controladores têm uma porta 
Ethernet embutida e, assim, podem ser endereçados usando um Endereço 
EtherNet/IP. 

 Para consumir tags através da porta do backplane em um controlador 
GuardLogix 5580 ou ControlLogix 5580, represente o controlador como 
um ControlLogix 5570, como o 1756-L75, na configuração E/S do 
controlador em consumo. Este processo permite a conexão usando o 
backplane. 

Ao migrar projetos a partir de um modelo de controlador anterior ao Controlador 
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, 
ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580, verifique se a configuração dos projetos 
contendo tags de produção multicast está correta.  

Controladores Compact GuardLogix 5380 e GuardLogix 5580 na versão 
31.00.00 produzem apenas tags de segurança como unicast 

Os controllers Compact GuardLogix 5380 e GuardLogix 5580 apenas produzem 
tags de segurança como unicast. Os controladores consomem tags de segurança 
como unicast ou multicast. Ao configurar uma consumed tag de segurança, 
considere as capacidades do produtor. 

 Se o produtor na configuração de I/O deste controlador for um Compact 
GuardLogix 5380 ou GuardLogix 5580, consumindo uma tag de segurança, 
configure uma tag consumida para usar o unicast.  

 Se o produtor na configuração de I/O deste controlador for um Compact 
GuardLogix 5370 ou GuardLogix 5570 ou GuardLogix 5560, configure 
uma tag consumida de segurança como unicast ou multicast. 

Limitações de RPI 

Nas versões anteriores à 28.00.00, as tags produzidas geram dados no intervalo 
solicitado entre pacotes (RPI) do consumidor solicitante mais rápido. Esse RPI 
permite que vários consumidores, com diferentes configurações de RPI, se 
conectem com êxito a um produtor. Nas versões 28.00.00 e posteriores, o primeiro 
consumidor de uma tag produzida determina o RPI dos dados produzidos. Todos 
os consumidores subsequentes devem solicitar o mesmo valor de RPI que o 

Considerações ao migrar 
projetos que possuem tags 
de produção multicast 
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primeiro consumidor ou não conseguirão se conectar e o código de erro 0112 será 
exibido. 

O dispositivo que envia a primeira conexão de consumidor ao controlador de 
produção é o primeiro consumidor de uma tag produzida. O primeiro consumidor 
faz uma solicitação baseada na ordem em que o produtor e o sistema de controle 
do consumidor são inicializados. Portanto, desligar e ligar a alimentação do sistema 
pode alterar o primeiro consumidor. Um dispositivo não pode ser configurado 
para ser o primeiro consumidor. É difícil identificar o consumidor que enviará a 
primeira solicitação para o controlador de produção, portanto, você deve planejar 
adequadamente quando configurar tags produzidas multicast. 

Para garantir que os consumidores de tags produzidas se conectem ao Controllers 
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, 
ControlLogix 5580 e GuardLogix 5580: 

 Para consumidores que executam as versões 17.00.00 e anteriores e que são 
consumidores de uma tag produzida do Controllers Compact GuardLogix 
5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 e 
GuardLogix 5580:  

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag produzida 
têm o mesmo RPI. Se não tiverem, alguns consumidores não 
conseguirão se conectar. 

 Para consumidores multicast que executam as versões 18.00.00 e 
posteriores:  

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag produzida 
têm o mesmo RPI ou 

 Verifique se todos os consumidores multicast estão configurados para 
Permitir que as consumed tags utilizem RPI fornecido pelo 
produtor. 

Para obter mais informações sobre a substituição de um controlador ControlLogix 
5560/5570 por um controlador ControlLogix 5580 ou um controlador 
CompactLogix 5370 por um controlador CompactLogix 5380, consulte 
Diretrizes de substituição: Manual de referência dos controladores Logix5000  
(1756-RM100) na Biblioteca de literatura da Rockwell Automation. 

Use estas diretrizes ao organizar tags para dados produzidos ou consumidos 
(dados compartilhados).  

Diretriz Detalhes 

Crie as tags no escopo do controlador. Compartilha somente tags do escopo do controller. 

Use um destes tipos de dados: Para compartilhar outros tipos de dados, crie um tipo de dado definido pelo usuário que contenha os dados necessários. 

Diretrizes para organizar 
tags para dados produzidos 
ou consumidos 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
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Diretriz Detalhes 

 DINT 

 REAL 

 Matriz de DINTs ou REALs 

 Definido pelo usuário 

Use o mesmo tipo de dado para a tag produzida e a tag ou as tags consumidas correspondentes. 

Para compartilhar tags com um controlador 
PLC-5C, use um tipo de dado definido pelo 
usuário. 

Para Isto Então 

Produzir Inteiros Crie um tipo de dado definido pelo usuário que contenha uma matriz de INTs com um 
número par de elementos, como INT[2]. (Quando você produz INTs, deve produzir dois ou 
mais.) 

Somente um valor 
REAL 

Use o tipo de dado REAL. 

Mais de um valor 
REAL 

Crie um tipo de dado definido pelo usuário que contenha uma matriz de REALs. 

Consumir Inteiros Crie um tipo de dado definido pelo usuário que contenha estes membros. 

Data Type Descrição 

DINT Status 

INT[x], onde x é o tamanho de saída dos dados do controlador 
PLC-5C. (Se você estiver consumindo somente um INT, omita 
x.) 

Dados produzidos por um 
controlador PLC-5C 

Limite o tamanho da tag padrão para 500 bytes. 
 
 

Se estiver transferindo mais de 500 bytes, crie a lógica para transferir os dados em pacotes. 

Se a tag produzida estiver em uma rede ControlNet, a tag poderá precisar ter menos de 500 bytes.  
 
Importante: as tags de segurança produzidas e consumidas são limitadas a 128 bytes. 

Use o RPI mais permissível para o aplicativo. Se o controlador consumir a tag em uma rede ControlNet, use um binário múltiplo do tempo de atualização da rede ControlNet 
(NUT). Por exemplo, se o NUT for 5 ms, use um RPI de 5, 10, 20, 40 ms, etc. 

Verifique a configuração correta de projetos 
Controlador Compact GuardLogix 5380, 
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, 
ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580 que 
contêm tags de produção multicast.  
 
 

Realize as seguintes etapas para garantir que os consumidores de tags de produção possam se conectar: 
 Para consumidores que executam as versões 17.00.00 e anteriores do <Product_Name_RSL5K) e que são consumidores de 

um produtor de um Controlador Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 ou 
GuardLogix 5580:  

 Verifique se todas as consumed tags multicast de uma tag de produção têm o mesmo RPI. Se não tiverem, alguns 
consumidores não conseguirão se conectar. 

 Para os consumidores multicast que executam as versões 18.00.00 e posteriores do Logix Designer, siga uma destas etapas:  

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag de produção estão configuradas com o mesmo RPI ou 

 Verifique se todos os consumidores multicast estão configurados para Permitir que as consumed tags utilizem RPI 
fornecido pelo produtor. 

Combine os dados que vão para o mesmo 
controlador. 

Se você estive produzindo várias tags para o mesmo controller, agrupe os dados: 
 Em um ou mais tipos de dados definidos pelo usuário. (Isso usa menos conexões do que produzir cada tag separadamente). 

 De acordo com intervalos de atualização semelhantes. (Para conservar a largura de banda da rede, use um RPI maior para 
dados menos importantes.) 

Por exemplo, crie uma tag para dados que são importantes e outra tag para dados que não são tão importantes. 

Consulte também 

Considerações ao migrar projetos que possuem tags de produção multicast 
na página 13 
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Quando uma tag é compartilhada sobre uma rede ControlNet, a tag deve caber na 
largura de banda da rede. 

 Conforme o número de conexões sobre uma rede ControlNet aumentar, 
diversas conexões, incluindo tags produzidas ou consumidas, podem precisar 
compartilhar um tempo de atualização de rede (NUT). 

 Como uma rede ControlNet só pode passar 500 bytes em um NUT, os 
dados de cada conexão devem ser menores que 500 bytes para caberem no 
NUT. 

Dependendo do tamanho do sistema, poderá não haver largura de banda suficiente 
na rede ControlNet para uma tag de 500 bytes. Se uma tag for grande demais para 
a rede ControlNet, faça um ou mais desses ajustes. 

Ajuste Descrição 

Reduza NUT. Em um NUT mais rápido, menos conexões precisam compartilhar um slot de atualização. 

Aumente o intervalo do pacote requisitado (RPI) das 
conexões. 

Em RPIs maiores, conexões podem se revezar ao enviarem dados durante um slot de atualização. 

Para um módulo ponte ControlNet (CNB) em um chassi 
remoto, escolha o formato de comunicação mais eficiente 
para tal chassi: 

Grande parte dos módulos no chassi são módulos 
E/S digitais de não diagnósticos? 

Depois, escolha este formato de comunicação para 
o módulo CNB remoto. 

Sim Otimização de bastidor 

Não Nenhum 

O formato da Otimização do bastidor usa um adicional de 8 bytes para cada slot em seu chassi. Módulos analógicos ou 
módulos que estão enviando ou obtendo dados de diagnóstico, fusível, data e hora ou de cronogramas exigem 
conexões diretas e não podem tirar vantagem da forma otimizada do bastidor. Escolher Nenhum livra até 8 bytes por 
slot para outros usos, como tags produzidas ou consumidas. 

Separe a tag em duas ou mais tags menores. 1. Agrupe os dados de acordo com as taxas de atualização semelhantes. Por exemplo, crie uma tag para dados que 
sejam críticos e outra tag para dados que não sejam tão críticos. 

2. Atribua um RPI diferente para cada tag. 

Crie lógica para transferir os dados em seções menores 
(pacotes). 

Consulte Produzir uma matriz grande. 

Consulte também 

Produzir uma matriz grande na página 40 

A tag produzida envia os seus dados para uma ou mais tags consumidas sem usar 
lógica. Múltiplos controladores podem usar as tags produzidas simultaneamente. 

Para criar uma tag produzida: 

1. Abra o aplicativo Logix Designer e escolha um controlador.  

Ajustes às limitações de largura 
de banda 

Criar uma tag produzida 
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Importante: Um controlador pode ter tags de produção e consumo, mas um produtor não pode consumir os 
seus próprios dados. O controlador local é o consumidor, enquanto o controlador remoto é o 
produtor. 

2. No Organizador do controlador (Controller Organizer), clique com o 
botão direito em Tags do controlador (Controller Tags) e selecione Editar 
tags (Edit Tags). 

Somente tags delimitadas do controlador podem ser compartilhadas. 

 

3. No Editor de tags (Tag Editor), clique com o botão direito na tag a ser uma 
produtora e selecione Editar propriedades de <nome da tag> (Edit <name 
of tag> Properties). 

 

4. Em Tipo (Type), selecione Produzida (Produced). 

A Conexão  torna-se disponível quando o Tipo é Produzida ou 
Consumida. 
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5. Selecione Conexão (Connection) para definir a tag produzida. A caixa de 
diálogo Conexão da tag produzida (Produced Tag Connection) será 
aberta.  

 

6. Em Máx de consumidores (Max Consumers), digite o número de 
controladores para consumir (receber) esta tag. 

7. (opcional) Selecione Avançado (Advanced) para abrir a caixa de diálogo 
Opções avançadas (Advanced Options). Altere a limitação de faixa do RPI, 
padrão negociado ou conexão unicast. 

Dica: A opção Avançado (Advanced) está disponível para controladores usando versão 18.00.00 e 
posterior do aplicativo.  

8. Selecione OK para aceitar as alterações ou para fechar as caixas de diálogo. 

Consulte também 

Definir limites de RPI, padrão para tag do produtor na página 25 

A tag consumida recebe dados de uma tag produzida. Corresponda o tipo de dados 
da tag consumida com o tipo de dados (incluindo quaisquer dimensões da matriz) 
da tag produzida. 

Antes de começar: 

 No Organizador do controlador (Controller Organizer), pasta 
Configuração E/S (I/O Configuration), adicione o controlador que está 
produzindo os dados (o outro controlador LOGIX 5000 ou controlador 
PLC-5). Produza apenas tags delimitadas do controlador. 

Para criar uma tag consumida: 

1. Abra o aplicativo Logix Designer e escolha um controlador. 

Criar uma tag consumida 
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Importante: Use tags de produção e consumo com um controlador, mas um produtor não pode consumir os 
seus próprios dados. O controlador local é o consumidor, enquanto o controlador remoto é o 
produtor. 

2. No Organizador do controlador (Controller Organizer), clique com o 
botão direito em Tags do controlador (Controller Tags) e selecione Editar 
tags (Edit Tags). 

 

3. No Editor de tags (Tag Editor), clique com o botão direito na tag que deve 
consumir os dados e selecione Editar propriedades de <nome da tag> 
(Edit <name of tag> Properties). 

 

4. Em Nome (Name), digite o nome da tag consumida. 

5. Em Tipo (Type), selecione Consumida (Consumed). 
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6. No Tipo de dados (Data type), escolha o tipo de dados. 

Se o controlador de 
produção for 

Então, o tipo de dados deve ser 

Controlador LOGIX 5000 O mesmo tipo de dados que a tag produzida. 

Controlador PLC-5C Tipo de dados definido pelo usuário com esses membros. 

Tipo de dados Descrição 

DINT status 

INT[x], em que x é o tamanho da saída dos dados a partir do controlador 
PLC-5C. (Se consumindo apenas um INT, omita x.) 

Dados produzidos por um controlador 
PLC-5C 

7. Selecione Conexão (Connection) para definir a tag consumida. Selecione 
Conexão (Connection) quando o Tipo (Type) for Produzida (Produced) 
ou Consumida (Consumed). 

 

8. Em Produtor (Producer), escolha o controlador que produz os dados. 

Se a lista estiver vazia, adicione um controlador remoto ao Organizador do 
controlador (Controller Organizer), pasta Configuração E/S (I/O 
Configuration).  

9. Em Dados remotos (Remote Data), digite o nome ou o número da 
instância da tag produzida.  

Se o controlador de produção for Então, digite ou escolha 

Controlador LOGIX 5000 Nome da tag da tag produzida 

Controlador PLC-5C Número da mensagem a partir da configuração 
ControlNet do controlador PLC-5C 

10. Em RPI, insira o intervalo do pacote requisitado (RPI) para a conexão. 
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Importante: Controladores de consumo têm configuração adicional para permitir que as suas tags de consumo 
usem um RPI fornecido por um controlador de produção. Consulte Definir limites de RPI, padrão 
para tag do produtor para obter detalhes. 

11. Se aplicável, desmarque Usar conexão Unicast (Use Unicast Connection) 
para usar uma conexão Multicast. Uma conexão Unicast é o padrão.  

12. Selecione Status para configurar as propriedades de status para as tags 
consumidas. 

 

13. Em Tipo de dados (Data Type), escolha o tipo de dados que permite status 
da conexão.  

14. Selecione OK para fechar a caixa de diálogo Conexão de tag consumida 
(Consumed Tag Connection). 

15. Selecione OK para fechar a caixa de diálogo Propriedades da tag (Tag 
Properties). 

Dica: Se consumindo a tag sobre uma rede ControlNet, use RSNetWorx para software ControlNet para agendar a 
rede. 

Consulte também 

Definir limites de RPI, padrão para tag do produtor na página 25 

Ao compartilhar dados com um controlador PLC-5C. 

Ação Detalhes   

Na configuração ControlNet do controlador 
PLC-5C, agenda uma mensagem. 

Se o controlador 
PLC-5C 

Esse objeto Então, no software RSNetWorx 

Etapas adicionais para um 
controlador PLC-5C 
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Produz Inteiros Na configuração ControlNet do controlador PLC-5C, insira um Enviar mensagem 
agendada. 

Consume 
 

Inteiros Realize essas etapas na configuração ControlNet do controlador PLC-5C. 
 Insira um Receber mensagem agendada. 

 Em Tamanho da mensagem (Message size), insira o número de inteiros na tag 
produzida. 

REALs Realize essas etapas na configuração ControlNet do controlador PLC-5C. 
 Insira um Receber mensagem agendada. 

 Em Tamanho da mensagem (Message size), insira duas vezes o número de REALs 
na tag produzida. Por exemplo, se a tag produzida tiver 10 REALs, insira 20 para o 
tamanho da mensagem. 

Se o controlador PLC-5C consumir REALs, 
reconstrua os valores. 

Ao produzir REALs (valores de ponto flutuante de 32 bits) para um controlador PLC-5C, o controlador PLC-5C armazena os dados em 
inteiros consecutivos de 16 bits. 
 O primeiro inteiro contém os bits superiores (mais à esquerda) do valor. 

 O segundo inteiro contém os bits inferiores (mais à direita) do valor. 

Este padrão continua para cada valor de ponto flutuante. 

Se o controlador PLC-5C consumir REALs, 
reconstrua os valores. 

Ao produzir REALs (valores de ponto flutuante de 32 bits) para um controlador PLC-5C, o controlador PLC-5C armazena os dados em 
inteiros consecutivos de 16 bits. 
 O primeiro inteiro contém os bits superiores (mais à esquerda) do valor. 

 O segundo inteiro contém os bits inferiores (mais à direita) do valor. 

Este padrão continua para cada valor de ponto flutuante. 

O exemplo a seguir mostra como reconstruir um REAL (valor de ponto flutuante) 
no controlador PLC-5C. 

Exemplo: Reconstrua um valor de ponto flutuante. 
As duas instruções MOV revertem a ordem dos inteiros conforme os inteiros se movem para um novo 
local. Como o destino da instrução COP é um endereço de ponto flutuante, a instrução COP leva dois 
inteiros consecutivos, para um total de 32 bits, e converte-os para um único valor de ponto 
flutuante. 
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Limitações do Intervalo do pacote requisitado (RPI) e comportamento negociado 
variam dependendo da versão do aplicativo Logix Designer que estiver em 
execução nos controladores. 

Comportamento em versões de lançamento 28.00.00 e posterior 

Nas versões de lançamento 28.00.00 e posterior, o primeiro consumidor de uma 
tag produzida determina o RPI dos dados produzidos. Todos os consumidores 
subsequentes devem solicitar o mesmo valor de RPI que o primeiro consumidor ou 
os consumidores subsequentes não conseguirão se conectar e o código de erro 0112 
será exibido. 

O primeiro consumidor de uma tag de produção é o dispositivo que envia a 
primeira conexão do consumidor para o controlador de produção. A ordem em 
que o produtor e consumidor controlam as energizações do sistema determina a 
solicitação do primeiro consumidor. Assim, ligar a alimentação ao sistema pode 
alterar o primeiro consumidor. Um dispositivo não pode ser configurado para ser o 
primeiro consumidor. Determinar qual consumidor envia a primeira solicitação 
para o controlador de produçãonão é possível. Planeje de acordo ao configurar tags 
de produção multicast. Veja Considerações ao migrar projetos que possuem 
tags de produção multicast para obter mais informações. 

Dica: O backplane do controlador e portas Ethernet podem suportar RPIs diferentes. Se múltiplos consumidores 
precisarem se conectar ao controlador em RPIs diferentes, configure-os para conexão através do backplane ou 
porta Ethernet. Veja Requisitos de conexão de uma tag produzida ou consumida para obter mais 
informações. 

Comportamento em versões de lançamento 18.00.00 até a versão 27.00.00 

Na versão 18.00.00 e anterior controladorespodem ser programados para 
aprimorar a aceitação de RPI entre tags de produção e consumo dentro de 
limitações especificadas para conexões multicast. Um controlador de produção 
verifica se o RPI de conexões de entrada estão de acordo com as configurações da 
tag produzida. Se o RPI da tag de consumo estiver fora da faixa configurada, um 
controlador de produção rejeita o RPI de entrada e poderá fornecer um RPI 
(padrão) para o controlador de consumo. 

Esse RPI padrão opcional será aplicado somente se o controlador de consumo 
estiver configurado para permitir que suas tags consumidas usem um RPI 
fornecido pelo produtor. Ao escolher não usar o valor padrão, manualmente altere 
um RPI rejeitado para criar o valor dentro das configurações de limitação da tag 
produzida. 

Limitações de RPI e padrão 
negociado 
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Dica: Controladores 1769-L2x e 1769-L3x têm informações adicionais de RPI. Veja Limites de RPI para 
1769-Lx2 e 1769-L3x para obter detalhes. 

Com consumidores multicast executando versão de lançamento 18.00.00 e 
posterior do Logix Designer, realizeessas etapas para assegurar que os 
consumidores de tags de produção possam se conectar: 

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag de produção 
estão configuradas com o mesmo RPI ou 

 Verifique se todos os consumidores multicast estão configurados para 
Permitir que as tags consumidas utilizem RPI fornecido pelo produtor. 

Comportamento em versões de lançamento 17.00.00 e anterior 

Ao usar versão de lançamento 17.00.00 e anterior do aplicativo, o produtor aceita 
um RPI de entrada de um controlador de consumo. O controlador de produção 
não oferece um RPI padrão. Use conexões multicast para agilizar os intervalos do 
pacote de conexões existentes de outros consumidores. 

As limitações de RPI (o intervalo definido na tag produzida) e o processo padrão 
são aplicáveis apenas a conexões multicast em redes não agendadas. Esse recurso 
está indisponível para controladores na rede ControlNet ou conexões Unicast. 
Larguras de banda agendadas na rede ControlNet transmitem dados críticos em 
intervalo predeterminados de tempo. 

Importante: Tags de segurança e tags AXIS não suportam limites de RPI e valores padrão. As tags do AXIS são 
produzidas em uma taxa igual ao Período de atualização bruto do grupo de movimento 
associado. As tags de segurança são produzidas em uma taxa especificada pelo Período da tarefa 
de segurança. 

Com controladores executando versão de lançamento 17.00.00 ou anterior que 
são consumidores de um produtor a partir de um Controlador Compact 
GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 
ou GuardLogix 5580, verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag de 
produção possuem o mesmo RPI. Se as tags consumidasnão, alguns consumidores 
falham em se conectar. 

Consulte também 

Considerações ao migrar projetos que possuem tags de produção multicast 
na página 13 

Requisitos de conexão de uma tag produzida ou consumida na página 12 

Limites de RPI para 1769-L2x e 1769-L3x na página 36 
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Use a caixa de diálogo Opções avançadas (Advanced Options) para estabelecer 
limitações de RPI (intervalo) e valores padrão ao configurar uma tag de produção 
para conexões multicast. A configuração de Limites de RPI é desabilitada quando 
online. Limites são:  

 RPI mínimo: 0,2 ms para controladores ControlLogix e para controladores 
CompactLogix 5380, e 1,0 ms para todos os outros controladores 
CompactLogix. 

 RPI máximo: 536870,911 ms. 

 RPI padrão: configurável dentro do intervalo mínimo/máximo. 

 Controladores 1769-L2x e 1769-L3x: consulte Limites de RPI para 
1769-L2x e 1769-L3x RPI para instruções adicionais. 

Os limites de RPI aplicam-se apenas às conexões multicast em redes não 
programadas. A rede ControlNet não suporta essa funcionalidade. 

Importante: Use a caixa de diálogo Opções avançadas (Advanced Options) para configurar a conexão unicast entre um controlador 
consumidor e produtor.Por padrão, a caixa de seleção Unicast está marcada. Conexões Multicast podem ser alteradas 
para uma tag produzida embora a caixa esteja selecionada. A caixa de seleção dita apenas se essa tag produzida pode 
aceitar uma conexão unicast. O controlador de consumo determina se a conexão é unicast. 

Para definir limites de RPI, padrão para tag do produtor: 

1. Se ainda não estiver aberta, abra a caixa de diálogo Propriedades da tag 
(Tag Properties) da tag produzida e selecione Conexão (Connection). A 
caixa de diálogo Conexão da tag produzida (Produced Tag Connection) 
será aberta.  

Definir limites de RPI, 
padrão para tag do 
produtor 
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2. Na guia Conexão (Connection), selecione Avançado (Advanced). A caixa 
de diálogo Opções avançadas (Advanced Options) será aberta. 

 

3. Na caixa RPI mínimo (Minimum RPI), insira o menor intervalo do pacote 
requisitado (taxa mais rápida) no qual os consumidores podem consumir 
dados da tag. 

4. Na caixa RPI máximo (Maximum RPI), insira o maior intervalo do pacote 
(taxa mais lenta) no qual os consumidores podem consumir dados da tag. A 
Rockwell Automation recomenda usar o valor padrão de 536870,9 ms. 

5. Selecione a caixa de seleção Fornecer RPI padrão ao consumidor para 
solicitações fora da faixa (Provide Default RPI to Consumer for 
Out-of-Range Requests) para ativar a tag de produção para fornecer um RPI 
para uma tag de consumo sempre que uma tag de consumo tiver um RPI 
fora da faixa de RPI Mínimo e Máximo do produtor.  

6. Na caixa RPI padrão (Default RPI), insira o valor que o produtor fornece 
ao cliente. 

Importante: Na caixa de diálogo Propriedades do controlador (Controller Properties), guia Avançado (Advanced), 
selecione Permitir que as tags consumidas utilizem RPI fornecido pelo produtor (Allow Consumed 
Tags to Use RPI Provided by Producer) para permitir que as negociações usem o RPI fornecido pelo produtor. 

7. Selecione OK para fechar a caixa de diálogo Opções avançadas (Advanced 
Options).  
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8. Selecione OK para fechar a caixa de diálogo Conexões da tag produzida 
(Produced Tag Connections). 

Consulte também  

Limitações de RPI e padrão negociado na página 23 

Limites de RPI para 1769-L2x e 1769-L3x na página 36 

Opção da conexão Unicast na página 27 

Configurar o controlador de consumo na página 28 

Conexões unicast são conexões de ponto a ponto entre um controlador de 
produção e controlador de consumo; sem conexões múltiplas. Conexões unicast 
não exigem uma faixa do RPI mínimo ou máximo ou valor RPI padrão. 

A caixa de seleção Permitir conexões de consumidor unicast (Allow Unicast 
Consumer Connections) no fundo da caixa de diálogo Opções avançadas 
(Advanced Options) é selecionada por padrão para permitir que múltiplos 
consumidores unicast consumam a partir da tag produzida. 

 

Quando o controlador estiver com pouca memória do controlador, desmarque a 
caixa de seleção Permitir conexões do consumidor unicast (Allow Unicast 
Consumer Connections) para descontinuar o uso da opção. Recursos adicionais 
do produtor são alocados para cada consumidor potencial quando a caixa de 
seleção estiver selecionada.  

Opção da conexão Unicast 
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Configure o controlador de Consumo para permitir que as suas tags consumidas 
aceitem um RPI do produtor. Use a guia Avançado (Advanced) na caixa de 
diálogo Propriedades do controlador (Controller Properties) para configurar o 
controlador. 

Importante: Para controladores executando versão de lançamento 17.00.00 ou anterior do Logix Designer que 
possuem consumidores de um produtor a partir de um Controlador Compact GuardLogix 5380, 
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580, verifique se todas as 
tags consumidas multicast de uma tag de produção possuem o mesmo RPI. Se não tiverem, alguns 
consumidores não conseguirão se conectar. Consulte Limitações de RPI e padrão negociado para 
obter mais informações. 

Para configurar o controlador de consumo: 

1. No Organizador do controlador (Controller Organizer), clique com o 
botão direito no controlador que foi configurado com uma tag de consumo 
e selecione Propriedades (Properties). 

 

A caixa de diálogo Propriedades do Controlador (Controller Properties) 
será aberta. 

Configurar o controlador de 
consumo  
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2. Selecione a guia Avançado (Advanced). 

 

3. Selecione a caixa de seleção Permitir que as tags consumidas utilizem RPI 
fornecido pelo produtor (Allow Consumed Tags to Use RPI Provided by 
Producer) para permitir a negociação do RPI.  

Importante: A caixa de seleção somente está disponível quando o controlador está offline. Se a caixa não 
estiver selecionada, o controlador de consumo não aceita o RPI fornecido pelo produtor se o 
controlador de consumo solicitar um RPI que esteja fora da faixa do RPI configurada do produtor. 
Como resultado, uma solicitação RPI fora da faixa resulta em uma conexão com falhas. 

4. Selecione OK. 

Consulte também 

Limitações de RPI e padrão negociado na página 23 

Quando um controlador de consumo aceita um RPI padrão por um controlador 
de produção, verifique a aceitação e o valor de RPI na caixa de diálogo Conexão da 
tag consumida (Consumed Tag Connection). 

Antes de começar: 

 Verifique se o controlador está online e a tag consumida está conectada com 
o produtor que está fornecendo o RPI.  

Verificar a aceitação da tag 
consumida 
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Para verificar a aceitação da tag consumida: 

1. No Organizador do controlador (Controller Organizer), clique com o 
botão direito na pasta Tags do controlador (Controller Tags) e selecione 
Editar tags (Edit Tags). 

2. No Editor de tags (Tag Editor), clique com o botão direito na tag de 
consumo e selecione Editar propriedades de <nome da tag> (Edit <name 
of tag> Properties). A caixa de diálogo Propriedades da Tag (Tag 
Properties) será aberta. 

 

3. Na caixa Tipo (Type), selecione Conexão (Connection). 



Produzir e consumir uma tag Capítulo 1 

 

 Publicação Rockwell Automation 1756-PM011J-PT-P - Novembro 2018 31 

A caixa de diálogo Conexão da tag consumida (Consumed Tag 
Connection) será aberta. Na guia Conexão (Connection), um sinalizador à 
direita da caixa RPI indica que o controlador de consumo aceitou um RPI 
fornecido pelo produtor e o intervalo de tempo do RPI. 

 

4. Selecione Cancelar (Cancel) para sair. 

Consulte também 

Configurar a tag do consumidor na página 28 

Esses cenários explicam como tags de produção e consumo trocam RPI para 
controladores. 

 

O RPI está dentro da faixa dos limites de RPI do controlador de produção. 
Nenhum RPI padrão está configurado para o controlador de produção. 

 

Cenários de RPI produzidos 
e consumidos 

Cenário 1 
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Número 
 

Descrição 

 Tag produzida 
RPI mínimo: 2 ms 
RPI máximo: 8 ms 
RPI padrão: - ms 

 Intervalo de pacotes real (API) = 3 ms 

 RPI = ms 

Versão 17.00.00 e anterior: O controlador de consumo é trazido online com um 
RPI configurado em 3 ms. O produtor aceita o RPI solicitado pela tag de consumo. 
Todos os controladores na conexão multicast aumentam para 3 ms para o API, que 
é o intervalo em que os dados são realmente produzidos. 

Versão 18.00.00 e posterior: O controlador de consumo é trazido online com 
um RPI configurado em 3 ms. O controlador de produção verifica se o RPI 
solicitado pelo consumidor está dentro dos limites de RPI configurados para o 
produtor. Como a solicitação está dentro da faixa, o controlador de produção 
aceita o RPI do consumidor. 

Dica: Ao usar todas as configurações padrão da versão 18.00.00 e posterior, o comportamento corresponde ao da 
versão 17.00.00 e anterior. 
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O RPI está fora da faixa dos limites de RPI do controlador de produção. 
Nenhum RPI padrão está configurado para o controlador de produção. 

 

Número Descrição 

 Tag produzida 
RPI mínimo: 2 ms 
RPI máximo: 8 ms 
RPI padrão: - ms 

 Erro: 0111 

 RPI = 1 ms 

Versão 17.00.00 e anterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está dentro 
da faixa do produtor. O produtor rejeita a conexão e um erro 0111 reporta que a 
conexão falhou. Insira novamente um RPI que esteja dentro da faixa configurada 
na tag produzida. Se um consumidor da versão 17.00.00 tentar se conectar a um 
produtor da versão 18.00.00, e o RPI estiver fora da faixa do produtor, e nenhum 
padrão estiver configurado, o erro 0111 relata que a conexão falhou. 

Dica: Veja Falhas de E/S do RPI para uma explicação das mensagens de erro. 

Versão 18.00.00 e posterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está 
dentro da faixa de limitação do RPI do produtor. O produtor não está configurado 
para fornecer um RPI padrão, por isso erro 0111 reporta que a conexão falhou. 
Insira novamente um RPI dentro da faixa configurada para o produtor porque não 
há negociação de RPI padrão com o consumidor. 

Cenário 2 
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Consulte também 

Falhas de E/S do RPI na página 37 

O RPI está fora da faixa dos limites de RPI do controlador de produção. Um RPI 
padrão é configurado para o controlador de produção. Mas, o caminho da rede 
contém uma ponte que bloqueia o RPI negociado para impedir uma interrupção a 
outros controladores na rede. 

 

Número 
 

Descrição 

 Tag produzida 
RPI mínimo: 2 ms 
RPI máximo: 8 ms 
RPI padrão: 5 ms 

 Erro: 0112, RPI padrão = 5 ms 

 RPI = 1 ms 

 Negociação desabilitada 

Versão 17.00.00 e anterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está dentro 
da faixa do produtor. A conexão é rejeitada e um erro 0112 relata que a conexão 
falhou. Insira novamente um RPI dentro da faixa configurada na tag produzida. Se 
um consumidor da versão 17.00.00 tentar se conectar a um produtor da versão 
18.00.00, e o RPI estiver fora da faixa do produtor, o erro 0112 relata que a 
conexão falhou. 

Cenário 3 
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Dica: Veja Falhas de E/S do RPI para uma explicação das mensagens de erro. 

Versão 18.00.00 e posterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está 
dentro da faixa de limitação do RPI do produtor. O produtor é configurado para 
fornecer um RPI padrão. O produtor envia o RPI padrão ao consumidor, mas o 
controlador do consumidor não está configurado para aceitar um RPI padrão a 
partir do produtor. O RPI negociado é desabilitado para impedir uma interrupção 
à conexão multicast. Mensagem de erro 0112 é relatada. Insira novamente um RPI 
dentro da faixa dos limites do produtor. 

Consulte também 

Falhas de E/S do RPI na página 37 

O RPI está fora da faixa dos limites de RPI do controlador de produção. Um RPI 
padrão é configurado para o controlador de produção. O consumidor é 
configurado para aceitar o RPI fornecido pelo produtor. 

 

Número 
 

Descrição 

 Tag produzida 
RPI mínimo: 2 ms 
RPI máximo: 8 ms 
RPI padrão: 5 ms 

 API = 5 ms 

Cenário 4 
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Número 
 

Descrição 

 Erro: 0112, RPI padrão = 5 ms 

 RPI = 5 ms (alterado de 1 ms) 

 Negociação habilitada 

Versão 17.00.00 e anterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está dentro 
da faixa do produtor. A conexão é rejeitada e um erro 0112 relata que a conexão 
falhou. Insira novamente um RPI dentro da faixa configurada na tag produzida. Se 
um consumidor da versão 17.00.00 tentar se conectar a um produtor da versão 
18.00.00, e o RPI estiver fora da faixa do produtor, o erro 0112 relata que a 
conexão falhou. 

Versão 18.00.00 e posterior: O RPI solicitado pela tag consumida não está 
dentro da faixa de limitação do RPI do produtor. O produtor é configurado para 
fornecer um RPI padrão. O produtor envia o RPI padrão ao consumidor. O 
consumidor é configurado para aceitar o RPI fornecido pelo produtor. A conexão 
é bem-sucedida e a conexão multicast aceita o novo RPI de 5 ms. 

Todos os controladores, com a exceção dos controladores CompactLogix 
1769-L2x e 1769-L3x, produzem dados em intervalos de pacotes variando de 
0,196 até 536870,911 ms. Os controladores 1769-L2x e 1769-L3x produzem 
apenas em intervalos de pacotes de 2, 4, 8, 16, 32, 64, 128, 256, 512 ou 1024 ms. 

Inserir esses exatos valores não é exigido ao configurar uma faixa de limitação de 
RPI e RPI padrão para os controladores 1769-L2x e 1769-L3x. Contudo, ao 
inserir um intervalo de pacote não suportado, o aplicativo Logix Designer pode 
substituir o intervalo do pacote não suportado por um intervalo de pacote 
suportado. Quando isso ocorre, o novo valor efetivo é exibido separadamente 
próximo ao valor não suportado. 

Semelhante a outros controladores, os controladores 1769-L2x e 1769-L3x 
verificam que o RPI de conexões de entrada está dentro das configurações da tag 
produzida. Se o RPI da tag de consumo estiver fora da faixa configurada, um 
controlador de produção rejeita o RPI de entrada e então fornece um RPI (padrão) 
para o controlador de consumo. 

Importante: Configure os controladores de produção e consumo para permitir que tags consumidas usem um 
RPI fornecido pelo produtor. 
Veja Limitações de RPI e padrão negociado e Configurar o controlador de consumo para 
procedimentos para configurar as tags do produtor e consumidor para aceitar um RPI padrão 
negociado. 

Para controladores 1769-L2x e 1769-L3x, use o RPI mínimo efetivo, quando 
presente, para determinar o intervalo de pacotes mais rápido permitido pela tag. 
Quando presente, o RPI padrão efetivo é o maior intervalo de pacotes (taxa mais 
lenta) em que conexões negociadas são produzidas para a tag. 

Limites de RPI para 
1769-L2x e 1769-L3x 
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Um sinalizador na caixa de diálogo Opções avançadas (Advanced Options) 
apresenta os valores do limite de RPI efetivo para indicar que limites de RPI estão 
definidos para valores diferentes dos valores inseridos. 

 

Consulte também 

Limitações de RPI e negociado Padrão na página 23 

Configurar o controlador de consumo na página 28 

A tabela fornece uma descrição das mensagens de erro para situações em que um 
RPI não é aceito. 

Descrição do cenário Versão do software Mensagem da falha E/S 

RPI da tag consumida não está dentro da faixa do produtor. Produtor não 
suporta negociação do RPI ou não está configurado para fornecer um RPI 
padrão ao consumidor. 

Qualquer (Código 0111) Intervalo do pacote requisitado (RPI) fora da 
faixa. 

RPI da tag consumida não está dentro da faixa do produtor. Produtor está 
retornando RPI padrão Consumidor não suporta negociação ou não está 
configurado para aceitar RPI do produtor. 

18.00.00 e posterior (Código 0112) Intervalo do pacote requisitado (RPI) fora da 
faixa. 

17.00.00 e anterior (Código 0112) Erro desconhecido. 

Falhas de E/S do RPI 
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Descrição do cenário Versão do software Mensagem da falha E/S 

RPI do consumidor está fora da faixa, mas o produtor fornece um RPI padrão 
e consumidor pode aceitar RPI padrão. Caminho da rede contém ponte que 
não suporta informações ampliadas do erro. Para conectividade E/S entre 
dois controladores, como o consumo de uma tag de um controlador de 
produção, ambos os controladores devem ser anexos à mesma sub-rede 
EtherNet/IP. Dois controladores não podem fazer ponte de tags produzidas 
ou consumidas sobre duas sub-redes. Para obter mais informações sobre a 
configuração da rede, consulte a seguinte publicação na Biblioteca de 
literatura da Rockwell Automation: 
Manual do usuário Configuração de rede EtherNet/IP (ENET-UM001). 

18.00.00 e posterior (Código 0112) Intervalo do pacote requisitado (RPI) fora da 
faixa. Produtor forneceu RPI bloqueado pelo caminho da 
rede. 

RPI do consumidor está fora da faixa, mas o produtor fornece um RPI padrão 
e consumidor pode aceitar RPI fornecido pelo produtor. Caminho da rede 
contém tempo de atualização da rede programado (NUT). 

18.00.00 e posterior (Código 0112) Intervalo do pacote requisitado (RPI) fora da 
faixa. Não pode usar RPI fornecido pelo produtor sobre um 
caminho contendo uma rede programada. 

Impede falhas de conexão com Controllers Compact GuardLogix 5380, 
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 e GuardLogix 
5580 

Se um consumidor exibir código de erro 0112 e falhar em se conectar a um 
Controlador Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 
5480, ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580 que fornece tags de produção, 
realize essas etapas para assegurar que consumidores de tags de produção possam se 
conectar: 

 Para controladores executando versão de lançamento 17.00.00 ou anterior 
do Logix Designer que são consumidores de um produtor de Controlador 
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, 
ControlLogix 5580 ou GuardLogix 5580:  

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag de produção 
têm o mesmo RPI. Se não tiverem, alguns consumidores não 
conseguirão se conectar. 

 Para consumidores multicast executando versão de lançamento 18.00.00 e 
posterior do Logix Designer, realize uma dessas etapas:  

 Verifique se todas as tags consumidas multicast de uma tag de produção 
têm o mesmo RPI, ou 

 Verifique se todos os consumidores multicast estão configurados para 
Permitir que as tags consumidas utilizem RPI fornecido pelo 
produtor. 

Consulte também 

Biblioteca de literatura da Rockwell Automation  

 

http://www.rockwellautomation.com/literature/
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Capítulo 2 

Produzir uma matriz grande 

O controlador LOGIX 5000 pode enviar até 500 bytes de dados sobre uma única 
conexão programada. Isso corresponde a 125 elementos DINT ou REAL de uma 
matriz. Para transferir uma gama de mais de 125 DINTs ou REALs, use uma tag 
produzida/consumida de 125 elementos para criar um pacote de dados. Depois use 
o pacote para enviar a matriz gradual para outro controlador. 

Ao enviar uma grande matriz de dados em pacotes menores, certifique-se de que a 
transmissão de pacotes seja concluída antes de mover dados para a gama de destino. 

 Dados produzidos sobre o backplane ControlLogix são enviados em 50 
segmentos de bytes. 

 Transmissão de dados ocorre de forma assíncrona à uma varredura do 
programa. 

A lógica que essa seção inclui usa uma palavra de confirmação para assegurar que 
cada pacote contenha novos dados antes que os dados se movam para a matriz de 
destino. A lógica também usa um valor de deslocamento para indicar o elemento 
inicial do pacote dentro da matriz. 

Por causa dos elementos de deslocamento e confirmação, cada pacote carrega 123 
elementos de dados da matriz, conforme exibido na imagem Elementos de dados 
do Produtor/Consumidor. 

 

Introdução 
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Número 
 

Descrição 

 Produtor 

 Consumidor 

 Matriz 

 Pacote 

 Deslocamento 

 Confirmação 

Além disso, a matriz deve possuir um extra de 122 elementos. Em outras palavras, a 
matriz deve ser 122 elementos maior do que o maior número de elementos para 
transferir. Esses elementos servem como um buffer. Como cada pacote possui o 
mesmo número de elementos, o buffer impede que o controlador copie além dos 
limites da matriz. Sem o buffer, a transferência ocorre se o último pacote contiver 
menos do que 123 elementos de dados reais. 

Transferir uma matriz grande como pacotes menores aprimora o desempenho do 
sistema. 

 Matrizes grandes usam menos conexões do que partir os dados em múltiplas 
matrizes e enviar cada uma como uma tag produzida. Por exemplo, uma 
matriz com 5000 elementos leva40 conexões (5000/125=40) ao usar 
matrizes individuais. 

 Matrizes grandes conseguem tempos de conexão mais rápidos do que o uso 
de uma instrução de mensagem para enviar a matriz inteira. 

 Mensagens são não programadas e executadas apenas durante a porção 
de despesa do sistema da execução do Logix5550. Assim, mensagens 
podem levar um bom tempo para completarem a transferência de 
dados. 

 Tempo de transferência aprimorado ao aumentar a fração de tempo de 
despesa do sistema, mas isso reduz o desempenho da tarefa contínua. 

Para produzir uma matriz grande: 

1. Na pasta Tags do controlador (Controller Tags) do projeto do controlador 
que produz a matriz, crie essas tags. 

P Nome da tag Tipo 

 array_ack DINT[2] 

X array_packet DINT[125] 

2. Converta a tag array_ack para uma tag consumida. 

Produzir uma matriz 
grande 
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Para Especificar 

Controlador Nome do controlador que está recendo o pacote. 

Nome da tag remota array_ack 
Ambos os controladores usam o mesmo nome para esses dados. 

3. Na pasta Tags do controlador (Controller Tags) ou a pasta de tags do 
programa que possui a lógica para a transferência, crie essas tags. 

Nome da tag Tipo 

matriz DINT[x] em que x é igual ao número de elementos para 
transferir mais 122 elementos 

array_offset DINT 

array_size DINT 

array_transfer_time DINT 

array_transfer_time_max DINT 

array_transfer_timer TIMER 

4. Na tag array_size, insira o número de elementos dos dados reais, que é o 
valor de x a partir da etapa 3 menos os 122 elementos do buffer. 

5. Crie ou abra uma rotina para a lógica que cria pacotes de dados. 

6. Insira essa lógica. 

Quando o valor de deslocamento em array_ack[0] não for igual ao valor de 
deslocamento atual, mas array_ack[1] for igual a -999, o consumidor 
começa a receber um novo pacote, então o degrau move -999 ao último 
elemento do pacote. O consumidor aguarda até receber o valor -999 antes de 
copiar o pacote para a matriz. Isso assegura que o consumidor tenha novos 
dados. 

 

Quando o valor de deslocamento em array_ack[0] for igual ao valor de 
deslocamento atual, o consumidor copiou o pacote na matriz; então o 
degrau verifica se há mais dados para transferir. Se o valor de deslocamento 
mais 123 for menor do que o tamanho da matriz, há mais dados para 
transferir; então o degrau aumenta o deslocamento em 123. Caso contrário, 
não há mais dados para transferir; então o degrau restaurar o valor de 
deslocamento, registra o tempo de transferência e restaura o temporizador. 
Em qualquer caso, o degrau usa o novo valor de deslocamento para criar um 
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novo pacote de dados, anexa o novo valor de desvio no pacote e elimina o 
elemento de confirmação do pacote (packet[124]). 

 

 

 

Se o tempo de transferência atual for maior do que o tempo de transferência 
máximo, atualize o tempo de transferência máximo. Isso mantém um 
registro do maior tempo para transferir dados. 

 

1. Na pasta Tags do controlador (Controller Tags) do projeto do controlador 
que consome a matriz, crie essas tags. 

P Nome da tag Tipo 

X array_ack DINT[2] 

 array_packet DINT[125] 
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2. Converta a tag array_packet para uma tag consumida. 

Para Especificar 

Controlador Nome do controlador que está enviando o pacote. 

Nome da tag remota array_packet 
Ambos os controladores usam o mesmo nome para esses dados. 

3. Na pasta Tags do controlador (Controller Tags) ou a pasta de tags do 
programa que possuirá a lógica para a transferência, crie essas tags. 

Nome da tag Tipo 

matriz DINT[x] em que x é igual ao número de elementos para 
transferir mais 122 elementos 

array_offset DINT 

4. Crie ou abra uma rotina para a lógica que move os dados dos pacotes à 
matriz de destino. 

5. Insira essa lógica. 

Quando o valor de deslocamento em array_packet[123] for diferente do 
valor de deslocamento em array_ack[0], o controlador começa a receber um 
novo pacote de dados; então o degrau busca o valor de -999 no último 
elemento do pacote. 

Se o último elemento do pacote equivale a -999, o controlador recebeu um 
pacote inteiro de novos dados e começa a operação de cópia. 
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 O valor de deslocamento move o pacote para array_offset. 

 As instruções COP copiam os dados do pacote para a matriz de destino, 
começando no valor de deslocamento. 

 O valor de deslocamento se move para array_ack[0], que sinaliza que a 
cópia está concluída. 

 Array_ack[1] é restaurado para zero e aguarda para sinalizar a chegada 
de um novo pacote. 

Se o último elemento do pacote não for igual a -999, a transferência do 
pacote para o controlador pode não estar completa; então -999 se move para 
array_ack[1]. Isso sinaliza o produtor para retornar o valor de -999 no 
último elemento do pacote para verificar a transmissão do pacote. 

 

Consulte também 

Criar uma tag do produtor na página 16 

Criar uma tag do consumidor na página 18 

 



 Publicação Rockwell Automation 1756-PM011J-PT-P - Novembro 2018 45 

A 
ajustar 

limitações da largura de banda  16 

C 
cenários 

aceitação do RPI  31 
comunicar 

outros controladores  11 
conexão 

tag produzida ou consumida  12 
consumidor 

cenários de RPI  31 
criação de tag  18 
usando RPI do produtor  28 
verificando RPI  29 

Controlador L2x 
Limites de RPI  36 

Controlador L3x 
Limites de RPI  36 

ControlNet 
limites da largura de banda  16 

criar 
tag produzida  16 

F 
falhas de E/S  37 

L 
largura de banda 

ajustar limitações  16 
limitações 

largura de banda  16 
RPI  23 

M 
matriz 

definição de pacotes de dados  39 
mensagens de erro 

RPI  37 

P 
padrão 

RPI  23 
PLC-5C 

compartilhar dados  21 
produtor 

cenários de RPI  31 
criação de tag  16 

R 
RPI 

falhas de E/S  37 
limitações, configuração padrão  23 

T 
tag 

consumidor usando RPI do produtor  28 
criação do consumidor  18 
criação do produtor  16 
matriz  40 
produzir  16 
verificação do RPI do consumidor  29 

tag consumida 
requisitos de conexão  12 

tag produzida 
criar  16 
requisitos de conexão  12 

 

Índice



 
 

 

Publicação Rockwell Automation 1756-PM011J-PT-P - Novembro 2018 

Substitui a Publicação 1756-PM011I-PT-P - Dezembro 2016 Copyright © 2018 Rockwell Automation Technologies, Inc. Todos os direitos reservados. Impresso nos EUA. 

Suporte da Rockwell Automation 

A Rockwell Automation fornece informações técnicas na web para ajudá-lo no uso dos produtos. Em http://www.rockwellautomation.com/support  
é possível encontrar notas técnicas e do aplicativo, código de amostra e links para pacotes de serviço de software. Também é possível acessar o nosso 
Centro de suporte em https://rockwellautomation.custhelp.com  para atualizações de software, chats e fóruns de suporte, informações técnicas, 
perguntas frequentes e inscrever-se para atualizações de notificação do produto. 

Além disso, oferecemos vários programas de suporte para instalação, configuração e solução de problemas. Para obter mais informações, contate o 
distribuidor ou representante local da Rockwell Automation ou visite http://www.rockwellautomation.com/services/online-phone . 

Assistência de instalação 

Se você tiver algum problema nas primeiras 24 horas da instalação, analise as informações contidas neste manual. Você pode entrar em contato com o 
Suporte ao Cliente para ajuda inicial para deixar o produto ativo e operando. 

Estados Unidos ou Canadá 1.440.646.3434 

Fora dos Estados Unidos ou Canadá Use o Localizador Mundial disponível em http://www.rockwellautomation.com/locations , ou contate o representante local da 
Rockwell Automation. 

 

Devolução para satisfação com produtos novos 

A Rockwell Automation testa todos os seus produtos para garantir que estejam totalmente operacionais quando enviados da fábrica. Porém, se o seu 
produto não estiver funcionando e precisar ser devolvido, siga estes procedimentos. 

Estados Unidos Contate o distribuidor. É preciso fornecer um número de caso do Suporte ao Cliente (telefone para o número acima para obter 
um) para o distribuidor concluir o processo de devolução. 

Fora dos Estados Unidos Conte o representante local da Rockwell Automation para o procedimento de devolução. 

 

Feedback da documentação 

Seus comentários irão nos ajudar a atender melhor as suas necessidades de documentação. Se você tiver sugestões sobre como melhorar este 
documento, preencha este formulário de feedback, publicação RA-DU002. 

 

http://www.rockwellautomation.com/support
https://rockwellautomation.custhelp.com/
http://www.rockwellautomation.com/services/online-phone
http://www.rockwellautomation.com/locations
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/du/ra-du002_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/du/ra-du002_-en-e.pdf
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