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重新定义智能机器

Scott Wooldridge 
亚太区总裁 
罗克韦尔自动化

封面故事 
重新定义机器的灵活性

案例研究

技术观察
更出色的仓储系统始于更强大的仿真
技术

应用简介 
更智能的包装机成就更高的灵活性和
便捷度  

产品与解决方案聚焦 
介绍最新前沿技术与解决方案，支持
打造更加智能的运营

Allen-Bradley、ArmorBlock、ArmorFlex、ArmorKinetix、ASEM、Automation Fair、 
Automation Today Asia Paci�c、CENTERLINE、Compact 5000、CompactLogix、 
Connected Components Workbench software、Connected Enterprise、ControlLogix、 
Emulate3D、expanding human possibility、FactoryTalk、FLEX、Fiix、GuardLogix、 
Guardmaster、Guardshield、Integrated Architecture、Installed Base Evaluation、 
iTRAK、Kinetix、LifecycleIQ、LISTEN.THINK。SOLVE.、MagneMotion、Micro800、 
Micro850、Micro870、PanelView、PartnerNetwork、PharmaSuite、PlantPAx、 
Plex、POINT I/O、PowerFlex、Rockwell Automation、Rockwell Automation  
Assurance、Rockwell Software、Stratix、Studio 5000、ThinManager、TotalFORCE、 
VantagePoint 和 VersaView 是罗克韦尔自动化的商标。

EtherNet/IP 是 ODVA 公司的商标。

Microsoft Azure 是 Microsoft 的商标。

POWERCELL、RedAlert 和 Smart5 是 METTLER TOLEDO 的商标。

其他所有商标均为其各自所有者的资产。

智能制造和数字化转型正在改变我们的生产流程和经营方式，原

因无他——智能机器和系统可以提供更丰硕的业务成果。

包括提高效率和产量、缩短启动时间和增强产品定制能力等。而这正是所有

工业企业追求的目标。

在本期《自动化前沿》中，我们揭示了打造智能机器不仅能够提供数据，更

可将数据转化为洞察分析，帮助工业企业制定更明智的决策、更灵活地应对

日益复杂的要求。我们列举了一些值得采用的技术并针对包装行业给出了具

体实例。

另外，我们还介绍了澳大利亚的一家移动式谷物加工企业如何结合使用罗克

韦尔自动化的各种技术 (包括 PowerFlex 变频器和 CompactLogix 安全处理器) 
每小时轻松完成 36 吨任务，并实现了对机器更有力的控制。

我们于近期在美国芝加哥举办了罗克韦尔自动化规模最大的年度盛事——自

动化博览会，并吸引了许多客户与合作伙伴亲自前来参与，对此我们深感

荣幸。感谢所有与会人员对我们的大力支持！希望大家能够通过本届博览会

收获宝贵的见解和新的想法，更好地了解如何实现端到端的互联企业解决方

案。本期《自动化前沿》涵盖 2022 年度自动化博览会的最新资讯，以及罗克

韦尔自动化新品 (包括 FactoryTalk Design Hub 云端软件解决方案套件等) 上市

相关信息。

如果您渴望进一步了解制造业现状和罗克韦尔自动化的愿景，欢迎点播我们

的虚拟会议。请点击此处了解详情。

最后，在 2022 年即将结束之际，祝大家在过去的一年中收获满满，在新的一

年里更开心、更充实！

亚太自动化前沿 
第 74 期

该杂志为季刊，由罗克韦尔自动化
公司出版，主要面向亚太地区

亚太地区
2 Corporation Road #04-05/06, Corporation Place
Singapore 618494
Gurveen Kaur
Gurveen.Kaur@rockwellautomation.com
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PARTNERNETWORK 最新资讯

罗克韦尔自动化 
PartnerNetwork™ 计划简介

数字化转型和 IT/OT 技术的持续优化对制造业的未来至关重要。日趋复杂的

全球竞争和供应链格局、日益沉重的安全问题和人才短缺等现象让自动化行业不堪重

负，而该行业的客户也开始寻找可靠的合作伙伴，帮助自己走向成功或续写辉煌。客户

需要的是一个强有力的合作伙伴生态系统，这一生态系统必须结合行之有效的解决方

案和深厚的专业知识，能够帮助客户应对当下和未来的挑战。

罗克韦尔自动化 PartnerNetworkTM 计划为客户提供了市场领先的合作伙伴生态系统，通

过以下支持和服务帮助实现了无缝衔接且可持续的数字化转型，成功解决了客户面临的

挑战： 

 z 全面的端到端方法：罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 计划汇聚了顶尖人才、产品和 
服务，向我们的客户提供量身定制、面面俱到的创新解决方案。我们的生态系统
集结了业界一流的高技能合作伙伴，覆盖全面，让我们能够在整个业务生命周期
和客户数字化转型之旅的任何阶段提供市场领先的技术，实现非凡的成果。

 z 我们帮助客户进入轻松模式：我们对 PartnerNetwork 计划进行了深度投资，选择
了市场领先的合作伙伴，并对客户保持高度关注，对此我们深感自豪。我们借助经 
过预先整合、测试和精简的解决方案来减轻重担，这样一来，客户就能够轻松地与
我们进行业务往来，并更快地朝着其目标前进，以更低的风险实现安全、可持续的
成功。

 z 业内功能最强、规模最大的合作伙伴生态系统：一百多年来，罗克韦尔自动化早已
在北美工业技术市场占据真正的主导地位。我们对自己的成功深感自豪，但从未也
绝不会止步于此。我们继续向新的地区、文化和垂直领域扩展，以便视客户需求随
时随地提供帮助，并进一步迈向我们的目标——为客户提供持续增加的价值，让他
们从不断发展的智能制造资源生态系统中受益。

罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 计划由什么组成？

我们深知，没有一家企业是无懈可击的。因此，罗克韦尔自动化携手各大龙头企业，将

其丰富的产品/服务交付经验与自身的领先解决方案相结合。这些企业拥有深厚的专业

知识和一流的解决方案，能够提供卓越的价值和业务成果。而我们与众不同的优势则

在于，我们可以整合顶尖的端到端工业技术、专家支持和服务来培养可靠的合作伙伴和

客户关系及扩大国际影响力。

授权分销商

我们拥有 200 多家授权分销商，它们与罗克韦尔自动化强强联合，为我们的客户提供专业

的行业知识和应用经验。我们的分销商不仅是为客户提供本地支持和服务的专家，还

提供精简的产品和服务。客户可以通过我们的授权分销商享受到全方位的供电库存管

理服务和广泛的员工培训服务，可量化地节约成本。

Johannes zu Eltz

副总裁

全球市场准入

罗克韦尔自动化
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PARTNERNETWORK 最新资讯

原始设备制造商 

找到合适的原始设备制造商 (OEM) 对制造业务的成功十分关键。 
OEM 拥有深厚的机电专业知识和丰富的应用经验，可提供高精

尖的制造设备。罗克韦尔自动化的 OEM 合作伙伴服务于所有主

要行业和关键 OEM 领域（包括自动化材料处理和重工业设备

等），提供的解决方案亦覆盖单机、多部件生产线和完整设施，

可在满足当下制造需求的同时助力打造可持续的数字化未来。

目前已有 3600 多家全球 OEM 合作伙伴与罗克韦尔自动化建立

合作关系，双方一同提高机器性能，让您获得更多效益。有了罗

克韦尔自动化广泛的技术知识，这些 OEM 合作伙伴可以与您协

同合作，量身定制符合您特定需求的设备。

系统集成商

我们的系统集成商合作伙伴社区拥有超过 3700 家系统集成商

合作伙伴，在完整自动化解决方案的设计、实施、项目管理和维

护方面有丰富的经验。从初步设计和咨询到系统开发、调试和

支持，这些系统集成商合作伙伴提供创新的控制、电力和信息

应用解决方案，让您的流程始终在线、持续生产。罗克韦尔自动

化系统集成商必须具备相应的技术能力和应用知识，拥有一定

的销售成绩并投资于与罗克韦尔自动化的协作关系。

技术合作伙伴

要想成为行业中的佼佼者，必须向业界龙头企业看齐。近 150 家
战略和数字化技术合作伙伴在罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 框
架下协作推进了超过 1000 款产品，旨在交付行之有效且集成程

度更高的解决方案，并根据您的需要随时随地提高您项目设计

和实施的水平。

技术合作伙伴开发的众多产品罗克韦尔自动化的产品组合相

辅相成，是罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 计划实现创新的关

键。这种合作伙伴关系为罗克韦尔自动化的技术和商业资源以

及最适配的技术合作伙伴搭建起了沟通的桥梁，可为我们双方

的客户提供更多功能和更完整的解决方案。

共同迈向更好的未来

罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 日日殚精竭虑，只为提供面面

俱到的转型方法并举全社区之力赋能客户。无论这些制造商面

临的业务挑战有多严峻，我们的全球合作伙伴都可以提供一整

套旨在帮助制造商取得成功的解决方案。欢迎点击此处，了解

我们的部分合作伙伴及其解决方案和服务。

我们相信，PartnerNetwork 计划一定大有可为。正是因为这一计

划，我们才能够不断成长、不断完善自己，并取得丰硕的成果。

共同迈向更好的未来。 

想要加入 PartnerNetwork 计划？

加入罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 计划后，即可

利用罗克韦尔自动化生态系统在全球范围内的影

响力，在市场中脱颖而出。我们可以帮您提高知名

度，并共同解决您客户所面临的问题。

欢迎点击此处，进一步了解罗克韦尔自动化 
PartnerNetwork 计划以及如何加入我们的合作伙

伴社区。

+

https://www.youtube.com/playlist?list=PL3K_BigUXJ1Nam-gSomUHhvsDCVHx6lrf
https://www.rockwellautomation.com.cn/company/partnernetwork.html
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新闻简讯

罗克韦尔自动化完成对 CUBIC 的收购

收购交易将加强和扩大智能低压电机控制中心解决

方案的全球覆盖度

工业自动化、信息化和数字化转型领域的全球领先企业之一

罗克韦尔自动化 (Rockwell Automation, Inc., NYSE: ROK) 已完成

对 CUBIC 公司的收购。CUBIC 专门生产模块化的电气面板构建

系统。

CUBIC 成立于 1973 年，总部位于丹麦布隆德斯勒夫 (Bronderslev)， 

专注于模块化的电气面板构造系统，为多个快速增长的行

业提供服务，如可再生能源、数据中心和基础设施等。CUBIC 

将向罗克韦尔自动化智能设备运营部门的动力控制业务线 

汇报。

罗克韦尔自动化动力控制事业部副总裁兼总经理 Bob Buttermore 

表示：“此次收购加强了我们领先的智能电机控制技术组合。我

们很高兴将迎来 CUBIC 在结构设计、动力系统和全球标准方面具

有专长的人才团队。CUBIC 高效灵活的模块化系统与罗克韦尔自

动化的智能设备和行业专长相结合，将帮助客户加速产品上市，

实现更广泛的、全工厂范围的智能电机控制应用，并通过生成智

能数据来提高可持续性和生产力。”

依托 CUBIC 现有合作伙伴模式，罗克韦尔自动化将在亚洲、欧

洲和拉丁美洲进一步扩大其面向智能电机控制解决方案的合

作伙伴网络 Partner Network。与此同时，CUBIC 亦将助力罗克韦

尔自动化开拓其在可再生能源和数据中心解决方案方面的市场 

通路。

CUBIC 首席执行官 Jacob Moller Knudsen 表示：“罗克韦尔自动化

在全球工业自动化领域居于领先地位，是 CUBIC 的理想选择。

这一完美组合将吸引混合和流程行业的新客户和合作伙伴。”

罗克韦尔自动化当选福特主控系统提
供商，助力福特汽车公司推进电动汽
车计划

此次合作将帮助福特产品如期顺利面市，满足不断

增长的客户需求

工业自动化、信息化和数字化转型领域的全球领先企业之一罗

克韦尔自动化 (Rockwell Automation, Inc., NYSE: ROK) 近日宣布当

选福特汽车公司的车辆运行主控系统与解决方案提供商，将为

福特汽车公司后续新建的三个电动汽车装配厂提供相关服务。

通过围绕装配工具设计和架构展开协作并加快面市速度，罗克

韦尔自动化可帮助机器制造商满足生产客户的需求并助其产品

如期顺利面市。

罗克韦尔自动化董事会主席兼首席执行官 Blake Moret 表示，“我

们承诺将进一步打造面向未来的世界级电动汽车，同时不断深

化罗克韦尔自动化和福特之间已延续 75 余年的深厚情谊。我们

期待在未来几年内与福特及其生态系统展开密切合作，助其加

速取得业务成果并巩固其作为全球电动汽车领先企业的地位。”

罗克韦尔自动化全球工业客户副总裁 Jane Barr 表示，“在福特

加速向客户推广电动汽车之际，我们很荣幸为其添砖加瓦。我

们的开放系统方法可确保电动汽车的生产符合最新行业标准、

法规，并满足客户的期望。”

罗克韦尔自动化的产品和服务将应用于福特位于加拿大奥克维

尔和俄亥俄州埃文湖市的汽车生产中心以及福特美国田纳西州 
Blue Oval City 汽车生产中心。

如需进一步了解罗克韦尔自动化的电动汽车计划，请点击

此处。

罗克韦尔自动化和 Cognite 之间的战
略合作将为制造业开发统一的边缘到
云工业数据中心产品

罗克韦尔自动化将依托这一首创产品，利用 Cognite 
Data Fusion 进一步释放数据价值并推进制造业数字化创新

罗克韦尔自动化与全球工业数据软件领先企业 Cognite 宣布缔

结战略合作伙伴关系，携手进一步释放制造数据的价值并加快

促进行业技术变革。依托该合作关系，罗克韦尔自动化的可与工

厂资产、运营管理应用程序和行业定制分析相连的 FactoryTalk® 
下一代边缘连接产品将与 Cognite 领先的工业数据运营平台 
Cognite Data Fusion 相结合，创建可用于企业范围扩展的工业数

据中心。

罗克韦尔自动化的产品在工业自动化领域占有率极高，可在全

球范围内创建和处理数据。罗克韦尔自动化和 Cognite的合作关

系将为市场带来独特而又统一的边缘到云的工业数据中心，让

人们理解运营、工程、企业和可视化数据，用于不同行业的制造

领域。该产品将原始数据转换为高影响力的应用程序，用于实

时做出决策和改进工作流程，从而确保实现安全、高效和可持

续的运营。随着 Cognite 在能源行业取得成功，这次合作将进一

步提升罗克韦尔自动化与 Schlumberger 的合资企业 Sensia的边

缘到企业能力。

https://www.rockwellautomation.com.cn/industries/automotive-tire/electric-vehicle-production.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/industries/automotive-tire/electric-vehicle-production.html
https://www.cognite.com/en/
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罗克韦尔自动化软件与控制高级副总裁 Brian Shepherd 表示， 
“大大小小的制造商都在设法获取数据并从中获得价值。统

一的信息枢纽可以为所有制造数据提供单一的数据源，无需大 
力投资于成本高昂的专有平台，企业规模越大，就越难以汇总

众多不同来源的数据，更遑论以经济实惠的方式从中获取实用

的分析洞察。而我们与 Cognite 强强联合，必将直接解决这些 
问题。”

“我们很高兴与罗克韦尔自动化合作，进一步扩大 FactoryTalk 产
品，并丰富对其应用至关重要的数据。”Cognite 的首席执行官 
Girish Rishi 表示，“Cognite 的使命是促进工业混合人工智能解

决方案的发展和运作并使其规模化，而这一点在本次合作中也

有所体现。我们期待与罗克韦尔自动化合作加快工业领域对应

用分析和数字应用的步伐。”

罗克韦尔自动化任命 Robin Saitz 为首
席营销官

罗克韦尔自动化宣

布 Robin Saitz 晋升为全球营

销副总裁兼首席营销官。她将

向高级副总裁兼首席营收官 
Scott Genereux 汇报。

Saitz 将负责罗克韦尔自动化全

套产品的全球营销，包括在全

球范围内推动用户需求、建立

品牌影响力。她将负责行业战

略、市场推广、分析师关系、需

求产生和商业营销。

2021 年，罗克韦尔自动化完成了对 Plex Systems 的收购，Saitz 的
加入正是其中一环。最近，Saitz担任 Plex和Fiix 的首席营销官，

领导罗克韦尔自动化软件与控制业务部门的软件即服务（SaaS）
营销。罗克韦尔自动化 于2021 年 1 月收购 Fiix。SaaS团队将与罗

克韦尔自动化的营销团队共同接受 Saitz的领导。

“Saitz 从工程师转为营销人员，对多个行业的营销都拥有深厚

的专业知识。”Genereux 表示，“她拥有由外及内的思维方式和

以客户为中心的理念，将在我们打下的坚实基础上进一步提升

进入市场的方法，并使罗克韦尔自动化成为工业自动化和信息

化解决方案的首选。”

“罗克韦尔自动化在业界许多重大举措中处于核心位置，包括

数字化转型倡议、网络安全倡议和可持续倡议等。我们的解决

方案是向客户交付业务硕果的关键。这就是为什么我很荣幸为

这样一家备受尊敬的公司领导营销。”Saitz 表示。

在加入 Plex 之前，Saitz 曾在网络安全解决方案提供商 Avecto  
(已被 BeyondTrust 收购) 和销售支持软件公司 Brainshark 担任首

席营销官。她在 PTC 工作了 20 多年，曾担任全球营销和运营高

级副总裁。她以包装设计工程师的身份开始了她的职业生涯。

Saitz 在康涅狄格州哈特福德三一学院获得工程学士学位，在波

士顿东北大学获得工程管理硕士学位。

https://ir.rockwellautomation.com/press-releases/press-releases-details/2021/Rockwell-Automation-Completes-Acquisition-of-Plex-Systems/default.aspx
https://ir.rockwellautomation.com/press-releases/press-releases-details/2021/Rockwell-Automation-Completes-the-Acquisition-of-Fiix-Inc.-Cloud-Software-Company-for-Leading-Edge-Maintenance-Solutions/default.aspx
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封面故事

重新定义
机器的灵活性

提供更智能、更灵活且不影响产量的机器。

多年来，消费品机器制造商一直致力于改善设备的换产时间和

灵活性。虽然这一结果使得生产的 SKU 数量空前增加，但灵活

性和吞吐量在典型的工厂车间中并不均衡。

换言之，装箱机的装袋速度可以达到每分钟 300 袋，但灌装机

的速度却跟不上。整条包装线可在几分钟内完成换产，然而为

包装线供料的高速加工设备却没有这么灵活。

在正常情况下，制造商可以牺牲一些设备的吞吐量，来保持灵

活的生产和充足的供应。但面对疫情下激增的需求，天平迅速

倾斜，工厂产量最大化反而更加有利。但这也让企业的灵活性

承受了严峻的考验。

最近发生的事情凸显了整个自动化行业面临的又一艰巨挑战：

我们如何构建更智能、高度灵活的机器——同时不影响吞 
吐量？

技术消除边界

优化机器性能是重中之重，但许多机器制造商发现，对采用传

统技术的设备进行逐步改进已经无法满足客户对于灵活性的 
需求。

使用静态机械部件、摩擦式传送装置和众多辅助设备制造的机

器以固定的变量生产统一的产品，或许可以实现较高的产量，

但无论经过多少次设计更迭，这类机器往往都无法达到“多品

种、小批量”环境下的生产力目标。

得益于机电一体化技术的发展，设备灵活性的提高通常也能带

来产量的提升。在装配、包装等领域，以下技术的主导作用尤为

明显：

 z 机器人技术

机器人具备固有的灵活性，可使用视觉引导型巡线技术来处理

变化无穷的产品形状和尺寸，无需机械改道。机器人还可以随

时更改配方，同时仍然满足生产速度的需求。

 z 独立小车传输系统 (ICT)

传统的传送系统以固定速率让产品在预先配置的路径上移

动。ICT 根据小车在系统中的位置，灵巧地移动其他小车，极大

地提高了灵活性和产量。

 z 自动换模

为换模装置配备智能伺服电机和变频器后，只需按下一个按

钮，即可完成配置新产品所需的机械设置。

由于机电一体化取代了复杂的机械设计，您的机器能够以更少

的零部件完成更多工作，占用的空间也大大缩小。而在仿真和

数字孪生技术的帮助下，机器制造商可以在虚拟世界中测试和

确认设计，从而加快创新，减少风险。

越来越多的原始设备制造商 (OEM) 开始使用统一机器控制策略

将这些技术集成至其设备和工厂架构中。

数据更上一层楼

要提高客户的成功几率，有一种方法是
对机器进行设计以提高其信息可用性。
这意味着需要打造标准化的控制平台和
网络基础设施，从而简化集成过程并安
全无缝地连接至分析平台和业务系统。

您的机器设备可能会提供描述性警报信息优化维护流程，延长

正常运行时间。如果系统能发出警报，说明触发了电机过载。警

报响起有助于排除故障。但是工作人员仍然必须针对当下如何

应对作出多个决策。

https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/independent-cart-technology.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/motion-control.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/emulate.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/emulate.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/company/news/blogs/one-smart-path-to-extraordinary-machine-flexibility.html
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通过将历史机器数据库连接进网络，分析工具可以创建模型，

根据过去的表现预测未来的行为，并利用机器学习优化操作。

这可以和预测异常情况一样简单，为操作员提供采取预防措施

的时间； 

也可以让机器自动采取指定措施（例如让电机减速），以便保持

阈值并使设备持续运行。

业务永不间断

与此同时，机器制造商还必须重新理解：如今的灵活性究竟意

味着什么。过去十年间，虚拟市场迎来了爆发式的增长。而疫情

的到来则使得便捷的网络零售成为必然，进一步激发了对虚拟

市场的需求。

此外，越来越多的制造商开始彻底脱离批发和零售分销，并通

过直接在线向消费者销售产品和服务来提高利润率。

下一步怎么走？供应链、电子商务门户和制造执行系统 (MES) 更
加紧密地融合，最终成就了更贴合需求、速度更快、更灵活的制

造响应能力。

而对于 OEM 来说，这意味着不仅可以在流程的早期阶段与客户

共享机器的数字化设计，而且能够设计出既便于融合到生产空

间内，又可直接连接到企业内外各种应用的设备。

以规模化的产品服务迎合预期

规模化的自动化平台能够提高产品服务的灵活性，让您和客户

双赢。

而随着产品服务的扩展，机器制造商也可以借此机会利用可重

复使用、即插即用的工具简化设计过程。此外，机器制造商还可

以将来自于一个系统的应用和分析成果运用到另一个系统上。

更智能的工作方式

如果性能不够理想，即使最灵活的机器也无法充分提高产量。

过去两年来，我们深刻地认识到必须采取更灵活的方法应对设

备挑战。

面对各种出行限制，OEM 唯一的办法就是通过远程连接设备来

进行维护，而客户也越来越热衷于这种技术。

疫情加速了人们对其他数字化技术的应用，从而优化机器性能，

支持更灵活的工作形式。增强现实平台在这方面的影响力尤为

显著。例如，此协作式远程协助工具采用增强现实技术来支持

工作人员在不亲自前往现场的情况下共享实时指令和引导。

成功策略

机电一体化和数字化技术的最新进展可以将机器灵活性或产量

提高 50%，甚至更多。那么，机器制造商可以采取哪些措施呢？

我们的建议是：仅仅改造是不够的。

要想实现新技术所蕴含的巨大收益，您可能需要推翻原有的

机器设计方法，从头开始。另外，您还需要根据客户的需求，设

想一下自己数字化之旅的终点。如果协作式项目能够充分利用 
OEM 及其客户之间天然存在的“推拉”关系，就能打造出最具

变革意义、成本效益最高的机器。

欢迎进一步了解如何制造更智能的机器设备并在不影响产量的

情况下提高灵活性。

真正可扩展的产品服务可针对平台的方
方面面提供选项，无论是控制器和  I/O
（输入/输出），还是人机界面 (HMI)、批
次过程控制和分析。

通过开放的通信协议，您的客户无需高额的自动化基础设施前

期投资，即可获取智能设备的数据并创造价值，并能够根据智

能设备的增长逐步规模化。

https://www.rockwellautomation.com.cn/support/documentation/overview/perform-remote-troubleshooting-and-virtual-support-with-vuforia-.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/machine-equipment-builders.html
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自动化称重系统的  
8 个关键考虑因素

与其他方式相比，基于重量的控制方式是许多机器制造商和系统集成商的绝佳选择，因为这种方式的生产率更高，结果也更

为统一。此外，还有一个额外的好处，那就是重量传感器或秤不会实际接触它们正在测量的产品，从而避免了因清洁和交叉污染所造成

的风险。

尽管这种方法可以用于持续数分钟或数小时的过程，但它还可以为高吞吐量系统（包含几秒或更短的测量过程）提供显著的优势。

沿着自动化测量链发挥作用的工艺机器，需要考虑八个关键因素。这些注意事项包括：

OT 中的称重数据必须遵循某些经过测试和优化的协议，才能

简化与 PLC 的通信。这就是 METTLER TOLEDO 开发标准自动化

接口 (SAI) 的原因。SAI 旨在让客户能够方便而又快速地连接到 
METTLER TOLEDO 的工业自动化组件（如终端、变送器和自动

精密称重传感器）。此协议是为高速 IE 通信 (如 EtherNet/IP) 开
发的。SAI 兼容所有应变仪标尺和智能设备，例如高精度台秤、

地磅、METTLER TOLEDO 公司生产的 POWERCELL®称重模块，以

及无需更改自动化控制器程序即可实现从 11 克到 1000 吨称重

的标尺等。

SAI 还支持状态监控和 RedAlert™ 报警，当传感器或秤不能发

送准确的重量时，该报警功能会自动通知自动化系统。

多年来，由于工业以太网 (IE) 的传输速度快而且具有确定性， 
因此它在工厂自动化中得到了广泛的应用。为了确保在自动化

称重过程中实现较好的产品质量和吞吐量，必须采用 IE。此外， 
IE 设备便于轻松、无缝且准确地集成到 PLC 控制系统中。

与 TCP/IP 以太网不同的是，自动化公司或赞助商为以太网制定了

多种规范，采用的是 EtherNet/IP。理想的智能称重自动化系统应

支持多种网络协议，能够灵活地连接到不同的网络但以相同的

标准化方式进行通信。

考虑设备或系统对重量变化的反应速度。如果您是一个希望

提高生产率和质量的设计师，那么速度 (又称为 PLC 更新率) 
是您最关键的考虑因素。高更新率设备可以在最短的时间内

提供最高的精度（真实性和可重复性），因此您的控制系统可

以在合适的时机做出精确的决策。

高更新率设备使您能够精确地概述物料流，从而优化控制变

量和算法。METTLER TOLEDO 的 IND360 具有 960Hz 超高周期

更新率，让 PLC 能够做出毫秒级的控制决策。

您还可以使用较小的硬件（如额外的进料器或阀门）实现机器

自动化，同时帮助客户以更简单的维护方式实现极高水平的加

工质量。

使用认证的自动化接口将有助于节省宝贵的工程时间。因此，

利用可用的附加配置文件 (AOP)、附加指令 (AOI)、EDS 设备描

述文件、PLC 编程示例代码和专家级支持，使集成变得简单、

快速和方便。

AOP：如果将新的称重系统集成到罗克韦尔自动化控制系统

中，配有 AOP 的称重设备可以缩短使模块启动和运行所需的

配置时间。AOP 是罗克韦尔自动化与 METTLER TOLEDO 等合作

伙伴合作的产物。

AOI：AOI 是一组随时可用的指令，可根据现有的客户反馈将 PLC  
编程工作量至少减少 50%。

此外，无论您是远程还是现场，内置 Web 服务器都可以让安

装和维护变得轻松自如。它减少了按钮使用频率和错误，并提

供了备份、恢复和克隆。使用此功能，维护团队可以减少用来

管理工厂中所有设备的专用软件工具的数量。

所有这些集成工具确保称重设备向 PLC/DCS 发送准确的重量

和设备状态数据，以实现可靠的操作、最长的正常运行时间和

绝佳可见性。

经得起未来考验的智能自动称重系统应能够与操作技术 (OT) 
和信息技术 (IT) 网络或云服务进行通信。时间关键型的确定

性过程控制数据包在 OT 网络中传输，而过程或机器状态监控

数据通过IT网络发送，分别由不同的业务智能功能使用。

1. 工业网络连接

2. 加工速度超快，且始终准确如一

3. 即插即称通信协议

4. 控制系统集成简化
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您的称重设备应符合国际和本地合规标准，从而简化采购、

加快实施和提高跨境创业效率，而无需面临与出口设备相关

的常见问题。

一些关键的全球许可与重量和测量相关：OIML 或 NTEP；危险

区域应用：ATEX、IECEx 或 FM、工业接口、开放设备供应商协

会 (ODVA)。

工厂操作员可能会被现场安装的传感器和系统的状态信息弄

昏头，因此他们在出现问题时很难迅速采取行动。这加大了造

成重大问题的风险，导致停机时间更长。

METTLER TOLEDO 公司生产的 IND360 Smart5™ 报警系统符合

NAMUR NE107 全球行业标准。它提供了对工艺状态和库存水

平的即时可见性，使您可以对机器性能充满信心、避免产品不

合格并消除多余的浪费，从而提高生产率和节约物料。

内置的状态监控和 Smart5™ 警报可确保持续的高性能。IND360  
提供针对操作员的说明和指导，它们可以让您快速消除导致

任何意外问题的根本原因，从而让您安心。

控制系统集成商通常在 PLC 编程上花费大量时间和精力，以

实现功能全面且有效的称重过程控制。此外，这种 PLC 编程

并非放之四海皆准。将这项任务从 PLC 控制器转移到自动化

终端 (如 METTLER TOLEDO 公司生产的 IND360) 后，工程师得以

专注于优化称重流程。可由自动化终端完全控制的称重应用 
程序的示例包括罐秤监控、动态称重、速率控制和灌装/计量

系统。

例如，在灌装/配料应用中，您可以将核心功能卸载到称重终

端，最大限度地发挥 PLC 和自动化终端的优势。PLC 在启动灌

装操作时可以同时管理对时间要求不太严格的任务（如将下

一个容器移动到位）。这种共享控制能够提高系统运行速度，并

使用单一速度控制来减少灌装硬件，从而进一步加快操作。

分散式灌装控制系统。图片来源：METTLER TOLEDO

这些预先编程的应用程序可提高过程效率，并同时通过单个

自动化终端来实现维护标准化。

一个足以适应各种操作环境（无论是恶劣还是危险的环境）

的灵活且通用的自动化终端具有很大的优势，可以确保它适

用于任何应用场合。

DIN 导轨、面板和粗糙型外壳。图片来源：METTLER TOLEDO

METTLER TOLEDO 公司生产的 IND360 紧凑型自动化终端满足

了上文强调的八个关键考虑因素，能够： 

 z 让您有机会尽可能延长设备正常运行时间、提高操作
便利性和缩短培训时间。

 z 帮助您连接各种容量的所有称重技术、提高机器性
能、缩短每次安装的调试时间。

 z 将一项在全球认可的核心技术标准化，尽量降低复 
杂性。

5. 具有广泛应用的分散控制

6. 全球合规性

7. 事件和报警报告

8. 安装灵活性

METTLER TOLEDO 的 IND360 紧凑型自动化终端 Smart5。图片来源： 
METTLER TOLEDO

http://www.mt.com/IND360
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从 1972 年开始，LeMatic 便一直在提供领先的烘焙解

决方案并在其设备的整个生命周期内交付卓越的客户服务，对

此 LeMatic 深感自豪。

“我们擅长切片和初级包装，”LeMatic 总裁 Richard Kirkland 表
示，“尽管我们现在的大多数客户都是大型批发面包店，但我们

正在开发可帮助中型面包店完成这项工作的设备。” 

这个家族企业的总部位于美国密歇根州杰克逊市，为遍布 40 
多个国家/地区的客户群提供支持。LeMatic 是罗克韦尔自动化 
PartnerNetwork™ 计划的成员。

案例分析

LeMatic 通过 IIoT 技术扩大价值

从概念验证到售后市场 SaaS，这家烘焙设备制造商使用新的数字化工具重新定义成功。

挑战

 z 简化概念验证、缩短机器开发周期——改善客户数据

利用率、培训和故障排除。

解决方案

 z Emulate3D™ 动态数字孪生软件 

 z ThingWorx 工业物联网平台

 z Vuforia 增强现实 (AR) 解决方案 

结果

 z 通过仿真优化概念验证机器，从而获得 180 万美元的

订单。

 z 通过扩展的分析和直观的控制面板改进对关键信息的

访问。

 z 借助于强大的 AR 工具简化员工培训。

 z 支持开发新的软件即服务 (SaaS) 捆绑包 Auto iNet，以

支持机器在整个生命周期内以极佳状态运行。

采用早期技术推动差异化 

LeMatic 的成功源自其能够快速识别不断变化的行业挑战并利

用新技术的潜能满足客户需求。

“一直以来，LeMatic 都早早地采用罗克韦尔自动化的解决方案，” 
Kirkland 表示，“我们接受新技术，并在我们的产品中投入大量

产品开发。” 

一个示例：现在，该公司为所有主要设备提供远程连接，以便更

好地服务客户。

“通过以太网，我只花了 10 分钟就完成了东欧设备的修理，而

不用坐飞机长途跋涉 15 个小时，”LeMatic 的控制工程师 Chris 
Wojton 表示，“当我们因疫情无法出行时，我们还使用远程连

接和机上摄像头调试了南美的一条装袋生产线。”

https://www.rockwellautomation.com.cn/company/partnernetwork.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/company/partnernetwork.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/emulate.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/innovationsuite/thingWorx-iiot-platform.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/innovationsuite/augmented-reality.html
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案例分析

使用 Emulate3D 软件进行有效的概念验证

LeMatic 还在其机器开发过程中加入了新的数字化工具。

例如，该公司近期在一款新机器 (雕花工具 P7) 上使用了 Emulate3D 
数字孪生软件来指导产品设计和客户互动。

以罗克韦尔自动化控制平台为基础，P7 是一种复杂的机器，旨

在将各个包装产品排列成更大的包装配置。产品通过传送带单

列进入机器，并由机器人龙门系统在空中拦截。该系统将产品

定向并将产品分组释放到可伸缩的输送机上，输送机将产品放

在托盘上。

“借助 Emulate3D，我们使用 CAD 模型创建一个模拟，并在概

念验证期间向客户演示机器运行，”LeMatic 电气工程师 Glen 
Wheaton 解释道，“我们还将机器程序载入电脑，在购买 PLC 前
精确模拟产品的上线效果。” 

LeMatic 还致力于对所有操作和维护手册进行数字化处理，并以 
Vuforia AR 解决方案为基础，将 AR 技术整合到 SaaS 捆绑包中。

“通常情况下，操作员会在工作岗位上停留六个月或更短时

间，”Kirkland 表示，“最初，我们解决方案的 AR 部分将主要用

于重复性培训，以减轻主管对不断培训新员工的负担。”

但该公司希望将 AR 能力迅速扩展到培训之外，以支持运营和

维护活动。

不仅仅是做好了 IIoT 准备，还实现了 IIoT 

对于 LeMatic 来说，在其产品组合中采用 IIoT 技术只是该公司支

持其一流愿景的又一种方式。

“我们认真地对待 IIoT 技术，”Kirkland 表示，“很快我们就可以

告诉面包师，我们的机器远不只是为 IIoT 做好了准备——现在

已经实现了 IIoT。” 

欢迎进一步了解我们 OEM 合作伙伴提供的解决方案。

售前展示机器功能，最终赢得价值 180 万 
美元的五台机器订单。

新见解、更好的故障排除、更快的培训

LeMatic 日益复杂的机器产生了大量数据。近年来，该公司一直

专注于帮助客户捕获和分析这些数据，以改善运营。

“我们的目标是帮助客户认清趋势，并利用信息积极解决设备

问题，”Kirkland 表示，“此外，当在公司层面共享机器数据时，

它可以实现设备和工厂对比，并有助于确定为什么某个设备在

一个工厂工作，但在另一个工厂不工作。”

为了更好地获取实用信息，该公司以 ThingWorx 工业物联网 
(IIoT) 平台为基础，开发了一款量身定制的软件即服务 (SaaS) 解
决方案——Auto iNet。该平台连接了不同的数据源，并通过直

观的控制面板和分析提供单个用来收集、聚合和访问运营数据

的数据源。

https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/emulate.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/innovationsuite/augmented-reality.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/company/partnernetwork/oem-original-equipment-manufacturer-partners.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/innovationsuite/thingWorx-iiot-platform.html
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由罗克韦尔自动化技术驱动的一款 VK Logic 解决方

案帮助专业移动式种子分级企业 Klean A Seed 延长正常运行时

间，提高产能。

案例分析

赋能独特的移动谷物加工 
解决方案

Klean A Seed Yarrawonga 利用升级版种子分级机每小时轻松完成 36 吨任务，惬意享受
自动化优势。

挑战

 z Klean A Seed 要求提高谷物加工能力，必须在卡车的
严格重量和尺寸限制内进行设计。

 z 客户之间需要进行高效且全面的清洁和去污，以尽
量缩短停机时间。

解决方案

 z CompactLogix™ 安全处理器

 z 采用以太网技术的 PowerFlex® 525 变频器

 z PanelView™

 z PowerFlex 750 变频器

结果

 z 产能增加——新的谷物加工解决方案每小时可轻松
处理 36 吨谷物，远高于最初期望达到的 32 吨。

 z 清洁速度加快——可轻松清洗卡车的所有零部件，
将清洁时间可从 30 分钟缩短至 5-6 分钟。

 z 机器控制增强——罗克韦尔技术实现了对谷物加工
机及其部件的更好控制。

新解决方案的主要好处包括产能增加到 36 吨、质量保证、更好

的污染控制和更高效的清洁。

所涉及的技术认为谷物加工是一个复杂的过程，需要致力于解

决质量、卫生和正常运行时间等问题。为了生产出适合供应商

或重新播种的清洁且经过分级的最终产品，通常会将谷物带到

场外加工厂。

将种子运送到加工厂和从加工厂运送种子会导致延误时间加

长，产生更多费用，因此 Pat Cummins 在澳大利亚的亚勒旺加

建立了一家移动谷物加工公司 Klean a seed，该公司位于奥尔伯

里-沃东加以西约 100 公里处。Klean A Seed 提供种子分级、谷物

加工、污染控制和优质种子处理。

Klean A Seed 的所有者 Cummins 于 2009 年开始运营该公司。 

Cummins 表示，“我与农户一起处理大小麦等冬季谷物，做好

播种的准备。Klean A Seed 帮助控制病虫害，我们的专业种子分

级方法还有助于避免种植机械的堵塞。”

在提供了多年的移动种子分级服务后，Cummins 注意到，如果

使用合适的技术，一些领域就可以更高效、取得更高质量的成

果、提高盈利能力。
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案例分析

移动种子分级更上一层楼

经过认真研究，Cummins 与 VK Logic （一家专业的设计、制造和

自动化公司）展开密切合作，利用最新技术制造新卡车。

VK Logic 总经理 Justin Van Klaveren 表示：“在开发 Klean a Seed 
解决方案方面存在许多挑战。Cummins 想要实现他的伟大愿

景，但在卡车的尺寸和维数方面存在限制，同时还要使其适合

公路行驶和越野使用。”

VK Logic 提供全面的端到端工程解决方案，包括内部工程和制

造，并结合了机械、电气和自动化专业知识。同时拥有设计、建

造和维护能力意味着与雇佣两个或三个不同的公司相比，项目

可以更高效地完成。

“该项目面临的最大挑战之一是将卡车保持在一定的尺寸和重

量分布范围内，添加如此先进的技术和工艺。我们发现罗克韦

尔自动化的技术为我们提供极高的灵活性来实现这些复杂的要

求，”Van Klaveren 补充道。

VK Logic 确定了新卡车制造中可以改进的关键领域，包括使其

更加人性化、使操作员能够更好地控制机器和流程、提高产能、

缩短维护停机时间。

“我们意识到，考虑到各种复杂的要求，使用罗克韦尔自动化

提供的技术可以实现绝佳过程控制解决方案。Van Klaveren 表
示：“Cummins 已经熟悉罗克韦尔齿轮，而且罗克韦尔自动化公

司在田间作业时提供了更大的支持，这对一家在农村帮助农民

的企业来说大有裨益。”

新技术推动性能优势

VK Logic 设计了一种新的移动种子分级机，该分级机利用罗

克韦尔自动化公司的 CompactLogix 安全处理器、以太网上的 
PowerFlex 525 变频器、PanelView 和 PowerFlex 750 变频器。

Van Klaveren 表示：“罗克韦尔自动化拥有绝佳的产品和解决方

案，与我们正在建造的新卡车相得益彰，并且这项服务还能带

来额外的好处，这一点是无比可贵的。”

新型移动种子分级机的独特设计体现了对以往设计的一系列创

新进步，包括：

 z 3.6 米具有伸缩功能的传送带，使 Klean A Seed 可以将处理
过的种子直接传送到客户的筒仓中。此外，可以通过调整
输送机将种子存放在触手可及的不同筒仓中，而无需调整
卡车的位置。

 z 滑出式发电机，便于检修和维护。

 z 更多的电动机，通过罗克韦尔自动化 PLC 控制，对机器提供
更多的控制。

 z 谷物加工用平板筛和旋转筛。

罗克韦尔自动化新南威尔士州客户经理 Matthew Taylor 表示： 
“罗克韦尔自动化系统集成商银级合作伙伴 VK Logic 在倾听客

户需求、开发高效且人性化的解决方案方面做得非常出色。”

新的移动式种子分级机配备独特的伸缩臂，能够从一个位置填充多个
筒仓。

借助罗克韦尔自动化的技术，Klean A Seed 加大了对机器的控制力度，成
功提高了效率和性能。

“据我们估计，原本每次需要花费 30 分
钟的清洁工作现在已经缩短到 5-6 分钟。
考虑到 Cummins 所服务的庞大的客户群
体，最终节省的时间就更多了，”Van 
Klaveren 表示。

提高产能和增加正常运行时间

随着新卡车投入使用，Cummins 在产能、用户友好性和维护方

面获得了大量好处。

“该项目的主要目标之一是提高产能。Van Klaveren 补充道：“最

初我们提出的要求是每小时 32 吨，但是，当卡车完全造好后，每

小时 36 吨都不在话下，真可谓成果斐然。”

维护是新卡车的设计需要考虑的另一个因素。为了避免污染，

并为客户提供质量保证，Klean A Seed 需要在客户使用完之后彻

底清洁整个机器，再供其他客户使用。

VK Logic 在设计卡车时使机器向外倾斜，大大降低清洁难度，从

而缩短停机时间。

“我们为这一解决方案以及它将为 Klean A Seed 带来的持续好

处感到自豪。罗克韦尔自动化为我们提供了技术特征、灵活性

和服务，为我们的客户推荐稳健的解决方案，这样的合作非常

令人满意。”他总结道。
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现在，设备供应商和系统集成商以及他们的客户都需
要降低风险，促进创新，并优化复杂的动态填充作业。

网购需求的爆炸性增长让小型零售商、大型物流配送企业以及

这其中的每一个环节都享受到了切实的好处。

简而言之，不开展电子商务活动的企业只能出局。

但即使有了网络订单，也不足以在数字化市场取得成功。销售

方必须满足消费者对于快速、高效配送的期望——他们希望在

两天甚至更短的时间内收到商品。而在如今竞争激烈的劳动力

市场中，想要找到合适的工人来提高物流效率也越来越难。

那么，电子商务的优势又体现在哪些方面呢？越来越多的客户

会寻找仓储设备供应商或系统集成商，希望他们提供可以优化

运营的自动化解决方案。

而有了仿真工具，就能以更低的风险交付具有革新意义的技术。

降低风险至关重要

为了更好地支持这种直面消费者的新模式，大大小小的企业都

开始重新评估和扩大其仓储业务。即使是之前从未考虑过仓储

（更遑论自动化配送）的小型零售商也开始投资打造无缝衔接

的购物体验。

技术观察

更出色的仓储系统
始于更强大的仿真技术

和其他所有大型交易一样，客户首先会细致地评估风险，然后

再为仓储项目划拨资本支出。他们可能会考虑的问题包括：

 z 系统是否确实能够按照说明响应上述动态变化？

 z 如果设备供应商提供的电子表格计算结果不准确，怎
么办？

 z 如果这个解决方案并不比我们现有的解决方案更好，甚至
要差一些，怎么办？

 z 我们是否要投入大笔资金？

管理这些风险是供应商确定合理价值定位的关键。而仿真软件

则是消除客户顾虑最有效的工具之一。实际上，现在越来越多

的仓储运营商规定必须将仿真模型纳入投标内容。   

准确预测，高效设计

您可能有过现场调试出现意外的经历，这确实会带来许多不

便。系统设计和控制系统第一次相结合时总有可能出现意外。

虽然只要坚持调试下去并临时调整设计，往往就能挽救局面，

但这样做效率并不高。如果不能一次成功，客户可能会失去信

心，更有可能推迟启动。



16        自动化前沿 亚太地区

借助 Emulate3D 这样的模拟和仿真软件，您可以为自己的系统

准确构建虚拟模型或数字孪生。然后使用该模型模拟几乎所

有场景下的操作情况。您能够以远快于现实世界的速度进行试

验，运行无数次操作和变量组合，并将预测结果与客户共享。仿

真技术让一切变为现实。

Emulate3D 软件甚至可以更进一步。借助该软件，您可以确切地

将 PLC 和 SCADA 系统连接到模型上，并实时模拟（或者说精确

地模仿）操作。最后，您甚至可以在还没有到达现场之前尽早

验证 PLC 代码。

着眼大局，全面检验创新技术

直销物流不仅提高了订单量，还催生了更多的小额订单以及种

类繁多的包装尺寸。许多现有设施的建造方式根本无法满足这

些产品结构的需求。

许多企业部署了自动制导车辆 (AGV) 和自动存储与检索系统 
(ASRS) 来优化运营。另外，为了提高敏捷性，越来越多的企业开

始研究自主移动机器人 (AMR)、独立小车输送系统 (ICT) 和其他

智能解决方案。技术服务提供商早已开始提供可模拟操作或机

械臂移动的工具或其他类型的产品。但这些工具无法实时展现

仓库的“全貌”。

而这正是 Emulate3D 整体模拟仿真解决方案所蕴含的巨大价

值。借助这款解决方案，您可以通过丰富的内容库将 ICT、机器

人和其他技术轻松集成到您的模型中，然后将整个仓储环境虚

拟化，并使用常见工具测试新技术对各种产品结构的影响。

换言之，整体仿真解决方案实现了端到端的仓储测试，可解决

各种难题，例如：

 z “如果普通包装尺寸出现明显变化，怎么办？”

 z “这种新技术对于结果有哪些积极影响？”

 z “这能帮我缩短调试时间吗？”

 z “哪种技术性价比最高？”

https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/emulate.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/independent-cart-technology.html
http://mhmautomation.com
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应用简介

更智能的包装机成就更高的 
灵活性和便捷度

新技术如何帮助客户应对最迫在眉睫的包装难题？

如今的包装机需要解决制造商面临的两大主要问题。

首先，我们在设计包装机时，需要利用智能制造技术为生产商

提供竞争优势。这意味着包装机需要以信息为载体，能够提供

实时诊断，使用现代安全技术，并且便于集成。

智能制造技术仍然深受新兴智能设备的影响。因此，智能机器

必须要面向未来，并且能够支持额外的连接和扩展，以便轻松

扩容。

其次，包装机还需要提高性能，帮助制造商迎合最迫切的业务

需求，包括：

 z 最大限度地优化生产力和效率，保持竞争优势

 z 提高包装灵活性，轻松应对更多产品种类和包装尺寸

 z 迎合日益老龄化且不断变化的员工队伍的需求

在这样的背景下，智能机器贡献出了属于自己的力量，与其他系

统一同在互联企业环境下蓬勃发展，助力工厂和企业级系统更

好地融合在一起。

如果企业投资于以智能架构为基础的企业级转型策略，必然

能够有备无患，从容面对市场波动并把握住未来的机会。集成

技术能帮助获取必要信息，以实现实时决策并随时随地优化 
运营。

欣然迎接智能机器

在为互联企业设计智能包装机时，需要确定如何实现所需的连

接要求和性能水平，这一点非常关键。

网络层面：智能包装机应当能够在基于 IP 的以太网网络基础设

施中实时通信。EtherNet/IP™ 是行之有效的完整工业以太网解

决方案。该解决方案有助于打造简单的网络架构，可处理离散、

连续过程，对于批处理、安全、驱动和运动应用同样不在话下。

系统层面：包装机应使用罗克韦尔自动化的新一代 Integrated 
Architecture® 集成式架构产品组合。该集成式架构产品组合可

降低复杂性，帮助用户更轻松地获取信息、更迅速地响应变幻

莫测的市场需求。该集成式架构产品组合的主要构成是 Studio 
5000® 软件，此软件可将多个功能集成到一个开发环境中。

这有助于您加快互联企业包装系统的开发速度。Allen-Bradley® 
CompactLogix™ 5380 控制器的应用能力提升了将近 20%，非常

适合轴运动频率较低且 I/O（输入/输出）记点较少的中小型应用。

对于大型应用，Allen-Bradley ControlLogix® 5580控制器 的应用

能力还可以提升 45% 之多。两款控制器均配备嵌入式一千兆以

太网端口，以支持不断增长的智能制造需求。

提高生产力和效率

最终用户希望充分发挥其包装机的潜力。为此，他们可以连接

各种机器、传感器和设备，并使用智能软件来加大对包装机的

控制力度。标准化机器功能与标准化信息报告技术相结合，有

助于推动在多个站点内持续提高总体设备效率 (OEE)。

您可以使用各种实用的远程访问技术和服务，例如 Allen-Bradley 
Stratix® 5700 托管式工业以太网开关。Allen-Bradley Stratix® 5700 
可以管理车间的安全远程访问连接。另外，借助远程监测和分

析服务，您可以安全、方便地远程监测设备情况。另外，一些加

入了罗克韦尔自动化 PartnerNetwork 计划的企业还提供基于云

端的远程监测解决方案。

移动技术扩大了传统 HMI 系统的访问范围，让操作人员得以更

高效地工作。另外，制造操作员、经理和主管无论身处何处，均

可借助移动技术及时做出决定。

https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-automation-control/integrated-architecture.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-automation-control/integrated-architecture.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/studio-5000.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/designsuite/studio-5000.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/small-controllers/compactlogix-family/compactlogix-5380-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/small-controllers/compactlogix-family/compactlogix-5380-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/large-controllers/controllogix/1756controllogix5580.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/network-security-and-infrastructure/ethernet-networks/stratix-5700-industrial.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/network-security-and-infrastructure/ethernet-networks/stratix-5700-industrial.html
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更灵活的包装选项

越来越丰富的 SKU 和包装尺寸选项共同缩短了生产周期。最后， 
为了最大限度地增产，制造商还需要提高机器的灵活性和换模

速度。传统电机解决方案使用旋转驱动链、皮带和齿轮，较为

僵硬，且设计复杂、灵活性极低。

机器人技术和独立小车输送系统等新型机器解决方案更适合

如今的生产需求。我们的 iTRAK® 系统用简单高效的软件配置文

件取代了传统的机械装置。可提高众多包装应用的速度和灵活

性。MagneMotion® 高性能传送系统采用伺服控制的独立小车

输送系统，有助于提高在机器之间和整个工厂内传送产品时的

速度、安全性和便捷性。

将机器人技术整合到包装系统中，可以加快传播控制、安全和

工艺信息，并更精确地控制机器的移动。

精心设计机器，满足不断变化的全球劳动力的 
需求

全球制造业劳动人口结构正在经历一次声势浩大的转型。熟练

工种短缺现象已威胁到全球多个地区的发展，并影响了这些地

区的生产力。为帮助最终用户解决这些难题，我们在设计包装

机时，应当让新老员工都能够轻松使用包装机，同时还应进一

步保障员工的安全并提高其生产力。

我们为 HMI 面板配备系统级诊断功能和简单易懂的显示屏，可

帮助工作人员更好地发现问题并轻松排除故障。嵌入式帮助功

能和用户手册则有助于缺乏经验的操作员了解包装机。

Allen-Bradley Kinetix® 5700 伺服变频器可简化对大型机器的调

试和维护。该伺服变频器采用 Load Observer 实时调节技术，减

少了单独调轴需求，可将调试时间缩短数日、数周甚至数月。跟

踪陷波滤波器技术可发现谐振频率并予以消除，然后逐步自动

调谐，能够很好地预防机器故障。

营造现代化的安全环境

集成了机械控制系统的现代安全系统有助于降低安全风险并提

高生产力。与硬接线系统相比，这些系统不容易因为受到干扰

而停机。另外，现代安全系统也更符合人体工程学，降低工作人

员因超驰控制系统而陷入危险的几率。

降低设计复杂性

无论是就满足客户需求还是提高利润率而言，机器的设计时间

都非常关键。“优先整合”技术将控制器编程、设备配置和机器

操作及维护等作业整合到一个软件环境中，可帮助您降低系统

复杂性和缩短设计时间，主要体现在以下几点：

 z Studio 5000 开发环境通过一个平台来设计和配置系统，免
除了使用众多工具的烦恼。

 z 基于 Logix 的控制器可以识别特定的罗克韦尔自动化组件，
并自动导入其设备配置文件。

 z 而库管理功能则支持您存储、管理和重用程序中的代码，
助您缩短开发时间，更轻松地借鉴成功项目的经验。

设备的选择同样对降低系统复杂性至关重要。例如，Allen-Bradley 
PowerFlex® 527 变频器不仅具备“优先整合”体验的各种优势，

还与 Kinetix 伺服变频器共享嵌入式指令以简化对变频器的配

置、编程和控制。

为了帮助您通过可扩展和可重复使用的解决方案进一步提高灵

活性、降低成本、加快产品上市速度并满足您的制造需求，我们

综合考量了您现在和未来的制造需求，并汇总了包装解决方案

（包括立式或卧式成型机、填充机和密封机以及装盒机与灌装

机）的详细信息。如需了解详情，请点击此处。

https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/independent-cart-technology/itrak-intelligent-track-systems.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/motion-control/servo-drives/multi-axis-control/2198-kinetix-5700-ethernet-ip.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/drives/low-voltage-ac-drives/compact-drives/25c-powerflex-527.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/drives/low-voltage-ac-drives/compact-drives/25c-powerflex-527.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/smart-manufacturing/smart-machines/smart-solutions-oems.html
http://aqhch.com.cn/en/
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罗克韦尔自动化 2022 年度自动化博览
会发布诸多新品，助推智能制造发展

年度盛会重回芝加哥，发布诸多新品和创新技术

工业自动化、信息化和数字化转型领域的全球领先企业之一罗

克韦尔自动化公司在其近期举办的年度盛会——2022 年度自动

化博览会上展示和介绍了多款即将面世的全新产品和解决方案。

其中，罗克韦尔自动化推出了一套全新解决方案，可帮助机器制

造商简化设计、降低成本，并通过机载 (on-machine) 产品组合

打造新一代高性能机器。

On-Machine™ 解决方案提供了一种分布式设备设计方法，可帮

助原始设备制造商 (OEM) 和最终用户 (EU) 应对机柜式解决方案

的挑战。更简单、模块化程度更高的机器设计方法可降低总成

本、节省安装空间并最大限度地缩短部署时间。这一技术可加

快设计、安装和维护的速度，提高生产效率和灵活性，这些优势

对于当今制造环境具有重要意义。

“在自动化博览会期间向我们的合作伙伴与客户发布新产品和

新解决方案，效果一直非常显著，”罗克韦尔自动化智能设备高

级副总裁 Tessa Myers 表示，“我们能够在展会举办的这一周内

及时收到反馈，深入洞悉客户需求，并了解如何借助我们现在

乃至未来的新产品，为客户互联企业解决方案的整体发展注入

更多活力。”

罗克韦尔自动化提供的分布式变频器和分布式 I/O（输入/输出） 
构成了一种旨在满足苛刻应用需求的可扩展式解决方案，具体

包括：

Armor Kinetix® 电机侧与集成驱动电机伺服解决
方案

新型 ArmorKinetix 分布式伺服驱动器为制造商提供了分散式运

动控制解决方案，可帮助制造商简化设计并建造更智能的机

器。该系列新型伺服驱动器为 Kinetix® 5700 提供了出色的性能

和紧凑的 On-Machine™ 形状系数，可帮助打造比以往任何时候

都更高效、更灵活、更经济适用的系统，并针对近电机驱动器

和集成驱动电机解决方案提供了相应选项。ArmorKinetix 将于 
2023 年初发售。

ArmorBlock 5000™ I/O ——采用 IO-Link 技术
的分布式 I/O 模块

ArmorBlock 5000 I/O 通过其 IO-Link 功能可实现简单易用的分布

式监控，有助于提高运营的可见性和敏捷性。经过工业硬化处

理的模块针对机上使用进行了优化，有助于满足恶劣环境下严

苛的 IP66、67 和 69K 应用需求。

ArmorBlock 5000 I/O 模块将于 2023 年第二季度发售。

Armor™ PowerFlex®——面向要求苛刻的变频
器应用

Armor PowerFlex 变频器是新一代机载变频器电机控制解决方

案，可在亟需缩短安装时间并降低成本的情况下提供集成式电

机侧解决方案。Armor PowerFlex 驱动器融合创新设计，有效降

低安装成本、缩短安装时间并减少计划外停机。该系列变频器

标配双端口千兆 EtherNet/IP™ 工业以太网、多个电机控制选件

和灵活的安装选件，以及众多硬接线安全和集成安全功能。

罗克韦尔自动化推出 FactoryTalk 
Design Hub，加快新的工业自动化设
计问世

新产品采用五大核心解决方案，帮助设计团队同时

提升协作水平和生产力。

罗克韦尔自动化宣布推出 FactoryTalk® Design Hub™。如今，工 
业企业可以借助更简单、更高效的云端工作方式，实现自动化

设计能力的转型。由于协作能力得到增强，生命周期管理水平

得到提升并且能按需访问基于云端的软件，无论团队身处何

地、规模如何、掌握何种技能组合，都可以更合理地开展工作。

其结果是可以提高设计效率，加快产品上市速度，并降低系统

的开发和维护成本。

“在这个可以随时随地工作的新时代，拥有集中化的按需使用

型设计工具对于企业扩大生产规模和轻松适应不断变化的客户

需求至关重要，”罗克韦尔自动化软件与控制系统高级副总裁 
Brian Shepherd 表示，“借助 FactoryTalk Design Hub，制造工程师

可以在集中化节点上访问罗克韦尔自动化的所有工具和功能，

在团队乃至整个企业范围内有效地开展设计与协作。”

FactoryTalk Design Hub 帮助工业企业在遵循最新安全标准和信

息技术 (IT) 最佳实践的同时，优化自动化项目的开发和部署。 
FactoryTalk Design Hub 允许团队通过任何 Web 浏览器按需访问

设计内容，并且软件始终保持最新，能够灵活扩展用户和计算

能力以满足项目工作量需求。

“要实现自动化设计能力的数字化转型，既需要利用云计算来

最大限度提高控制系统开发人员的效率，也需要让所有软件工

具通过数字线路相互连接，以最大限度提高协作水平、可扩展

性和生产效率，”ARC Advisory Group 副总裁 Craig Resnick 介绍， 
“罗克韦尔自动化推出的 FactoryTalk Design Hub 实现了其设计、

可视化、数字孪生、存储和远程访问软件工具数字线程之间的

无缝连接，让控制系统开发人员得以即时按需访问所有自动化

设计内容，无论他们身在何处，从而帮助所在企业加快从数字

化转型到 IT/OT 融合在内的各项举措。”

https://www.rockwellautomation.com.cn/company/events/in-person-events/automation-fair.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/company/events/in-person-events/automation-fair.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/motion-control/servo-drives/multi-axis-control/distributed-servo-drives.html
https://www.rockwellautomation.com/en-us/products/hardware/allen-bradley/i-o/on-machine--no-enclosure--block/5032-armorblock-5000-i-o.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/new/armor-powerflex.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk.html
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各企业都在寻找更好的方法来解决最迫在眉睫的问题。传统

软件设计方法在协作能力、可扩展性和工作效率方面均受到限

制。FactoryTalk Design Hub 解决了这三大问题，可满足所有自动

化工作流程的设计需求。

Samuel Engineering 高级自动化工程师 Doug Hoffer 表示：“我

很高兴看到罗克韦尔自动化投入大量资源来进行这种开发，让

全球各地的控制系统开发人员从中受益。这可能会成为一种将

云端功能和分析与控制系统开发过程对接起来的重要方式。”

FactoryTalk Design Hub 包括五款核心解决 
方案：

FactoryTalk Design Studio

FactoryTalk Twin Studio

FactoryTalk® Twin Studio™ 是一款端到端自动化设计解决方案，

支持用户在一个云环境中开展设计、编程、仿真和模拟等工作，

并以虚拟形式完成交付。该云托管生态系统采用业界顶尖的罗

克韦尔自动化软件产品，可随时随地通过 Web 浏览器访问。 
FactoryTalk Twin Studio 支持用户在罗克韦尔自动化的设计解决

方案之间无缝切换，并与团队成员展开实时协作，从而在下一

次项目开发时做到更快、更好。

FactoryTalk Vault

FactoryTalk® Vault™ 为制造设计团队提供安全、集中化的云原生

存储。FactoryTalk Vault 具备现代化版本控制和访问控制功能，可

与先进的设计工具相结合，通过深入分析控制器项目帮助用户

更好地了解设计信息。如今，团队能更快地搜索文件并避免使

用过期的版本，从而将更多时间投入到项目中。

FactoryTalk Remote Access 解决方案

FactoryTalk® Remote Access™ 实现了与设备的安全连接，支持

团队以更快的速度响应需求，并随时随地快速解决生产问题。 
FactoryTalk Remote Access 能够迅速在领域专家和关键问题之间

搭建起沟通的桥梁，无论两者身处何处，从而缩短支持响应时

间，降低差旅和资产停机产生的成本。

FactoryTalk Design Hub 及其核心组件将于 2023 年初全面上线。

请点击此处，了解更多有关罗克韦尔自动化 FactoryTalk Design Hub 
的信息。

罗克韦尔自动化推出智能边缘管理解
决方案

FactoryTalk® Edge™ 帮助客户从边缘撬动工业数字化转
型，从企业层面解锁价值更高的边缘用例

罗克韦尔自动化提供的智能边缘管理和协调平台具有基于零信

任安全和开放行业标准的边缘应用程序生态系统，加速了产业

客户的数字化转型。

随着工业制造商追求数字化转型，他们希望通过人工智能、分

析、MES 系统等方面的创新来扩大数字化转型举措，并挖掘更

接近工业数据来源的实时智能。这造成了应用程序延迟、设备

管理和安全问题方面的痛点，强调了对边缘到云部署进行平衡

的必要性。工业转型 (IX) 领导者需要一个端到端的智能边缘管

理解决方案来执行强大的边缘计算战略，该战略会尽可能提高

整体部署成功率、从任何地方控制设备、管理设备上的应用程

序部署，并同时改进安全状况。

FactoryTalk® Design Studio™ 是一款从零开始构建的新型云原

生软件产品，旨在提高系统的设计效率。用户可以随时随地通

过 Web 浏览器访问该产品，无需下载或安装任何应用，没有任

何软件维护负担。FactoryTalk Design Studio 以控制器设计为切

入点，凭借实施现代化软件开发实践和集成式版本控制系统，

可大大缩短开发时间。团队可以利用自动化工具分享与合并变

更，以前所未有的方式轻松开展协作，并且在单个项目中支持多

个控制器，可动态扩展项目规模。FactoryTalk Design Studio 即将

改变工业自动化系统的构建方式。

FactoryTalk Optix 软件

FactoryTalk® Optix™ 是罗克韦尔自动化公司可视化产品组合的

新成员。FactoryTalk Optix 以“高瞻远瞩的可视化”而著称，是 
FactoryTalk Design Hub 内即将推出的首款支持云技术的 HMI 
产品。借助 FactoryTalk Optix Studio，用户可以直接通过 Web 
浏览器设计、测试和部署应用程序。基于云端的可选连接带来

全新的协作流程，让用户可以随时随地进行修改。FactoryTalk 
Optix 旨在利用可扩展的现代化平台提高效率，优化流程和可

交付成果。

https://www.rockwellautomation.com/en-id/products/software/factorytalk/twin-studio.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/vault-design-tools.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/remote-access.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/design-studio.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/optix.html
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进一步丰富当前罗克韦尔边缘产品 (FactoryTalk® Edge Gateway™ 
和 ASEM™ 工业计算机)，FactoryTalk® Edge™ 是一款面向智能型、

集中式边缘管理和协调的 SaaS 解决方案。FactoryTalk Edge 可从

任何位置访问，它是一个重要的基础设施层，可实现更高的生产

率和效率，通过一个玻璃板就可以管理边缘设备和应用程序部

署。它凭借基于零信任模型构建的卓越安全状况，为将来复杂的

用例提供了灵活性，并迎合了任何硬件或云提供商的需求。它包

含的 FactoryTalk Edge Gateway 边缘应用程序使客户能够将工业

数据迅速情景化并打包到灵活的信息模型中。FactoryTalk Edge 
可以部署到已预先通过认证的 ASEM VersaView® 6300B 边缘计算

节点上，从而加快部署速度。

罗克韦尔自动化软件与控制高级副总裁 Brian Shepherd 表示： 
“随着我们的客户朝着联网企业生产系统的方向发展，他们发

现很难从孤岛中获取数据、管理分布式计算表面和快速部署

软件，”他继续说道：“通过将我们的硬件与边缘协调功能相

结合，并使应用程序易于部署到边缘，我们希望客户能够更快 
地扩大其数字化转型举措并从其边缘应用程序中获得更大的 
价值。”

ARC Advisory Group 咨询服务副总裁 Chantal Polsonetti 称，“随

着工业企业开始利用各种技术来提供边缘用例和解决规模需

求，有一个问题将变得非常突出：必须使用安全且经济高效的

边缘基础设施大规模地管理越来越多的分布式设备。随着工业

用例的范围不断扩大，OEM、解决方案提供商和最终客户迅速

意识到需要使用这种类型的基础设施解决方案来不同的厂区

实现边缘实施和管理。FactoryTalk Edge 为这些群体提供了一个

解决方案，帮助他们在边缘运营和扩展 DX 计划，让他们留出更

多时间来解决下一个大问题。”

罗克韦尔自动化利用新的 FactoryTalk 
Motion Analyzer 简化了运动控制组
件的尺寸控制和选择

借助新的 FactoryTalk® Motion Analyzer 软件，机器设计

师可以节省时间并访问所需数据以优化运动设计。该软件让用

户能够使用新的直观工作流和比较工具来选择、分析和验证其

系统组件。该软件现在可以从罗克韦尔自动化网站下载。

FactoryTalk Motion Analyzer 包括一个综合组件库，可对众多 
用户定义应用进行分析。设计师可以利用各种 Kinetix® 电机、 
Kinetix® 变频器、精选 PowerFlex® 变频器和第三方组件（例如由

罗克韦尔自动化技术合作伙伴提供的齿轮箱）来选择系统。他

们可以从预先构建的应用程序模板中进行选择，或者从空白模

板开始来添加用于定义理想机器的组件和运动配置文件，从而

尽可能提高工作效率。

功能丰富的分析工具有助于更好地了解机器的运行状况，更轻

松地优化解决方案，打造能够以最高性能和能效运行的稳健系

统设计。

罗克韦尔自动化简化智能机器开发并
改进 Micro800 控制器和设计软件

借助采用罗克韦尔自动化最新 Connected Components 
Workbench 软件技术的 Allen-Bradley Micro850 和 Micro870 
2080-Lx0E 控制器，机器制造商可以节省工程设计时间并降低

相应成本。

改进的 2080-Lx0E 控制器通过新的 1 类隐式消息传递功能提供

更高的连接性和设计效率，最多支持 8 个 EtherNet/IP 设备。2080-
Lx0E 控制器简化了控制器与驱动器的集成，使用预定义的标签

和预先开发的用户定义功能块 (UDFB) 指令通过 EtherNet/IP 支持 
PowerFlex 520 系列和 Kinetix 5100 变频器。更重要的是，通过熟

悉的直观设计环境能够实现轻松的编程和更简单的工作流程。

为了支持 Micro850 和 Micro870 2080-Lx0E 控制器中的 1 隐式消

息传递功能，必须使用 Connected Components Workbench 软件 
21 及以上版本。控制器和软件增强功能可以帮助提高工业运营

生产率，并同时降低成本。用户可以从一个互联程度更高的简

化控制系统中受益，从而实现其自动化设计。

https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/operationsuite/factorytalk-edge-gateway-software.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/industrial-computers-monitors/asem-industrial-pcs--thin-clients--and-monitors.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/software/factorytalk/factorytalk-edge.html
https://www.rockwellautomation.com/en-us/products/software/factorytalk/designsuite/motion-analyzer.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-automation-control/design-and-configuration-software.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro850-controllers.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/programmable-controllers/micro-controllers/micro800-family/micro870-controllers.html
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用户可以最大限度地减少编程工作量并缩短排障时间，从而简

化通过罗克韦尔自动化微控系统构建的独立机器的开发工作。

扩展的智能功能让用户能够更快地开发和部署自动化项目，这

可以缩短上市时间并推动业务增长。

罗克韦尔自动化通过订阅 My 
Equipment Digital 实现更好的资产
管理和可见性

My Equipment Digital 上线后，即可使用基于网络的设

备以数字化形式收集和更新工业自动化资产数据，从而提供新

功能。数字收集方法包括固件信息和一次性漏洞评估。

客户可以通过订阅 My Equipment 自行管理和跟踪其已安装的

基础自动化资产，从而增强其降低运营成本、提高资产利用率

和降低企业风险的能力。可以将自行管理功能添加到 Installed 
Base Evaluation™ (IBE® 服务) 中并包含在 My Equipment Digital 和 
My Equipment-Managed 产品中。

使用 My Equipment，客户可以：

 z 降低网络风险（如果发现遗留产品和/或非托管交换机）

 z 通过确定哪些旧产品的维修成本可能低于购买新产品的成
本，审查其现代化潜力以确定风险降低机会和生产率提高
机会

 z 通过确认可涵盖最流行的技术部分，提供充分的远程支持
范围

 z 通过优化资产和备件策略（方法是将库房数据与客户群进
行比较）并确定保修节省来降低成本

客户可以通过 My Equipment Digital (myRockwellAutomation.com  
门户的一部分) 在资产管理中发挥更积极的作用。如需了解详情， 
请点击此处或联系您的 Allen-Bradley® 授权分销商。

罗克韦尔自动化增加高速电机应用的 
VFD 输出频率

对制造环境要求较高的行业（例如水电、油气和采矿

业等）都使用中压电源来驱动大型工业电机，而这些电机往往

夜以继日地运行着。在满足这些需求后，罗克韦尔自动化宣布

对中压 PowerFlex® 6000T 变频驱动器 (VFD) 做出新的改进。

搭载 TotalFORCE® 技术的 PowerFlex 6000T 变频器提供的不仅

仅是高性能电机控制。VFD 提供实时操作系统数据，有助于提高

生产率和降低能耗。

 z 为了满足客户对更大输出频率范围的需求，罗克韦尔自动化
将 PowerFlex 6000T 变频驱动范围扩展至 120Hz。

 3 新的输出频率范围满足高速工业应用（包括涡轮机、
压缩机和泵）的需求。

 z PowerFlex 6000T 马达控制器还提供新的 RealSine™ 解决方
案。该选件有助于将输入谐波水平降至行业标准之下。与
典型的 18 或 24 脉冲设计相比，每个单独的次级绕组的电
压范围从 2.4…4.16kV 到 215A，在经过特殊的移相后分别达
到 54 或 72 脉冲。

 3 新设计至多可将驱动初级侧的总谐波电流失真减少 
30%。通过减少谐波失真，VFD 提高系统效率、降低能
源成本、尽可能减少工厂车间的配电问题。

PowerFlex VFD 在四大洲制造，这样的节能的工厂就绪型马达控

制技术可用于全球市场。

罗克韦尔自动化通过托管服务增强威
胁检测服务

罗克韦尔自动化于 2022 年初推出新的威胁检测托管

服务，为客户提供应用层面的实时监控和响应服务，帮助检测、

识别、遏制和消除网络事件并从中恢复过来。

威胁检测产品组合不断发展以提供新的服务，让罗克韦尔自动

化能够利用以下功能更好地满足其客户的需求：

 z 全天候安全警报监控

 z 全天候硬件运行状况监控

 z 系统调试

 z 软件更新管理

 z 备份管理

 z 价值报告

 z 培训

这些新服务作为基于云的服务提供给客户，由经过培训和认证

的信息技术和运营技术 (IT/OT) 专业人员为 Cisco 和 Claroty 威胁

检测软件提供支持。

https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-automation-control/micro-control.html
https://www.rockwellautomation.com.cn/capabilities/industrial-maintenance-support/modernization/installed-base-evaluation.html
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/sp/drives-sp013_-zh-p.pdf
https://www.rockwellautomation.com.cn/products/hardware/allen-bradley/drives/medium-voltage-ac-drives/powerflex-6000-ac-drive.html
https://www.rockwellautomation.com/en-us/capabilities/industrial-cybersecurity/managed-services/threat-intelligence-detection.html
https://www.rockwellautomation.com/en-us/capabilities/industrial-cybersecurity/managed-services/threat-intelligence-detection.html
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METTLER TOLEDO 
IND360 助力加速自
动化制造

罗克韦尔自动化技术合作

伙伴  MET TLER TOLEDO 推出符合 
ODVA 要求并配备自定义插件配置文

件的全新 IND360 自动化称重终端

生产行业需要使用速度更快并且能

够通过高速工业以太网提供更多实

时控制的机器。智能自动化技术不仅

可以满足这一需求，还能够节约成

本、保障工艺安全并提高产量。

METTLER TOLEDO 公司生产的 IND360 
以每秒 960 次的速度向自动化网络

传送精确重量，极大地改进了基于

重量的控制算法，最终提高了机器

的生产力。先进的状态监测、心跳和 
Smart5 NAMUR NE107 优先报警技术

协同合作，确保将错误一网打尽，绝

不影响质量。

称重速度更快，生产力大大
提高

IND360 支持用户通过 EtherNet/IP 实
时循环选择和使用七个用户自选浮 
点变量和刻度状态（状态监测），从而

加快重量处理速度，让 PLC/DCS 操 
作更高效。提升 PLC 控制速率后，机

器速度和产量也能得到提高，质量

亦可得到改善。IND360 可为每种应用

提供数百种控制变量。
智能无比的称重集成方式

IND360 兼容所有应变仪标尺和智能设备，例如高精度台秤、地磅、POWERCELL 称重模块，

以及可实现从11 克到 1000 吨称重的标尺等。通过本地或远程网络界面进行简单的配置，

即可自动调整刻度。几分钟即可设置一个完整的系统。“设置克隆”功能可加速集成环

形拓扑结构中使用的多个设备。

适配各种工作场合的统一解决方案

IND360 内置控制功能，具备本地离散 I/O（输入/输出）和模拟输出，可作为变送器或应用终

端，是大多数称重工艺中最通用的产品之一。用户还可以通过 PLC 或 DCS 控制所有功能，实

现全方位的灵活性。

全球合规性

全球认证体系可确保在不同国家/地区保持一致；这包括适用于称重的 OIML、NTEP、CPA 体
系，适用于 EMC 的 FCC、CE 体系和适用于安全性的 IEC/EN61010、UL 体系等。IND360 销往全

球各地并组织符合资质的工作人员在 40 个国家/地区提供本地服务，尤其适合跨国企业。

http://www.mt.com/IND360
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