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Madulo do contador de alta velocidade ControlLogix Manual do usuario

Informagoes importantes para o usuario

Leia este documento e os documentos listados na se¢ao de recursos adicionais sobre a instalagio, configuragao e operagao deste
equipamento antes de instalar, configurar, operar ou realizar a manutengio deste produto. Os usudrios s3o obrigados a se
familiarizar com as instrugdes de instalagao e fiagao, além das exigéncias de todos os cddigos, leis e normas aplicaveis.

Atividades incluindo instalagio, ajustes, colocagdo em servigo, utiliza¢io, montagem, desmontagem e manutengao devem ser
efetuadas por pessoas com formagao adequada, de acordo com o cédigo de pratica aplicavel.

Se este equipamento for usado de forma nio especificada pelo fabricante, a prote¢io fornecida pelo equipamento podera ser
prejudicada.

Em nenhuma hipétese, a Rockwell Automation serd responsavel por danos indiretos ou resultantes do uso ou da aplicagio deste
equipamento.

Os exemplos e diagramas apresentados neste manual s3o apenas para fins ilustrativos. Devido as diversas especificagdes e
variaveis associadas a cada instalagio especifica, a Rockwell Automation, Inc. nio pode assumir a responsabilidade pelo uso com
base nos exemplos e diagramas.

A Rockwell Automation, Inc. nao assume responsabilidade de patente quanto ao uso de informagdes, circuitos, equipamentos ou
softwares descritos neste manual.

E proibida a reprodugio, parcial ou total, deste manual sem a permissio por escrito da Rockwell Automation, Inc.

Ao longo deste manual, quando necessdrio, usamos observagdes para alertd-lo sobre as considerag¢des de seguranga.

ADVERTENCIA: Identifica as informagdes sobre praticas ou circunstancias que possam causar explosao em uma area
classificada, resultando em ferimentos pessoais ou morte, prejuizos a propriedades ou perdas econdmicas.

ATENCAO: Identifica as informagdes sobre praticas ou circunstancias que podem causar ferimentos pessoais ou morte,
prejuizos a propriedade ou perdas econémicas. 0 simbolo de atengao ajuda vocé a identificar e evitar um perigo e
reconhecer as consequéncias.

> >

IMPORTANTE Identifica informagGes importantes para a correta aplicagao e compreensao do produto.

As etiquetas também podem estar sobre ou dentro do equipamento para fornecer precaugdes especificas.

PERIGO DE CHOQUE: As etiquetas podem estar sobre ou dentro do equipamento (por exemplo, um inversor ou motor) para
alertar as pessoas da presenca de tensao perigosa.

PERIGO DE QUEIMADURA: As etiquetas podem estar sobre ou dentro do equipamento (por exemplo, um inversor ou motor)
para alertar as pessoas que as superficies podem atingir temperaturas perigosas.

RISCO DE ARCO ELETRICO: As etiquetas podem estar no equipamento ou dentro dele, por exemplo, em um centro de controle
de motores, para alertar as pessoas quanto a arco elétrico potencial. Arcos elétricos causam ferimentos graves e morte. Utilize
equipamentos de protecao individual (EPI) adequados. Siga TODOS os requisitos regulatdrios quanto a pratica de trabalho
seguro e em relagao aos equipamentos de protegao individual (EPI).

B> B> >
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Prefacio

Resumo das alteracoes

Quem deve usar este
manual

Recursos adicionais

Este manual descreve como instalar, configurar e solucionar problemas do
modulo ControlLogix® High-speed Counter (HSC),catilogo 1756-HSC, aqui

referido como o médulo.

Com base na série do médulo e na versao do firmware, existem requisitos de
software de programagao para usar alguns recursos do médulo. Para mais
informacdes, consulte a Tabela 10 na pagina 83.

Esta tabela contém as alteragdes feitas nesta revisao da publicagao.

Topico | Pagina
Atualizado o Apéndice D, Consideragdes sobre a aplicagao , nas seguintes segoes:
« Visao Geral do Circuito, Modulos Série C e D 97

« Andlise Detalhada do Circuito, Modulos Série C e D 99

« Driver de terminagao simples de +12 a +24 V 100

« Modulos Coletor Aberto, SérieCe D 103

« Chave fim de curso eletromecanica 103

« Modulos de Circuito de saida, SérieCe D 105

Vocé deve ser capaz de programar e operar um controlador ControlLogix e

diversos encoders e sensores Allen-Bradley” para utilizar de modo eficiente o
seu mddulo. Neste manual, presumimos que vocé sabe como utilizar esses
produtos. Se nio souber, consulte as publica¢des relacionadas para cada
produto antes de tentar utilizar o médulo.

Estes documentos fornecem informagdes que estao relacionadas ao seu

moédulo.

Recurso

Descricao

Dados técnicos do 1756 ControlLogix I/0, publicagao
1756-TD002

Fornece especificagoes para os controladores
ControlLogix, modulos de E/S, mddulos de
especialidades, rack, fontes de alimentagao e
acessorios.

Manual do usuério do sistema ControlLogix, publicagao
1756-UM001

Descricao detalhada de como utilizar seu sistema
operacional ControlLogix.

Manual do usuario de madulos de E/S digital ControlLogix,
publicagao 1756-UM058

Descricao detalhada de como instalar e utilizar os
madulos de E/S digitais do ControlLogix.

Manual do usuario de mddulos de E/S analdgicos
ControlLogix, publicacao 1756-UM009

Descricao detalhada de como instalar e utilizar os
modulos de E/S analdgicos do ControlLogix.

Guia de obtengao de resultados RSLogix 5000°,
publicagao 9399-RLD300GR.

Fornece as instrucdes de instalacao do software e
para aprender como navegar pelo pacote do software.

Orientagao sobre fiacao de automagao industrial e
aterramento, publicacao 1770-4.1

Fornece as orientagoes gerais para a instalagao de
um sistema industrial Rockwell Automation.

Vocé pode visualizar ou fazer o download das publica¢des em
http://www.rockwellautomation.com/literature. Para solicitar copias

impressas da documentagao técnica, entre em contato com o distribuidor local
Allen-Bradley ou o representante de vendas local da Rockwell Automation.
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Observacoes:

8 Publicagao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Capitulo ]

Introducao

0 que é um modulo do
contador de alta
velocidade?

Recursos do médulo

O contador em alta velocidade executa contagens em alta velocidade para
aplicacoes industriais. Este capitulo proporciona uma visdo geral das
caracteristicas do projeto e recursos oferecidos pelo médulo.

O médulo contabiliza pulsos utilizando um modo operacional de contador ou
frequéncia. As contagens s3o apresentadas como ‘contagem acumulada’ ou
‘frequéncia’, dependendo do modo no qual elas estao configuradas para o
moédulo.

E possivel escolher um dos trés modos do contador ou um dos trés modo da
frequéncia quando estiver configurando o médulo. O modo operacional
selecionado determinard como a contagem dos pulsos serd armazenada e
como serd o comportamento das saidas.

E possivel manipular o armazenamento dos valores de contagem (detalhes no
Capitulo 2). O médulo avalia esses valores de contagem em relagio as
predefini¢des e/ou valores configurados pelo usuario, desta forma o tempo de
resposta para ativacao das saidas é executado em taxa mais rapida que a
avaliagao no controlador.

Os tags de configuracao, que s3o automaticamente instaladas com o médulo
durante o download inicial no software de programagao, determinam se o
modulo interpreta o pulso como:

« contagem acumulada — valores podem ser 1 a 16 milhoes.

« frequéncia - positiva ou negativa, dependendo da dire¢ao de rotagao.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Capitulo 1

Recursos do médulo

Os valores de contagem dos pulsos podem ser calculados utilizando diferentes
tipos de modos de contador e frequéncia. O contador simples utiliza somente a
entrada A para contabilizar os pulsos. Um encoder utiliza as entradas A e B
para contabilizar os pulsos. A relagdo entre os dois canais é como o encoder
determina se a contagem é positiva (sentido horario) ou negativa (sentido anti-
horario).

Este manual do usudrio também detalha os modos de frequéncia operacional
disponiveis dependendo daquele requisitado para sua aplicagdo. A frequéncia
pode ser calculada de alguma dessas trés formas:

« frequéncia (medi¢ao da taxa).

« taxade periodo.

+ taxacontinua.

Todos os trés modos determinam a frequéncia dos pulsos de entrada contando
pulsos ao longo de um intervalo de tempo definido pelo usuario. Se a revolugao
estiver girando em sentido hordrio, a frequéncia sera positiva; na direcao de
sentido anti-hordrio, ele diminui a frequéncia (negativa).

Consulte a pagina 25 para mais detalhes sobre os modos de frequéncia.

Contagens de pulsos e valores de frequéncia sao armazenados em uma das trés
tags de entrada (com base no modo), conforme mostrado na tabela.

Tabela 1- Valores de tag entrada e modo para o médulo 1756-HSC

Formato de comunicacao = HSC Data-extended Tags

Modo Descricao do modo Valor presente Valor armazenado Totalizador

0 Contador

1 Encoder X1 Contagem acumulada Valor armazenado Frequéncia direcional”

2 Encoder X4

3 Contador nao utilizado - - _

4 Frequéncia N° de pulsos de entrada ocorrendo Contagern acurmuladal
(Medicao da taxa)? no periodo de amostragem ontagem acumulada
Frequéncia -

° (Taxa de Periodof? 0 Frequéncia

6 Frequéncia ger?;dguézoasrggs[{rzSérgmrrendo " Contagem acumulada

(Taxa continua)‘z)

(1)  Estado de entrada B define a diregao (modo contador).

(2) Modos onde frequéncia controla as saidas.

(3) Configuragdes rollover/pré-selecionado aplicam-se.

10

Consulte Estrutura de dados no Apéndice B para obter uma lista de tags.
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Capitulo 1 Recursos do médulo

Compatibilidade doencoder as aplicagdes mais comuns que usam o médulo de contador em alta velocidade

e sensor

Recursos do modulo
1756-HSC

ControlLogix também usam estes produtos Allen-Bradley:

« Encoder incremental Allen-Bradley 845
« Sensor de proximidade CC de trés fios Allen-Bradley c6d cat 872

. Sensor fotoelétrico PHOTOSWITCH® série 10.000

Encoders e sensores adicionais podem ser conectados e utilizados com o
modulo. Para compatibilidade especifica de outros sensores e encoders,
verifique as publicagdes do usudrio para cada produto ou consulte seu
representante local Allen-Bradley.

A tabela exibe o tipo de encoder ou sensor que vocé pode escolher para seu

médulo.

Largura de pulso, min | Faixa de frequéncia Corrente de fuga
Proximidade 500 ns 1MHz 250 uA @ 5 Vee
Encoder quad 2us 250 kHz 250 uA @ 5 Vee

Esta tabela destaca os recursos do médulo.

Recurso

Descricao

Manipulacao em tempo real das
configuracoes de tag pré-
selecionados/rollover

Os tags pré-selecionados e rollover, que fornecem um ponto de referéncia
para iniciar a contagem e reinicializar a contagem para zero, respetivamente
estao inclusas nos tags Configuragao na configuracao inicial do sistema. 0
maodulo também possui os dois tags nas configuragoes do tag saida permi-
tindo que os valores sejam alterados em tempo real quando for selecionado o
formato 1756-HSC Data-extended Comm Format. Este recurso proporciona
flexibilidade para alterar as configuracoes do contador ‘on-the-fly’ (com o
motor em movimento), sem ter que reconfigurar todas os tags do sistema.

Frequéncias de taxa de periodo/
taxa continua

Os dois modos de frequéncia estao disponiveis com o madulo 1756-HSC
quando utilizar o formato data-extended Comm Format. Modo Taxa de periodo
contabiliza pulsos internos de 4 MHz do rel6gio ao longo de um periodo de
tempo definido pelo usudrio para determinar a frequéncia. 0 modo taxa
continua é similar ao taxa de periodo, exceto pelo fato de que as saidas
dinamicas podem ser ligadas/desligadas em intervalos pré-determinados de
pulsos.

Tags especificos do médulo

Os tags sao criados automaticamente quando vocé adiciona um mddulo
1756-HSC ao seu projeto controlador. 0 mddulo possui tags muito descritivos
para utilizar valores de pulso e frequéncia, tais como valor presente, valor
armazenado e totalizador.

Recursos adicionais do modulo de E/S

Esta tabela lista recursos adicionais para médulos de E/S ControlLogix®,
incluindo o Médulo 1756-HSC.

Recurso

Descricao

Software de configuragao

0 software de programagao possui uma interface personalizada para
configuracao do seu mddulo. Todos os recursos do médulo podem ser
habilitados e desabilitados através do software.

Relatério de falhas no médulo

0s modulos de E/S fornecem indicacdes de hardware e software quando
ocorrer uma falha do médulo. Os indicadores de status sinalizam as condi-
coes de falha. 0 software de programacao descreve a mensagem de falha
para que vocé saiba qual medida tomar a fim de retomar a operagao normal.

Indicadores de status

Os indicadores de status na frente do relatério de mddulo relatam o status
operacional do madulo. 0 display de status ponto de entrada (input-point)
indica o status de um ponto especifico, incluindo especificidades dos pontos
de entrada A, B e Z (reinicializar) para cada canal do madulo. 0 display de
status do ponto de saida indica o status de quatro pontos de saida no médulo.
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Capitulo 1

Recursos do médulo

12

Recurso

Descrigao

0s controladores Logix 5000™ permitem que vocé produza (transmita) e
consuma (receba) tags compartilhados pelo sistema. 0 madulo pode produzir

Modelo de produtor/consumidor  |dados sem ter que passar primeir pela coleta de dados por meio de um

controlador. 0 médulo produz os dados e qualquer dispositivo do controlador
do proprietario pode decidir usufrui-los.

Codificacao eletrdnica Consulte a pégina 66 no capitulo 5 para detalhes.

RIUP

RIUP é uma abreviacao para remocao e insercao sob alimentacao. 0 médulo
pode ser inserido e removido do rack enquanto a alimentagao é aplicada.
Esta flexibilidade permite que vocé mantenha o modulo, removendo-o ou
inserindo-o, sem romper o resto do processo controlado.

llustracao das pecas 1756-HSC
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Item Descricao
1 Conector do backplane - a interface do backplane para o sistema ControlLogix conecta o
maodulo ao backplane.
9 Guias superior e inferior - as guias fornecem assisténcia para posicionar o borne removivel
(RTB) no madulo.
3 Pinos do conector - entrada/saida, poténcia e conexdes de aterramento sao feitos ao madulo
através desses pinos com o uso de um RTB.
Indicadores de status - os indicadores exibem o status de comunicagao, a saide do modulo e a
4 presenca de dispositivos de saida/entrada. Use esses indicadores para ajudar na localizagao
de falhas.
5 Guia de travamento - a guia de travamento ancora o RTB no médulo, mantendo conexdes de
fiagao.
6 Slots para codificagao - os slots permitem que vocé codifique mecanicamente o RTB para
impedir conexdes feitas de modo errdneo no seu modulo.
7 Borne removivel - o RTB permite que vocé conecte e aloje a fiacao. Ha diversos tipos de RTBs.

Consulte a pagina 41 para detalhes sobre os tipos de RTB.
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Capitulo 2

Introducao

Caracteristicas gerais do
contador/encoder

Modos do contador

Este capitulo descreve os modos do contador para o médulo 1756-HSC. Os
temas incluem:

« tipos de contagem: contador e encoder.

« meios de armazenamento das contagens.

« modos para manipula¢do da contagem.

« tags para controle das saidas integradas.

Ha trés modos do contador que podem ser selecionados a partir do menu
‘modo operacional’ (Operational Mode) na guia ‘configuragao do contador’
(Counter Configuration). Consulte o Capitulo 5 para obter detalhes de
configuragao.

As opgdes sao:
«  Modo contador (padrio).
« Modo encoder x1.
« Modo encoder x4.

Os modos encoder e contador sio virtualmente idénticos; a Ginica diferenga é o
método utilizando para contagem. H4 dois contadores (utilizando entrada A e
B) por médulo. Entrada Z, descrita em mais detalhes no final deste capitulo,
basicamente afeta como as contagens s3o armazenadas com base no modo
‘armazenamento’.

No modo contador, o médulo 1é somente os pulsos de admissao provenientes
da entrada A e armazena o valor acumulado da contagem no tag ‘valor
presente’. O estado da entrada B determina se deve aumentar ou diminuir a
contagem com base no fato de estar baixo, flutuante (contagem progressiva)
ou alto (contagem regressiva).
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Capitulo 2 Modos do contador

Nos dois modos encoder, o médulo utiliza dois canais para ler pulsos de
admissdo. O mddulo utiliza a relagao de fase entre as entradas A e B para
determinar o valor da contagem e a rotagao.

« Encoder x1 - Este é um modo de contagem bidirecional progressiva ou
regressiva, utilizando um encoder incremental com saida de direcao.

« Encoder x4 — Este é um modo de contagem bidirecional, utilizando sinais
de quadratura do encoder, com quatro vezes a resolu¢ao de X1.

O médulo também oferece a conveniéncia de mostrar a frequéncia direcional
utilizando qualquer modo contador. Se o valor de contagem estiver
aumentando, a frequéncia sera positiva no tag totalizador. Se o valor de
contagem estiver diminuindo, a frequéncia serd negativa no tag totalizador.

Tabela 2 - Onde os valores de contagem sao armazenados nos tags

Descricao do modo Tag do valor presente ::l?‘::e‘:::; Tag totalizador
Contador

Encoder x1 Contagem acumulada Valor armazenado Frequéncia direcional
Encoder x4

H3 varios métodos para utilizagao e manipulagdo dos valores de contagem.
Com base no estado da entrada Z, o médulo fornece quatro modos de
comportamento se a aplicagao exigir armazenamento do valor de contagem
acumulado.

+ Modo armazenar e continuar

« Armazenar, aguardar e retomar

« Armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar
« Armazenar e reinicializar, e iniciar

Além disso, o médulo conta com dois tags configuraveis pelo software que
oferecem controle dos pontos de inicio e de fim de uma sequéncia de
contagem acumulada. Esses sao os tags:

« Predefinido

« Rollover

O restante deste capitulo detalha cada um dos modos e as diferentes
configuragdes que vocé pode utilizar para necessidades especificas do seu
moédulo.
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Capitulo 2 Modos do contador

Modo do contador

O Modo Contador é o modo operacional padrao que conta os pulsos que
chegam utilizando a entrada A. Vocé pode controlar os pontos iniciais e finais
da contagem acumulada dependendo de como vocé configurou o médulo.

No modo contador, a contagem aumenta ou diminui com base no estado de
entrada B, que pode ser um sinal aleatério. Se a entrada B for alta, o contador
fard contagem regressiva. Se a entrada B for baixa ou flutuante (ou seja, nao
estiver conectada a uma fonte de tens2o), o contador fard contagem
progressiva. A contagem é feita na borda inicial da entrada A.

Entrada B Direcao do contador
Alta Para baixo
Baixa ou flutuante (ndo conectado) Para cima

A entrada Z é usada no modo contador somente se houver um modo
armazenar contagem habilitado.
Consulte a pagina 20 para mais detalhes sobre os modos de armazenamento.

Modo do contador
o T T T T |
Contagem de pulsos ! |
»!  EntradaA |
Aumentar/diminuir contagem : I
»! Entrada B |
|
|
Entrada Z (opcional) - 1
Gerador monofasico de pulsos Modulo 1756-HSC
Contagem crescente Contagem decrescente
A i A A A A
Entrada A
] 1 1 1 1 1
] 1 1 1 1 1
I 1 ] 1 1 ]
] 1 1 1 1 1
| 1 I -1 1 ]
1 + 1 1 1 1 1
] 1 1 1 1 1
Entrada B ! ! ! ! ! ! \\
T T T 1 1 1
1 1 1 1 1 1
I 1 1 1 1 1
] 1 1 1 1 1
Contagem acumulada 1 9 3 9 1 0
no tag valor presente
Frequéncia direcional —
no tag totalizador Frequéncia positiva Frequéncia negativa
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Modo do Encoder

O modo do encoder também conta os pulsos de admiss3o. No entanto, a
relacdo de fase entre os dois canais de entrada (A e B) determinard se a dire¢ao
de contagem é progressiva ou regressiva.

No modo x1 do encoder, um aumento de contagem ocorre quando o canal B
estd 90° a frente do canal A. A contagem é iniciada na borda ascendente do
canal A, e a dire¢ao do encoder é no sentido hordrio (positivo).

O médulo produz uma contagem decrescente quando o canal A estd 90°a
frente do canal B. A contagem é iniciada na borda descendente do canalAea
diregdo é anti-horaria (negativa).

Ao monitorar o nimero de pulsos e as relagdes de fase dos sinaisAe B, é
possivel determinar com precisio a posi¢ao e a dire¢ao de rotagao.

A ilustra¢ao mostra as relagoes de fase entre os canais A e B para o modo x1. A
entrada Z é usada no modo encoder somente se houver um modo armazenar
contagem habilitado. Consulte a pagina 20 para mais detalhes sobre os modos
de armazenamento.

Modo encoder x1

Entrada A
Entrada A

!
!
!
Entrada B I |
{ », Entrada B |
!
|

Entrada Z (opcional)

Encoder Mddulo 1756-HSC

B conduz A 90° A conduz B 90°

Entrada A

Entrada B

Alteragdgo —p

Contagem acumulada
no tag valor presente

Frequéncia direcional

: Frequéncia positiv Frequéncia negativ
no tag totalizador équencia positiva equencia negativa

44889
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Encoder x4

O modo encoder x4 é idéntico ao x1, exceto pelo fato de que este modo conta as
bordas de iniciais e finais de A e B para proporcionar um maior nimero de
contagens de pulsos. Quanto maior o nimero de contagens de pulsos, melhor
o médulo poderd determinar a posi¢ao.

Aentrada Z é usada no modo encoder somente se houver um modo armazenar
contagem habilitado.
Consulte a pagina 20 para mais detalhes sobre os modos de armazenamento.

Modo encoder x4
Entrada A o I
» Entrada A |
I I
{ Frada 8 > EnradaB
I I
Entrada Z I I
Encoder da quadratura - - - - - 1
Modulo 1756-HSC
B conduz A 90° A conduz B 90°
A A A 1 \ A
Y Y Y \ \ Y
Entrada A
! ! ! ! ! 1 1 ! 1 1 1 1
! ! ! ! ! 1 1 ! 1 ! 1 1
! ! ! ! ! 1 1 ! 1 ! 1 1
! ! ! ! ! 1 1 ! 1 ! | 1
1 T 1 T 1 t T ! T ! T 1
. A , A | A A 1A 1 1 1
1 1 Y 1 1 ' 1 1 1 ! : 1 ' : 1 \ 1
Entrada B : : \ : ) \ Y v : [ C T
[ 1 [ 1 [ 1 1 T [ 1 [
T T T T T T [T T T T T (A H S T S
[ T T T R T N T [T T T T T T E S T B
[ T Y T T R T [T T T T T T E S T S
1 1 1 1 1 1 + 1 1 1 + 1 1 1 1 M
Contagem acumulada '
no tag valor presente 112 (3[4 ]5(6 (7 (8[9(10fn|12(mn [10]19]8|7]6]|5]|4(3]|2]1]0
Frequéncia direcional Frequéncia positiva Frequéncia negativa
no tag totalizador ‘ P q K 41689

Frequéncia maxima nos modos encoder x1 e x4 = 250 kHz (considerando 50%
do ciclo de trabalho), com uma largura minima de pulso nesta frequéncia de
2 us. O médulo considera uma diferenca de fase de 90° (A/B°) entre canais.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021 17



Capitulo 2

Modos do contador

18

Predefinido

Cada um dos dois contadores possui uma valor pré-selecionado associado a
ele. Nos modos encoder e contador, o valor pré-selecionado representa um
ponto (ou valor) de referéncia a partir do qual o médulo comega a contagem.

O moddulo pode contar de modo progressivo ou regressivo a partir do valor pré-
selecionado.

O valor pré-selecionado em si é inserido durante a configuragao do médulo.
No entanto, vocé deve inserir um comando pré-selecionado a partir do
software de programagao ou da légica ladder antes que ele fique ativo. A
defini¢ao do bit habilitado pré-selecionado no tag saida para ‘1’ enviard o valor
pré-selecionado até o tag valor presente.

Os valores pré-selecionados sio inseridos na guia ‘configuragio do contador’
da caixa de didlogo ‘propriedades do médulo’.

Consulte a pagina 60 para um exemplo da guia configuragao do contador.
Pré-selecionado no tag saida

Quando utilizar o formato HSC Data-extended Comm Format enquanto
configura o médulo, o tag ‘pré-selecionado’ (preset) sera encontrado nas areas
de configuracao e no tag saida.

O valor do tag ‘configura¢ao’ é populado durante a configuragao do software
com o controlador Logix5000™ e enviado a0 mddulo mediante a energizagao,
definindo seu comportamento. Este valor vai continuar a definir o
comportamento do médulo contanto que a tag correspondente na area da
saida seja zero.

Se o valor do tag ‘pré-selecionado’ (Preset) na drea de saida for alterado para
um valor que nio seja zero, o médulo vai desconsiderar o valor enviado da drea
de configuragao e vai utilizar o valor na area de saida. Isso facilita as alteragoes
‘on-the-fly’ em tempo real a fungao ‘preset’.
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Rollover

Cada um dos dois contadores possui uma valor rollover associado a ele.
Quando o valor de contagem acumulado no tag Rollover alcancar o valor
rollover, ele vai reinicializar para zero (0) e comega a contagem novamente. O
valor de rollover é circular. Por exemplo, se o valor rollover = 360, a contagem
serd de 358, 359, 0, 1, e assim por diante, em uma dire¢ao positiva e de 1, 0, 359,
358 e assim por diante em uma dire¢io negativa).

Os valores Rollover sdo inseridos na guia ‘configura¢ao do contador’ da caixa
de didlogo ‘propriedades do médulo’ no software de programacgio ou podem
ser alterados na légica ladder.

Consulte a pagina 60 para um exemplo da guia configuracao do contador.
Rollover no tag saida

Quando utilizar o formato HSC Data-extended Comm Format enquanto
configura o médulo, o tag Rollover serd encontrado nas areas de configuragao
e no tag saida.

O valor do tag ‘configura¢ao’ é populado durante a configuragao do software
com o controlador Logix 5000 e enviado ao médulo mediante a energizagao,
definindo seu comportamento. Este valor vai continuar a definir o
comportamento do mddulo contanto que a tag correspondente na area da
saida seja zero.

Se o valor do tag ‘rollover’ na area de saida for alterado para um valor que nao
seja zero, o médulo vai desconsiderar o valor enviado da area de configuragaoe
vai utilizar o valor na area de saida. Isso facilita as altera¢des ‘on-the-fly’ em
tempo real a fungao ‘rollover’.

Entrada Z (Gate/reinicializar)

Entrada Z, quando ativa, vai alterar o comportamento do valor de contagem
acumulado no tag ‘valor presente’, dependendo de quais dos quatro modos é
selecionado.

. Modo armazenar e continuar

o Armazenar, aguardar e retomar

« Armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar
« Armazenar e reinicializar, e iniciar

Os modos ‘armazenamento’ sao selecionados na guia ‘configuracao do
contador’ na caixa de didlogo ‘propriedades do médulo’ do software de
programacao.
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Modos de armazenamento

O recurso armazenar contagem permite que o mddulo armazene o valor atual
de contagem e siga quatro caminhos comportamentais, dependendo de qual
modo ‘armazenar’ for selecionado. Armazenar contagem é acionado pelo
estado da entrada Z (o gate) no médulo.

IMPORTANTE  Os quatro modos podem ser alterados enquanto a operagao do
madulo continua normalmente. A utilizagao inadequada das
alteragdes ‘on-the-fly’ podem causar a operagao nao-intencional da
maquina quando ‘armazenar contagem'’ for utilizando como
acionamento para o sequenciamento da maguina.

As ilustragoes a seguir mostram como os diferentes modos armazenam valores
de contagens nos tags ‘valor presente’ e ‘valor armazenado’.

Modo armazenar e continuar

Pulsos de admissao 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20

Tag valor presente alo | M 12 13 14 15 16 17 18 19 20
no controlador Logix

Entrada Z

Tag valor armazenado | E | E |13 |13 |13 |13 | 18 |18 |18 |
no controlador Logix

44900

No modo Armazenar e Continuar, o mddulo:

« 1é ovalor presente e o coloca no valor armazenado na borda de subida da
entrada Z.

« continua a acumular o valor presente com base nos pulsos de admissio e
pré-selecionados.

« mantém o valor armazenado até que seja substituido por novos dados da
proxima borda inicial de um pulso na Entrada Z.

Armazenar, aguardar e retomar

Pulsos de admiss&o |10 |n 12 |13 |14 |15 |15 17 |18 19 |20 |

Tag valor presente |10 |n L | ) |13 |14 1 |u. 15 |15 |
no controlador Logix ,

Entrada Z

T

Tag valor armazenado | | 1 | 1 | 1 | 1 |11 | 14 | 14 | 1

: |14 |u. |
no controlador Logix

44901
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No modo armazenar, aguardar e retomar, o médulo:

« lé ovalor presente e o coloca no valor armazenado na borda de subida da
entrada Z.

« parade acumular a contagem no valor presente contanto que a entrada Z
seja alta.

« retoma o acimulo da contagem no valor presente quando a entrada Z
ficar baixa.

« mantém o valor armazenado até que seja substituido por novos dados da
proxima borda inicial de um pulso na Entrada Z.

Armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar

Pulsos de admissao |10 |11 |12 |13 | 1 |15 |1a 17 |18 19 |20 |

Tag valor presente no |1g |n ol o | 0 | 1 |2 |3
controlador Logix

00|0 1|2|

A A
\ 4
Entrada Z — : : :
;iqc\;ilgggrﬁfongaigo | | mo[ | 1 | 1 |n | 3|3 | 3|3 | 3 | L4902

No modo armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar, o médulo:

« 1é ovalor presente e o coloca no valor armazenado na borda de subida da
entrada Z, bem como reinicializa a contagem para zero (0) no valor
presente.

+ retoma acontagem normal a partir de zero (0) apds a entrada Z ficar
baixa.

« mantém o valor armazenado até que seja substituido por novos dados da
proxima borda de subida de um pulso na Entrada Z.

Armazenar e reinicializar, e iniciar

Pulsos de admissao | 10 1 2 |13 14 15 16 7 |18 19 20

Tag valor presente
no controlador Logix

—_

0 m:of 1 2 3 45?01 2 3 b

Entradaz ——

Tag valor armazenado | |1] |11 |11 |1] |11 |5 |5 |5 |5 |5 |

no controlador Logix 44903
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Saidas
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No modo armazenar e reinicializar e iniciar, o médulo:

« 1é ovalor presente e o coloca no valor armazenado na borda de subida da
entrada Z, bem como reinicializa a contagem para zero (0) no valor
presente.

« retomaacontagem a partir de zero (0), independente do estado da
entrada Z.

« mantém o valor armazenado até que seja substituido por novos dados da
préxima borda inicial de um pulso na Entrada Z.

IMPORTANTE Vocé tem a opgao de selecionar a borda ascendente ou
descendente do gate/pulso de reinicializagao. Quando a caixa de
selecao Inverter valor Z estiver marcada na guia ‘configuragao do
contador’, o estado da entrada Z é revertido conforme ilustrado
nos quatro modos ‘armazenar’.

Por exemplo, no modo ‘armazenar e reinicializar, e iniciar’,
utilizando ‘inverter Z', a borda ascendente do pulso na entrada Z
vai armazenar o0 valor de contagem no tag valor armazenado e
reinicializar o tag valor presente para zero. 0 contador continua a
contar enquanto o pino da porta estiver baixo ou alto, mas o valor
presente é reinicializado para zero (0) na préxima borda
descendente da entrada Z.

O médulo possui quatro saidas, isoladas em pares (0 e 1, 2 e 3). Cada saida é
capaz de fornecer corrente a partir de uma tensao de alimentagao externa de
até 30 Vcc. E necessario conectar uma fonte de alimentagio externa para cada
um dos pares de saida. As saidas podem fornecer 1 Acc e s2o acionadas pelo
hardware. Elas ligam e desligam em menos de 50 pus quando o valor adequado
da contagem tiver sido alcangado.

Atribuir saidas aos contadores

Ao utilizar tags de configuragao ou padroes do software de programacao, é
possivel atribuir saidas no médulo a qualquer um dos contadores. E possivel
atribuir até duas saidas a um determinado contador. Entretanto, uma saida
pode ser atribuida somente uma vez a um contador; nao é possivel utilizar a
mesma saida com dois contadores diferentes.

Cada saida no médulo pode ser ligada e desligada a seu critério. As operagdes
das saidas interligadas a um contador (na guia configuracao de saida da caixa
de didlogo propriedades do mddulo) sao realizadas de forma independente a
partir das varreduras do controlador.
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Contagem acumulada
no Tag do valor presente

Operacao de saida

Quando as saidas para o mdédulo forem habilitadas e atribuidas a um contador,
elas operam de um modo liga/desliga. Até duas janelas liga/desliga podem ser
usadas para cada saida. As saidas utilizam uma comparagao do valor presente
aos valores que vocé programou em um dos ou nos dois tags a seguir:

+ Saida de primeiro valor liga e saida de primeiro valor desliga
« Saida de segundo valor liga e saida de segundo valor desliga

Por exemplo, o tag ‘saida liga’ é definido para um valor de 2000 e o tag ‘Saida
desliga’ é definido para um valor de 5000.

200124999

\\9 5000
d 1

2000

10686

Na ilustragao, a:
« saidaliga no valor presente de 2000.
- saida permanece energizada por 3000 contagens adicionais.
. saida desliga no valor presente de 5000.

Interligagao das saldas aos contadores

E possivel jampear quaisquer uma das saidas para qualquer uma das entradas
do contador no RTB do médulo. Desta forma, é possivel utilizar as saidas para
reinicializar um contador ou colocar os contadores em cascata. Se utilizar as
saidas desta forma, certifique-se de que os terminais de entrada corretos
sejam utilizados para interfacear com a tensio de saida adequada.
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Observacoes:
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Capitulo 3

Introducao

Caracteristicas gerais da
frequéncia

Modos de Frequéncia

Este capitulo descreve os modos de frequéncia disponiveis com o médulo
quando estiver utilizando o formato HSC Data-extended Comm Format.

Os modos de frequéncia s3o:

Frequéncia — nimero de pulso de entrada por intervalo de tempo
definido pelo usurio.

Taxa de periodo — ntimeros de amostras de pulsos internos de 4 MHz
por numero de pulsos de admissao definido pelo usuario, com saidas
atualizadas no final do periodo de amostragem com os tags valor
presente, totalizador e valor armazenado.

Taxa continua — nimero de amostras de pulsos internos de 4 MHz por
namero de pulsos de admissao definido pelo usuario, com saidas
atualizadas durante todo o periodo de amostragem. Os tags valor
presente, totalizador e valor armazenado sao atualizados somente ao
final do periodo de amostragem.

Cada um dos trés modos frequéncia utiliza as contagens dos pulsos de
admissao em um intervalo definido pelo usuario para determinar valores de
frequéncia. O tag valor armazenado contém a frequéncia calculada e estd
sempre positivo.

E possivel selecionar um dos trés modos operacionais de frequéncia com base
na frequéncia do sinal de admissao. Modo ‘frequéncia’ é melhor adequado para
calculo das frequéncias mais altas porque vocé define o periodo de
amostragem utilizado para contabilizar os pulsos de admiss3o. Em
frequéncias mais altas, hd um nimero maior de pulsos a ser amostrado, o que
resulta na habilidade de calcular frequéncia em maior resolu¢ao. O tag valor
armazenado é atualizado ao final do periodo de amostragem selecionado.
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Os modos taxa de periodo e taxa continua utilizam um reldgio interno de

4 MHz e um ntimero de pulsos de admissao definido pelo usuario configurado
pelo valor ‘scaler’, resultando em melhor desempenho em frequéncias mais
baixas, onde estao acumulados mais pulsos de 4 MHz. Os valores ‘scaler mais
altos’ também ajudam a melhorar o calculo de sinais altos de frequéncia ja que
duragdes mais longas de pulsos proporcionam maior contagem de pulsos de

4 MHz. Portanto, a combinagao de ‘scaler’ e a frequéncia de admissao
determina a taxa na qual a frequéncia é atualizada no tag ‘valor armazenado’.

A diferencga entre os modos taxa de periodo e taxa continua é que as saidas sao
dindmicas (liga/desliga) durante todo periodo de amostragem para taxa
continua enquanto as saidas da taxa de periodo s3o atualizadas somente ao
final do periodo de amostragem. Seu comportamento de saida desejado deve
determinar se utiliza modos taxa de periodo ou taxa continua.

Consulte a pagina 31 para ver detalhes.
Tabela 3 - Onde os valores de frequéncia sao armazenados nos tags

Descrigao do modo Tag do valor presente :?zl::e‘:‘:":; Tag totalizador
s N° de pulsos de entrada ocorrendo no

Frequéncia periodo de amostragem o Contagem de

Frequéncia da taxa de periodo | N° de pulsos de &4 MHz ocorrendo no Frequéncia pulsos acumulados

Frequéncia taxa continua periodo de amostragem

No modo frequéncia, o médulo contabiliza os pulsos de admissao no canal A
para um intervalo de tempo especificado pelo usuario configurado no tag
‘scaler’. Ao final do intervalo, o médulo retorna um valor representando o
ntmero amostrado de pulsos no tag valor presente, um valor indicando a
frequéncia de admissio no tag valor armazenado e um valor indicando o
ntumero total de pulsos ocorridos no tag ‘totalizador’.

Quando a contagem e frequéncia sao atualizadas ao final do periodo de
amostragem, todas as saidas associadas sao verificadas em rela¢ao aos seus
pré-selecionados associados. Os valores liga/desliga de saida estao
relacionados ao valor no tag valor armazenado.

Conforme vocé aumenta o Scaler (consulte Periodo de amostragem para modo
de frequéncia), a precisao da frequéncia e o tempo entre as amostras
aumentam. No geral, se estiver medindo uma frequéncia maior, o scaler pode
ser pequeno. Se estiver medindo uma frequéncia menor, o scaler
provavelmente serd maior.

EXEMPLO Frequéncia = N° de pulsos por periodo de amostra/tempo do scaler.

Por exemplo, se a frequéncia = 30 Hz e o Scaler =100 ms, o tag
'valor presente’ retornou = 3 e o tag ‘valor armazenado’ = 30.

As configuragoes dos tags ‘preset’ e ‘rollover’ estao ativas neste modo
‘frequéncia’. Os comandos ‘pré-selecionado’ e ‘rollover’ definidos pelo usudrio
proporcionam controle dos pontos de inicio e fim dos pulsos de admiss2o,
afetando, desta forma, os valores no tag ‘totalizador’.

Consulte a pagina 18 no capitulo 2 para detalhes sobre os tags ‘preset’ e
‘rollover’.
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Periodo de amostragem para modo de frequéncia

Conforme anteriormente mencionado, o periodo de amostragem é um periodo
de tempo definido pelo usudrio para contar o numero de pulsos de admissao
para calculo da frequéncia. Este periodo de amostragem fixo pode ser definido
variando-se o tag ‘scaler’, que pode variar de 10 a 2000 em incrementos de

10 ms. Por exemplo, um valor do Scaler de 100 = 100 ms. O valor padrao é de

1 segundo.

IMPORTANTE  Um valor de 0 no tag ‘scaler’ corresponde a um periodo de tempo
de 1segundo.

Na ilustragao de frequéncia a seguir, trés pulsos foram acumulados durante

o periodo de tempo definido pelo usudrio. Se vocé selecionou 100 ms como o
periodo de amostragem, a frequéncia que retorna ao controlador é

Frequéncia = contagens/periodo de amostragem =3 contagens/100 ms = 30 Hz.

Figura1- Modo de Frequéncia

-

|
Entrada A | J_I_l_I_I_L
g

B (N&o usado)

Encoder/gerador

Pulso de admissao na Entrada A

Periodo de amostragem interna
(Valor do scaler, exemplo: 100 ms)

|

~

\ Z (N3o usado) : N do
|

de pulso (Gate/Reinicializar) ~ _ _ _ _ _ _ _ |

ad 10 n 12 Modulo 1756-HSC

+ * Consulte a observagao abaixo

1 2
Ne de pulsos que ocorrem durante .
P ; | 3 Saidas do tag
Tempo de amostra no tag de valor presente i | .
' Periodo de amostra selecionavel ' totalizador e de
- B P
i pelo usuario, 10 ms a 2 sequndos frequéncia calculada
, em incrementos de 10 ms | atualizadas aqui
P , , Pulsos amostrados _ 3 _ -
Frequéncia no tag valor armazenado Peripdo de amostra selecionavel pelo ~ 900 ms 30 Hz
usuario
Naimero total de pulsos no tag ‘totalizador’ 9 12 | Mualizado na borda descendente 60
do scaler

* Sempre inativo para 10 ms independente do scaler
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Taxa de periOdO Modos de Esses dois modos operacionais de frequéncia s3o idénticos na forma com a

Taxa continua qual eles calculam a frequéncia. Eles determinam a frequéncia dos pulsos de
admissao contando o nimero de pulsos internos de relégio com 4 MHz ao
longo de um ndmero de pulsos de sinal de entrada Z especificado pelo usudrio
e definido pelo Scaler.

Frequéncia = 0,5 x Scaler / 250 ns x pulsos de 4 MHz

Ao final do periodo de amostragem, o médulo retorna a frequéncia no tag
‘valor armazenado’, o nimero de pulsos internos de 4 MHz no tag ‘valor
presente’ e um valor indicando o nimero total de pulsos de entrada Z
ocorridos no tag ‘totalizador’. Os valores liga/desliga de saida estao
relacionados ao valor no tag ‘valor presente’.

IMPORTANTE  As configuragdes ‘preset’ e rollover’ nao estao ativas nos modos
‘taxa de periodo/taxa continua’ e devem ser iguais a zero.

A diferenca entre esses dois modos estd na operagao das saidas. No modo ‘taxa
continu’, as saidas sio verificadas dinamicamente em rela¢ao aos seus pré-
selecionados configurados. No modo Taxa de periodo, as saidas sao verificadas
apenas em relagdo aos seus pré-selecionados configurados ao final do periodo
de amostra. Consulte a pagina 32 para ver detalhes.

Figura 2 - Modos taxa de periodo/taxa continua

Do interno
Entrada A nao utilizada Reldgio de 4 MHz

I

|

{ & Entrada B ndo utilizada :
|

>

1

1

Entrada Z Determinado
Encoder/gerador de pulso pelo Ne do scaler 3¢
pulsos de entrada Z
ad 10 1 Madulo 1756-HSC

Pulsos de admissao

Treinar na entrada Z

<4— 100ms —»

Valor do scaler =1

N° de pulsos amostrados

Re|0g|0 interno de 4 MHz [HWH[H-HW{J-HW

N2 de pulsos de 4 MHz 1,2, 3 até 400.000 |
no Tag do valor presente

0.5 x Scaler* 05

Frequéncia no tag ‘valor armazenado’ | 50 s ** y N° ge contagens de 4 MHz do reldgio 250 ns x 400.000

* Se o scaler for igual a1, a frequéncia apresentara precisao somente se o ciclo de trabalho for de 50%.,
**Um pulso de 4 MHz = 250 ns.

Tag totalizador |9 ||10 || .

41684

28 Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Capitulo 3 Modos de Frequéncia

Ciclos

Pulsos de entrada na entrada Z

Periodo de amostragem para o
scaler de:

Conforme aumenta a frequéncia do trem de pulso de admissao, o nimero dos
pulso amostrados a partir do relégio de 4 MHz diminui. Devido ao fato da
precisdo estar relacionada ao nimero de pulsos de 4 MHz recebidos ao longo
do periodo de amostragem, a precisao diminui com o aumento das frequéncias
de entrada na entrada Z. A diminuig¢3o na precisao pode ser reduzida através
do redimensionamento da frequéncia de entrada através do uso do tag ‘scaler’.

A configuragdo do ‘scaler’ permite que o trem de pulso de admissao na entrada
Z seja dividido por um nimero definido pelo usudrio. Os pulsos internos de

4 MHz s3o contados durante um pulso de entrada, ou pulsos multiplos se o
Scaler for > 1. Medir varios periodos de entrada aumenta a precisao de sua

medicao.

Os niimeros aceitaveis para o scaler s3o: 1, 2, 4, 8, 16, 32, 64, e 128. H3 um valor
do scaler para cada contador. O valor padrdo para cada scaler é de ; um 0 é
equivalente a 1.

Periodo de amostragem para modos de taxa continua/periodo

Nos modos taxa continua e periodo, o valor do scaler define o ntimero de meio
ciclos do trem de pulso de admissao que compreende o periodo de amostra.

O valor de contagem de 4 MHz no tag ‘valor presente’ é incrementado dentro
do trem de pulsos definido pelo tag scaler.

O comprimento do periodo de amostragem no tempo vai variar com a
frequéncia de admissao. Quanto menor a frequéncia de admissao, maior o

tempo.

o] L) ] 30

] ] ]

“ | | |

* - um ciclo de trabalho de 50% € necessario para os calculos precisos de frequéncia
quando utilizar um scaler de 1.

I:I Valor de contagem de 4 MHz no tag 'valor presente’ é incrementado. s

IMPORTANTE 0 scaler dos tempos do periodo de amostragem deve ser menor que
0,25 segundos, caso contrario, o contador realizara sobrecontagem
sem fornecer uma indicagao disto.
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Arelagdo inversa do aumento na frequéncia e diminuigao nos pulsos
amostrados é mostrada na tabela.

Tabela 4 - Relacao inversa de pulsos amostrados e frequéncia

Frequéncia de entrada na
entrada Z

Valor do scaler

N2 de pulsos de 4 MHz
no Tag do valor presente

2Hz

1

1.000.000

2.000.000

4000.000

5 Hz

400.000

800.000

1.600.000

10 Hz

200.000

400.000

800.000

20 Hz

100.000

200.000

400.000

50 Hz

40.000

80.000

160.000

100 Hz

20.000

40.000

80.000

200 Hz

10.000

20.000

40.000

500 Hz

4000

8000

16.000
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Operacao de saida

Os modos operacionais de frequéncia ‘taxa continua’ e ‘taxa de periodo’
diferem na operac¢ao de suas respectivas saidas integradas. Os dois modos
utilizam valores de contagem que vocé insere nos campos ‘saida liga’ e ‘saida
desliga’ na guia ‘configuragao de saida’. Esses pré-selecionados definidos pelo
usudrio ligam e desligam uma saida. Esses valores de contagem liga e desliga
sao comparados as contagens internas de 4 MHz no tag ‘valor presente’.

Os pré-selecionados liga/desliga da saida ‘taxa de frequéncia’ sao verificados
somente uma vez por periodo de amostra. Portanto, as saidas sao verificadas
somente em rela¢do aos seus valores liga/desliga e atualizadas uma vez por
namero de scaler dos pulsos de admissao.

Os pré-selecionados liga/desliga da saida ‘taxa continua’ sdo verificados
continuamente durante o periodo de amostra. Portanto, as saidas sao
verificadas de forma dindmica somente em relagdo aos seus valores liga/
desliga e podem ser atualizadas miltiplas vezes por ntimero de scaler dos
pulsos de admissao.

Por exemplo, suponha que o médulo foi programado para ligar uma saida com
um valor de contagem = 20.000 e Desativado em um valor de contagem =
80.001. Suponha também que a frequéncia de admissio resultou na contagem
do relégio de 4 MHz no tag ‘valor presente’ = 40.000 com um scaler de '1".

No modo ‘taxa de periodo’, a saida estaria sempre Ligada porque, ao final de
todo periodo de amostra nos tags ‘valor armazenado’, ‘valor presente’ e
‘totalizador’ seriam atualizadas e as saidas comparadas em rela¢ao aos seus
valores liga/desliga. O nimero de contagens de 4 MHz no tag ‘valor presente’
seria de 40.000, que estd entre 20.000 e 80.001, portanto, a saida seria ligada.

No modo ‘taxa continua’, o estado de saida mudaria de desligado para ligado
para desligado durante o pulso externo de admissao. Neste modo, os pré-
selecionados da saida sio verificados continuamente em relagao a contagem
de 4 MHz no médulo. Inicialmente, a contagem de 4 MHz é zero e comega a
aumentar na borda inicial do pulso de admissao. A contagem continua a
aumentar, atingindo 20.000 contagens e a saida liga. A contagem de 4 MHz
internos continua aumentando até 40.000 contagens, apés a qual o pulso
diminui e reinicializa a contagem de 4 MHz para zero, e o ciclo se repete.

Na taxa de periodo e na taxa continua, os tags ‘valor presente’, ‘totalizador’ e
‘valor armazenado s3o atualizados ao final do periodo de amostragem.

onsulte a pagina 32 para exemplos de onda quadrada nos modos ‘taxa de
C It 2 los de ond drad dos ‘taxa d.
periodo’ e ‘taxa continua’.
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Exemplos de saidadataxa Asondas quadradas a seguir ilustram a diferenca entre os modos operacionais

continua/taxa de periodo de frequéncia ‘taxa de periodo’ e ‘taxa continua’. Todas as ondas quadradas
foram iniciadas aplicando-se um sinal de 50 Hz no terminal da entrada Z de
um contador configurado para a ‘taxa de periodo’ ou ‘taxa continua’. A
configuragao da saida permaneceu constante com um valor de liga de 20.000
contagens e um valor de desliga de 80.001 contagens. Somente o modo scaler
foi variado para mostrar a operagao dos dois modos.

Outputs in Period Rate and Continuous Rate with Scaler=1

50 Hz at Z-Input Counter
50% Duty Cycle N LN
Scaler Tag=1

Counter Times

Width of Pulse

4 MHz Count in Present Value Tag = 40,000

Output State in Period Rate 4 MHz Count = 40,000

Scaler Tag = 1 | ' 4 1 ¥ ' Y

Output OnValue Tag = 20,000
Output OffValue Tag = 80,001

Output State in Continuous Rate

4 MHz Count 4 MHz Count
=20,000 =40,000

Scaler Tag =1
Output OnValue = 20,000
Output OffValue = 80,001

Outputs in Period Rate and Continuous Rate with Scaler =

50 Hz at Z-Input
50% Duty Cycle

Scaler Tag=2

What the Counter

Sees Internally With Counter Idle

Scaler Tag=2 - - —
Counter Times
Width of Pulse
4 MHz = 80,000

Output State in Period Rate 4 MHz Count = 80,000

Scaler Tag=2 i i i :

Output OnValue Tag = 20,000
Output OffValue Tag = 80,001

Output State in Continuous Rate
4 MHz Count 4 MHz Count
=20,000 =80,000

Scaler Tag =2 ; . %
Output OnValue = 20,000
Output OffValue = 80,001

12633-1
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Saidas na taxa de periodo e taxa continua com scaler = 4

50 Hz na entrada Z 50%
do ciclo de trabalho
Tag 'scaler' =4

0 que o contador vé Contador inativo
internamente com o
tag scaler = 4 __ | Temporizador/
Contador
Largura do pulso
4 MHz =160.000
Estado de saida na taxa de periodo

Tag'scaler' =4
Saida tag OnValue = 20.000 Contagem 4 MHz = Contagem 4 MHz =
Saida tag OffValue = 80.001 ¥ ¥

Estado de saida na taxa continua

Contagem de 4 MHz Contagem de 4 MHz Contagemde 4MHz  Contagem de 4 MHz Contagem de 4 MHz
=20.000 =80.000 =20.000 =80.000 =20.000
Tag'scaler' =4 +
Saida OnValue = 20.000 T»
Saida OffValue = 80.001

12634-1

Frequéncia maxima
Um méddulo é capaz de contabilizar até 16 milhdes de contagens. No entanto, a
taxa maxima na qual o contador pode aceitar as contagens dependera do tipo

de sinal diretamente conectado ao médulo.

A tabela relaciona os niveis de sinal aceitdveis para o médulo..

. . s - . Sinal compativel com

Tipo de sinal Dispositivo fonte Taxa maxima de sinal canais HSC
Réguas digitais 1MHz com uma largura de

Pulso PHOTOSWITCHe pulso >500 ns Canal A
Quadratura Encoder da quadratura | 250 kHz CanaisAeB
Frequéncia
(Frequéncia, taxade  |Medidores de vazao 58&5'121 cosm uma largura de Entrada Z ou canal A
periodo, taxa continua) p H

IMPORTANTE Taxas de sinal mais altas normalmente exigem uma atengao
extra na instalagao e compatibilidade do dispositivo gerador do
pulso. Certifique-se de ler o Apéndice D, ‘Consideracdes da
aplicacao’ para verificar a compatibilidade do seu dispositivo.
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Observacoes:
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Capitulo ll'

Introducao

Instalar e conectar a fiagao ao ControlLogix
Contador em alta velocidade

Este capitulo descreve como instalar e manter o médulo. Se o seu médulo ja
estiver instalado, va para a pagina s1.

A\

ATENGAO: Ambiente e gabinete

Este equipamento foi projetado para utilizagdo em ambientes industriais com Grau de Polui¢ao 2, em aplicagdes com
sobretensao de Categoria Il (conforme definido na publicagdo IEC 60664-1), em altitudes de até 2.000 m (6.562 pés)
sem reducao de capacidade.

Este equipamento €é considerado um equipamento industrial Grupo 1, Classe A de acordo com a IEC/CISPR T1. Sem as
devidas precaugoes, pode haver dificuldades com a compatibilidade eletromagnética em ambientes residenciais e
outros devido distarbios radiados e conduzidos.

Este equipamento é fornecido como um equipamento de tipo aberto. Ele deve ser montado dentro de um gabinete
adequadamente projetado para as condigdes ambientais especificas que estardo presentes e adequadamente
projetado para prevenir ferimentos pessoais resultantes da possibilidade de acesso a partes energizadas. 0 gabinete
deve ter propriedades a prova de fogo para impedir ou minimizar as chamas, de acordo com a classificagao de 5VA,
V2, V1, V0 (ou equivalente), se nao for metalico. 0 interior do gabinete deve ser acessivel somente com o uso de uma
ferramenta. As sec6es subsequentes desta publicagao podem conter informagdes adicionais sobre os graus de
protecao do gabinete que sao necessarios para atender a determinadas certificagoes de sequranca do produto.

Além desta publicagao, consulte:

« Orientacao sobre fiagao de automagao industrial e aterramento, publicacao 1770-4.1, para obter mais especificacoes
de instalagao

« Consulte as normas NEMA 250 e IEC 60529, conforme aplicavel, para obter explicagdes sobre os graus de protecao
fornecidos por gabinetes
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Instalar e conectar a fiagao ao ControlLogix Contador em alta velocidade

Aprovacao norte-americana para uso em areas classificadas

This information applies when operating this equipment in hazardous
locations.

Estas informacdes se aplicam aos casos em que a operagao do
equipamento ocorre em areas classificadas.

Products marked “CL |, DIV 2, GP A, B, C, D" are suitable for
use in Class | Division 2 Groups A, B, C, D, Hazardous
Locations and nonhazardous locations only. Each product is
supplied with markings on the rating nameplate indicating
the hazardous location temperature code. When combining
products within a system, the most adverse temperature
code (lowest “T number) may be used to help determine the
overall temperature code of the system. Combinations of
equipment in your system are subject to investigation by
the local Authority Having Jurisdiction at the time of
installation.

Os produtos identificados “CL |, DIV 2, GP A, B, C, D" sao
adequados para uso em areas classificadas Classe | Divisao
2 Grupos A, B, C, D, e areas nao classificadas apenas. Cada
produto é fornecido com a marcacao da classificagao na
plaqueta de identificagao indicando o cddigo de
temperatura de area classificada. Ao combinar produtos
dentro de um sistema, 0 codigo de temperatura mais
adverso (menor nimero “T") deve ser utilizado para auxiliar
na determinagao do cddigo de temperatura global do
sistema. Combinagoes do equipamento no sistema estao
sujeitas a fiscalizagdo pelas autoridades locais no
momento da instalagao.

WARNING: EXPLOSION HAZARD

« Do not disconnect equipment unless
power has been removed or the area is
known to be nonhazardous.

« Do not disconnect connections to this
equipment unless power has been
removed or the area is known to be
nonhazardous. Secure any external
connections that mate to this
equipment by using screws, sliding
latches, threaded connectors, or other
means provided with this product.

« Substitution of components may

A\

« If this product contains batteries, they
must only be changed in an area
known to be nonhazardous.

A\

impair suitability for Class I, Division 2.

ADVERTENCIA: RISCO DE EXPLOSAO

« Nao desconecte o0 equipamento a
menos que nao haja energia ou a area
nao apresente risco.

« Nao remova as conexdes a este
equipamento a menaos que esteja
desenergizado ou a area seja nao
classificada. Fixe as conexoes
externas relativas a este equipamento
usando parafusos, travas corredicas,
conectores rosqueados ou outros
meios fornecidos com este produto.

« A substituicao de componentes pode
prejudicar a adequagao com a Classe
|, Divisdo 2.

« Este produto contém baterias que
devem ser trocadas em uma area
conhecida por nao ser classificada.

ATENGAO: Prevencio de descarga eletrostatica
Este equipamento é sensivel a descarga eletrostatica, que pode causar dano interno e afetar o funcionamento
normal. Siga estas diretrizes ao lidar com o equipamento:

- Togue em um objeto aterrado para descarregar a estatica potencial.

Use uma pulseira de aterramento aprovada.

Nao toque nos conectores nem nos pinos nas placas componentes.

Use uma estacao de trabalho sequra para estatica, se disponivel.

- Nao toque os componentes do circuito dentro do equipamento.

Armazene o equipamento em uma embalagem antiestatica quando fora de uso.

ATENGAO: 0 sistema ControlLogix foi certificado utilizando apenas os RTBs do ControlLogix RTBs (1756-TBCH e
1756-TBS6H). Qualquer aplicativo que exija certificagao da agéncia do sistema ControlLogix usando outros
métodos de terminacao de fiagao pode requerer aprovagao especifica do aplicativo pela agéncia de certificacao.
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Instalar o modulo Vocé pode instalar ou remover o médulo enquanto a alimentagao do rack
estiver aplicada.

ADVERTENCIA: Pode ocorrer um arco elétrico na inser¢ao ou
remogao de um mddulo se o backplane estiver energizado. Isso
pode causar uma explosao em instalagoes de areas classificadas.
Certifique-se de que a alimentagao esteja removida ou que a
area ndo seja classificada antes de continuar. Arcos elétricos
repetidos causam o desgaste excessivo dos contatos no modulo
e em seu conector correspondente. Contatos desgastados

podem criar resisténcia elétrica, que pode afetar a operacao do
madulo.

ADVERTENCIA: Quando vocé conectar ou desconectar o borne
removivel (RTB) com a alimentagao de campo aplicada, um arco
elétrico pode ocorrer. Isso pode causar uma explosao em
instalagoes de areas classificadas.

Certifique-se de que a alimentacao esteja removida ou que a
area nao seja classificada antes de continuar.

1. Alinhe a placa de circuito com as guias inferior e superior do rack,
conforme ilustrado.

Guia superior

Guia inferior
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2. Deslize o médulo no rack até que as guias de travamento inferior e
superior do médulo fagam um clique.

Guia de travamento

Codlflque 0 Removivel Codifique o borne removivel para ajudar a prevenir a conexao
Borne inadvertidamente incorreta dele ao seu médulo.

Quando o borne removivel é instalado no mddulo, as posi¢des de codificagio se
combinam. Por exemplo, se vocé posicionar uma presilha de codificagao em
formato de U no slot 4 no médulo, nao é possivel posicionar uma guia em
forma de cunha no slot 4 no RTB, caso contrario, seu RTB no vai encaixar no
moédulo.

1. Insiraapresilha em formato de U com a lateral mais longa préxima aos

terminais, empurrando a presilha no médulo até que ela encaixa com um
clique.

=

P FEw 2w

— oy

S W ass g
e —— I B o

V&5

38 Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Capitulo 4 Instalar e conectar a fiagao ao ControlLogix Contador em alta velocidade

2. Codifique o RTB nas posi¢des que correspondem as posi¢oes nao-
codificadas do médulo.

3. Insira a guia em forma de cunha no RTB com a borda arredondada
primeiro.

4. Empurre a guia no borne removivel até que ela pare.

IMPORTANTE  Quando codificar seu RTB e mddulo, vocé deve comecar com a
guia em forma de cunha no slot 6 ou 7.

Lateral do madulo do RTB

Fazendo a fiagcao do médulo

Antes de fazer a fiagdo do médulo, siga as orientagdes para fiagao abaixo.

ADVERTENCIA: Pode ocorrer um arco elétrico na conexao ou
desconexao de um madulo se a energia do lado do campo estiver
ligada. Isso pode causar uma explosao em instalagoes de areas

classificadas. Certifique-se de que a alimentagao esteja removida
0u que a area nao seja classificada antes de continuar.

ADVERTENCIA: Se forem usadas maltiplas fontes de alimentaco,
nao exceda a tensao de isolamento especificada.

que dois conectores de 0,33 a 1,3 mm’ (22 a 16 AWG) em nenhum
terminal isolado. Use apenas cabos de mesmo tamanho sem
misturar tipos de cabos sélidos e trangados.

Ao usar o borne 1756-TBS6H, nao conecte mais de um condutor
em nenhum terminal isolado.

2 ADVERTENCIA: Ao usar o borne 1756-TBCH, nao conecte mais do
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Conecte os cabos

40

E possivel utilizar um borne removivel para conectar a fiagio a0 seu médulo.
Para a maioria das aplicagdes, recomendamos a utilizagao do cabo Belden 8761.
As terminagdes RTB podem acomodar fios blindados de 0,33 21,3 mm? (22 216
AWG). Antes de fazer a fiagao no RTB, é necessario conectar a fiagao terra.

Siga estas instrugOes para aterrar a fiagao ao borne removivel.

IMPORTANTE Recomendamos que voceé aterre o cabo dreno na lateral do
campo. Se nao puder aterrar na lateral do campo, faga-0 em um
ponto de aterramento no rack, conforme mostrado.

1. Remova um comprimento da jaqueta dos cabos de conexao.
2. Puxe ablindagem e descasque o cabo dreno do cabo isolado.

_— TTTe—

20104-M

3. Torgaablindagem e o cabo dreno juntos para formar um tnico
filamento.

4. Engate um terminal de terra e aplique a mangueira com isolamento
termo retratil & drea de saida.

Arruela dentada 4 m ou
/ 5m(n°10 0un®12)

Chave Phillips e arruela
dentada (ou parafuso SEM)
4mou5m(n°10 oun°12)

Terra funcional
Simbolo terra Presilha de montagem do rack

N

20918-M

5. Conecte o fio dreno a uma presilha de montagem do rack.

Use qualquer presilha de montagem do rack projetada como um terra de
sinal funcional. O simbolo do ponto terra funcional aparece préximo a

guia.
6. Quando o fio dreno estiver aterrado, conecte os fios isolados a lateral do
campo.
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Conecte o terminal nao aterrado do cabo

Siga essas dire¢Oes para conectar a extremidade nao-aterrada do cabo.

1. Corte ablindagem drene o fio de volta no invélucro do cabo e aplique um
tubo termo retratil.

2. Conecte os fios isolados ao RTB.

Dois tipos de RTBs (cada RTB vem com um invélucro)

Grampo-gaiola - cddigo de catilogo 1756-TBCH
1. Insira o cabo no terminal.
2. Gire o parafuso no sentido horario para fechar o terminal no fio.

Grampo de mola - cédigo de catilogo 1756-TBS6H

1. Insira a chave de fenda no orificio externo do RTB.
2. Insira o fio no terminal aberto e remova a chave de fenda.

os bornes removiveis do ControlLogix (cddigos de catalogo 1756-
TBCH, 1756-TBNH, 1756-TBSH e 1756-TBSEH). Qualquer aplicativo
gue exija certificagao da agéncia do sistema ControlLogix
usando outros métodos de terminagao de fiagao pode requerer
aprovacao especifica do aplicativo pela agéncia de certificagao.

2 ATENGAO: 0 sistema ControlLogix é certificado usando apenas
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Recomendacoes para a conexao do seu borne removivel

Recomendamos que vocé siga essas orienta¢des quando fizer a conexao do seu
borne removivel.

1. Comece a conectar o borne removivel nos terminais inferiores e va
avang¢ando para cima.

2. Use uma interliga¢ao para fixar os fios na area de alivio de tensao
(inferior) do RTB.

3. Encomende e use um invélucro de profundidade estendida (c6digo de
catdlogo 1756-TBE) para aplicagdes que requerem a fiagao com bitola
maior.

Consulte o Apéndice D para obter informagdes sobre cabos.

Terminat;ﬁes do cabo As seg0es a seguir fornecem detalhes sobre as terminagdes de fiagio dos
produtos especificos.

Faca a fiagao de um encoder incremental Allen-Bradley 845

Use a tabela e o diagrama para conectar o médulo 1756-HSC a um encoder
incremental Allen-Bradley 845.

Aplicagao Conexdes Al Conexdes B1 Conexaes Z1
p . Branco - AT5 Vcc Azul - B15 Vee Verde - Z15 Vcc
ﬁﬁlr?aa ddl?efgfcl:glc(z%%g? Branco ou preto - Al Preto ou azul - B Preto ou verde - Z1
Retorno Retorno Retorno

Encoder
20(12a24V) 0102a24V) yerge incremental
20(5V) 21(5V) Preto Allen-Bradley
Z0(RET) Z1(RET) cod. cat. 845
BO(12a24V) B1(12a24V) Azul
BO(5 V) BI(5V) Pr
BO (RET) BI(RET) - T L0
A0(12a24V) M(12a24V) granco
AO(5V) M(5V) Preto Saida do driver de
AO (RET) A(RET) linha diferencial
Nao utilizado Nao utilizado
Nao utilizado Nao utilizado
Nao utilizado Nao utilizado
Out0 Out2
Out1 Out3
COMMON 0 COMMON 1
COMMON 0 COMMON1
coMMONO | 16D COMMON 1
CC-0(+) D] CC-1(+)

T
[] []
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Fiacao de um Sensor de proximidade CC de trés fios Allen-Bradley
cad. cat. 872

Use a tabela e o diagrama para conectar o médulo 1756-HSC a um sensor de
proximidade CC de trés fios Allen-Bradley 872.

Aplicacdo Conexodes A0 Conexodes B0 Conexoes Z0
- Preto - A0 12 a 24 Vcc Jumper B0 12 a 24 Vcc para | Jumper 2012 a 24 Vcc para
PNP (Origem) N.A. Azul - PS(-)}-AD Retorno retorno B0 retorno Z0

Sensor de proximidade CC
de trés fios Allen-Bradley —— 20(za24y) Z1(12a24V)
cod cat. 872 20(5V) 215 V)
Jumpers < —— Z0(RET) Z1(RET)
—— B0(12a24V) B1(12a24V)
BO(5V) B1(5V)
Preflo BO(RET) B1(RET)
12a24\Vee A0(12a24V) AM(12a24V)
Azl AO(5V) A(5V)
AO(RET) AT(RET)
12 a 24 \lce N&o utilizado | | [ Nao utilizado
retorno Nao utilizado | | [6)] Nao utilizado
N3o utilizado | [ [ED] Nao utilizado
Out0 D] Qut 2
Out1 D] Out3
coMMONO | [1DD)] COMMON 1
COMMON 0 COMMON 1
COMMON 0 COMMON 1
CC-0(+) cC-1+)
[] []
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b

Fiacao de um Sensor fotoelétrico PHOTOSWITCH® série 10.000

Use a tabela e o diagrama para conectar a fiagao a um sensor fotoelétrico
série 10.000.

Aplicagdo Conexoes Al Conexoes Bl Conexades Z1
Qualquer Preto - A112 a 24 Vcc Jumper B112 a 24 Vcc para | Branco - 7112 a 24 Vice
Azul - Retorno Al retorno Bl Azul - Retorno 71
Sensor fotoelétrico
®
20(12224V) Zi(12asy) —Brance :ggl?g\g’&c”
70(5V) @ 71(5V) Azl
Z0(RET) DT | Z1(RET)
BO(12224V) A | Bl(12a24V) _ 10 a 30 Vee
BO(5V) a1 | BI(5Y) :| ~ Ndo usado
BO (RET) EDL | BI(RET)
A0(12a24V) E)) AM(12a24V) —5—=
A0 (5V) % A1(5V) Preto Jumper
AO (RET) ﬁ M(RET) ——— 12a24Vee
Nao usado ﬁ Nao usado retorno
Nao usado éTl Nao usado
Nao usado Nao usado
Out0 Out 2
Out1 Qut 3
COMMON 0 COMMON 1
COMMON 0 COMMON 1
COMMON 0 COMMON 1
CC-0(+) cc-1+)
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Monte o borne e invélucro O invélucro removivel cobre o borne removivel conectado para proteger as
removiveis conexdes de fiagao quando o borne removivel estd posicionado no médulo.
Partes do borne removivel 1756-TBCH estao identificadas na tabela.

Item Descricao
1 Tampa do invélucro
Ranhura

Borda lateral do borne removivel

Borne removivel
Area de alivio de tensdo

ol BN N

Siga estes passos para engatar o borne removivel ao invélucro.

1. Alinhe as ranhuras na parte inferior de cada lado do invélucro com as
bordas laterais do borne removivel.

2. Deslize o borne removivel no invélucro até que ele se encaixe no lugar.

IMPORTANTE Caso seja necessario um espago adicional para encaminhar o
cabo na sua aplicacao, utilize o invélucro de profundidade
estendida, cddigo de catalogo 1756-TBE.
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Instale o borne removivel Essas etapas mostram como instalar o RTB no médulo para conectar a fiagao.

removivel (RTB) com a alimentagao de campo aplicada, um arco
elétrico pode ocorrer. Isso pode causar uma explosao em

2 ADVERTENCIA: Quando vocé conectar ou desconectar o borne

instalagoes de areas classificadas.
Certifique-se de que a alimentacgao esteja removida ou que a
area nao seja classificada antes de continuar.

Antes de instalar o borne removivel, verifique:

Fia¢ao no lado do campo do RTB esta concluida.

o invélucro do RTB esteja encaixado no local.
a porta do invélucro do RTB esteja fechada.
A guia de travamento na parte superior do mddulo esta destravada.

Alinha as guias das partes superior, inferior e esquerda do RTB com as
guias do médulo.

Guia superior

Guia inferior

2. Pressione o borne removivel no médulo de modo rapido e regular até que

as travas se encaixem.
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3. Deslize a guia de travamento para travar o borne removivel no médulo.
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Remova o borne removivel sevoce precisar remover o médulo do rack, primeiro deve remover o borne
removivel do médulo. Execute as etapas para remover o RTB.

removivel (RTB) com a alimentagao de campo aplicada, um arco
elétrico pode ocorrer. Isso pode causar uma explosao em
instalagoes de areas classificadas.

Certifique-se de que a alimentagao esteja removida ou que a
area ndo seja classificada antes de continuar.

2 ADVERTENCIA: Quando vocé conectar ou desconectar o borne

1. Destrave a guia de travamento na parte superior do médulo.
2. Abraa porta do borne removivel usando a trava inferior.
3. Segure o local marcado PULL HERE e puxe o borne removivel do médulo.

IMPORTANTE  Nao coloque os dados ao redor de toda a porta. Ha perigo de
chogue.
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Remover o madulo Siga as etapas a seguir para remover o méodulo do rack.
do rack

ADVERTENCIA: Pode ocorrer um arco elétrico na inser¢ao ou
remogao de um mddulo se o backplane estiver energizado. Isso
pode causar uma explosao em instalagdes de areas classificadas.
Certifique-se de que a alimentagao esteja removida ou que a area
nao seja classificada antes de continuar. Arcos elétricos
repetidos causam o desgaste excessivo dos contatos no médulo e
em seu conector correspondente. Contatos desgastados podem
criar resisténcia elétrica, que pode afetar a operagao do madulo.

1. Empurre as guias de travamento superior e inferior.

|
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Observacoes:
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Capitulo 5

Introducao

Visao geral do ControlLogix

Configurar o médulo

Este capitulo descreve como usar o software de programacao para configurar o
médulo 1756-HSC. Seu médulo nio funciona até ser configurado.

Consulte o Apéndice C para todas as combinag¢des de firmware e software para
o médulo.

Antes de configurar seu mdédulo em um rack remoto ou local, é necessario
compreender como o médulo opera com o controlador no sistema

. ® , .
ControlLogix . Todos os médulos devem ter a leitura controlada por um
controlador. Este controlador com leitura de controle armazena os dados de
configuragao de todos os médulos que ele possui.

O controlador com leitura de controle envia as informagdes de configuragao
aos mddulos que ele possui sempre que o médulo nao tiver sido configurado;
geralmente, isso ocorre durante uma energiza¢ao do médulo ou uma
reconfiguragdo iniciado pelo controlador. A adi¢io do médulo & arvore de
configuragio de E/S do software de programagao cria configura¢ao, estruturas
de dados de E/S e tags para o mddulo.

Um rack remoto, também conhecido como rack em rede, contém o médulo,
mas nio o controlador de leitura do mddulo. Consulte a pagina 53 para as
informacdes importantes sobre a execug¢do de software RSNetWorx™ com um
rack remoto.

A ilustragdao mostra como o médulo comunica-se com seu controlador de
leitura. Se as conexdes forem cortadas ou estiverem comprometidas, o médulo
terd desempenho conforme configuragio, definindo todas as saidas para
reinicializagao (liga ou desliga) ou operagdes continuas.
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Figura 3 - Comunicacao do médulo com seu controlador de leitura

Controlador Logix Maodulo 1756-HSC
- 4
“ ey —
- -
' - 2
Programa do usuario
5
£ =T
Caminho n°. Descrigao
1 0 controlador transfere os dados de configuragao e comanda para o médulo.
2 Dispositivos externos geram sinais de entrada transmitidos ao médulo.
3 0 médulo converte os sinais, armazena valores e controla saida sem ser atualizado pelo
controlador.
4 0 controlador armazena os valores de contagens ou frequéncias em tags descritivos e
facilmente compreensiveis.
5 0 programa légica ladder pode armazenar e mover dados antes das entradas acionarem

novos dados.

O comportamento de uma comunicagiao do médulo, ou multicasting, varia
dependendo se ele opera no rack local ou em um rack remoto. As se¢des a
seguir detalham as diferencas nas transferéncias de dados entre esses ajustes.

Conexoes diretas

Uma conexao direta é um link de transferéncia de dados em tempo real entre
o controlador e o dispositivo que ocupa o slot referenciado pelos dados de
configuragio. Quando é feito o download dos dados de configuragao do
modulo para um controlador-leitura de controle, o controlador tenta
estabelecer uma conex3o direta com cada um dos médulos referenciados pelos
dados.

Um destes eventos ocorre:

« Seos dados foram apropriados ao mddulo encontrado no slot, é feita
uma conexao e a operagao comeca.

« Seosdados de configurac¢ao nio forem adequados, os dados sao
rejeitados e uma mensagem de erro aparece no software. Neste caso, os
dados de configura¢ao podem ser inapropriados por uma série de
motivos. Por exemplo, os dados de configuracao de um médulo podem
ser apropriados, exceto para uma diferenca na codificag¢ao eletrdnica que
impede a operagao normal.

O controlador mantém e monitora sua conexao com um médulo. Qualquer
interrupg¢ao na conexao, como por exemplo uma remog¢ao do médulo do rack
enquanto estiver energizado, faz com que o controlador estabeleca falhas na
drea de dados associada a0 mddulo. O software de programagao pode
monitorar essa drea de dados para anunciar as falhas do médulo.
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Rack local

[8)

Operacao do rack local

O intervalo de tempo no qual um médulo produz seus dados depende das
opgoes escolhidas durante a configuragao e onde no sistema de controle o
modulo reside fisicamente, como por exemplo local ou remotamente. O
intervalo do pacote requisitado (RPI) instrui o mdédulo a enviar seus dados de
status e canal ao backplane do rack local em intervalos de tempo especificos.

IMPORTANTE 0 valor do RPI é definido durante a configuragao inicial do madulo.
Este valor pode ser ajustado quando o controlador estiver no modo
‘programa’.

Consulte a pagina 59 para configuragdes de RPI.

Operacgao remota do rack

Se um mddulo reside um rack em rede, o papel do RPI muda ligeiramente com
relagao a obtengao de dados para o controlador de leitura. O RPI nao somente
define quando o médulo produz dados dentro de seu préprio rack, mas
também determina o nivel de frequéncia com que o controlador de leitura
recebe esses dados ao longo da rede.

Quando um valor RPI for especificado para um médulo em um rack remoto,
além de instruir o médulo a produzir dados dentro de seu préprio rack, o RPI
também ‘reserva’ um local no fluxo de dados que corre pela rede.

A temporizagao desse local ‘reservado’ pode nao coincidir com o valor exato do
RPI, mas o sistema de controle garante que o controlador de leitura recebera

dados, no minimo, com a mesma frequéncia que o RPI especificado. Conforme
mostrado na ilustragao, os dados provenientes do rack remoto sao enviados ao
moédulo ponte ControlNet™ a uma taxa nao mais lenta que o RPI configurado.

Figura &4 - Dados provenientes do rack remoto enviados a bridge ControlNet

Rack remoto

/@ ﬂ Modulo HSC B

\
©
\ |
I — =
E=H B
8 g Dados enviados as taxas RPI>—
8 ol
) o I 1
\ |
[ [— g
@] O] @] O]

%Rede ControlNet }7

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021 53



Capitulo 5

Configurar o0 médulo

54

Vocé deve executar o software RSNetWorx para habilitar os médulos 1756-HSC
em um rack remoto ControlNet (em rede). A execu¢ao do software RSNetWorx
transfere dados de configuragio aos mddulos em rede e estabelece um tempo
de atualizagao para a rede (NUT) ControlNet compativel com as opgoes de
comunicag¢ao desejadas e especificadas para cada médulo durante a
configuragao.

Se nio estiver utilizando médulos 1756-HSC em um rack ControlNet em rede, a
execucao do software RSNetWorx ndo é necessaria. Entretanto, sempre que
um controlador referencia um mdédulo 1756-HSC em um rack em rede, o
software RSNetWorx deve ser executado para configurar a rede ControlNet.

Em uma rede Ethernet com conex3o multicast, um médulo enviara novos
dados quando os dados anteriores nio tiverem sido transferidos para um
quarto do RPI. Por exemplo, se os dados estio sendo enviados a cada 10 ms e o
RPI é definido a 100 ms, a taxa de transmissao de dados é a cada 30 ms.

Use a configuracao padrao

Os médulos 1756-HSC no mesmo rack que o controlador estao prontos para
execugao assim que o download do programa estiver concluido. A
configuragao padrao para seu mddulo é o modo operacional ‘contador’, com as
entradas sem interligagdo com os contadores.

Se vocé escolher gravar uma configuragao especifica para sua aplicagao, vocé
deve acessar os tags do mddulo e alterar as informagdes de configuragao antes
de baixar a configuragao ao controlador de leitura e o médulo. Caso contrario,
vocé deve emitir um comando reconfigurar a partir do controlador.

Acesse as estruturas dos dados 1756-HSC pelo monitor do tag para fazer
alteragoes especificas nas configuragoes.

Consulte o Apéndice B para obter as descri¢des das tags.
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Use o software de

programacao, versao 18 ou
posterior, para configurar

’dl

Depois de revisar o Capitulo 2 e o Capitulo 3 para uma melhor compreensao

dos recursos do seu mddulo, vocé estd pronto para configurar o médulo
usando o software de programagao, versao 18 e posterior. Esta se¢ao fornece
instrucdes e imagens de tela para criagio de um méodulo.

IMPORTANTE

0 software de programacao, versao 15 e superior, permite que

vocé adicione modulos de E/S online. Quando utilizar alguma das
versoes anteriores, vocé precisa estar off-line quando criar um

novo modulo.

Estas etapas consideram que vocé iniciou o software de programagao e criou

um controlador.

1. No organizador do controlador, clique com o botao direito em
Configuragao E/S (I/O Configuration) e escolha Novo Médulo (New

Module).

Dffline 0. T RUN S— i Pt [are
NoForces v, ;DK 1} — ——1
Hobde @ e KINE] =]
Redundarcy 59 10|l p Favori

B+ Cortroller L&3_Hew_Controller
: Controler Tags
L[ Controller Fault Handler
£ Power-Up Handler
E-E5 Tasks
B4 MainTask
@8 Mainprogram
%7 Unscheduled Programs | Phases
[=-£5 Mation Groups
£ [7 Ungrouped Axes
(23 add-On Instructions
-3 Data Types
i user-Defined
L strings
L [ Add-On-Defined
L3t Predefined
. Module-Defined
-3 Trends

T ——
By

o

T4y

A caixa de didlogo Selecionar Mdédulo (Select Module) aparece.

B Sclect Module 3
M odule |Descnpt|0n r\/endor |
Analog
Cornmunications
Contrallers
Digital
Drives
Mation
Other
[=)- Specialty
1756-CFMiA Configurable Flow Meter Allen-Bradley
1756 High Speed Counter Allen-Bradley
1756 High Speed Counter Allen-Bradley
1756 Programmable Limit Switch Allen-Bradley
[ Find. | [ AddFavoite |
By Categary By Yendor Favorites
OK. ] [ Cancel ] [ Help ]

2. Clique no ‘+ préximo a Especialidade para ver a lista deste grupo de

modulos.
3. Selecione 1756-HSC e clique em OK.
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A caixa de didlogo New Module aparece.

New Module
Type: 1756-HSC/B 1756 High Speed Counter
YYendor: Allen-Bradley
Parert: Local
Narms: (1756_HSC_Modue | set[1 2]
Description: ‘ ‘
Comm Format: | HSC Data 2

Revizion:

DpenModuIeF‘roperties ok 1’ Cancel ]l Help

Na caixa Nome, digite um nome do médulo.

Na caixa Slot, insira o nimero de slot do médulo.

Na caixa Descrigao, digite uma descri¢ao opcional para o médulo.

A partir do menu Comm Format, escolha um formato de comunicagao.

N ook

Consulte pdgina 57 para uma descrigio dos formatos e os tags associados
que sao criados durante o download.

IMPORTANTE Certifique-se de que tenha selecionado o formato correto
de comunicacao para sua aplicacao porque nao é possivel
alterar a sele¢ao apos o programa ser baixado com o
controlador. E necessario que 0 modulo seja reconfigurado
para alterar o formato de comunicacao.

8. Na caixa Revisdo, certifique-se de igualar a revisao atual para seu
moédulo.

Esta configuracao funciona em conjunto com a codificagao eletrénica
para determinar a conex3o.

9. Escolha um método de codificagdo eletrénica.

Consulte a pagina 66 para ver detalhes.

IMPORTANTE  Os controladores que possuem o software de programacao,
versao 17 ou anterior, devem utilizar a codificagao compativel
para 0 madulo 1756-HSC. Vocé deve atualizar para a versao 18
ou superior se for necessario a ‘correspondéncia exata’; caso
contrario, nao havera conexao com o controlador.
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10. Complete uma das etapas a seguir para aceitar os ajustes da configuragao
padrao ou editar os dados de configuracao.

a. Para aceitar os ajustes de configuragao padrio, certifique-se de que
Open Module Properties n3o esteja selecionado e clique em OK.

b. Para definir uma configuragao personalizada, certifique-se de que a
caixa ‘abrir propriedades do modulo’ esteja selecionada e clique em
OK.

Aparecerd a caixa de didlogo ‘propriedades do novo médulo’ com guias
para inserir os ajustes adicionais de configuracao.

Opcoes de formato de comunicacao

Controladores multiplos podem receber dados sendo produzidos por um
modulo. O formato de comunicagio determina:

« se um controlador possui ou apenas escuta as informagoes.

« otipo de opgdes de configuragio disponiveis.

+ ostags que sao gerados durante a configurag¢o inicial.

Esta tabela descreve os quatro formatos de comunicag¢io disponiveis para o
moédulo.

Formato de comunicacao Descricao

Formato usado pelo controlador de leitura para invocar a
funcionalidade original para 0 mddulo. Formato ‘dados’ gera estruturas
Dados HSC de tags idénticas aquelas utilizadas por médulos HSC da antiga
revisao 1.x. Este formato é compativel com firmware HSC revisao 3.x,
mas vai limitar o mddulo as funcionalidades da revisdo 1.x.

Formato usado por um controlador de leitura para invocar o0 médulo
para aprimoramento de dados no HSC revisao 3.x. A funcionalidade do
HSC Data-extended formato ‘data-extended’ inclui os modos frequéncia ‘taxa de periodo’ e
‘taxa continua’ e o controle dindmico dos valores ‘preset’, rollover’ e
‘saida liga/desliga’.

Formato usado por um controlador para entrar em modo de escuta
Dados HSC do modo de escuta com um modulo que esta utilizando o HSC Data Comm Format e
configurado por outro controlador.

Formato usado por um controlador para entrar em modo de escuta
Somente escuta estendido com um modulo que esta utilizando o HSC Data-extended Comm
Format e configurado por outro controlador.

IMPORTANTE Consulte a pagina 58 para modos e tags especificos para os
formatos HSC Data e HSC Data-extended Comm.
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A tabela relaciona o nimero do modo e os tags atribuidos aos formatos HSC
Data e HSC Data-extended Comm. O formato HSC Data nio cria o tag
‘totalizador’, portanto, a frequéncia direcional com os contadores nao esta

disponivel.

Figura 5 - Modos e tags do formato de comunicacao

Comm Format = HSC Data

(1756-HSC Versao 1.x ou superior) Tags

Modo operacional Modo (valor do tag) Valor presente Valor armazenado
Contador 0

Encoder X1 1 Contagem acumulada Valor armazenado
Encoder X4 2

Contador ndo utilizado 3 - -
| RO R e

Formato de comunicacao = HSC Data-extended

(Médulo 1756-HSC versao 3..xou superior) Tags

Modo operacional Modo (valor do tag) Valor presente Valor armazenado Totalizador

Contador 0

Encoder X1 1 Contagem acumulada Valor armazenado Frequéncia direcional®?
Encoder X4 2

Contador ndo utilizado 3 - - -

Frequéncia 4 N° de pulsos de entrada ocorrendo no (3)
(Taxa de medicao)" periodo de amostragem Contagem acumulada
(FTrEE:ZZCILaEFiUdO)m ° N° de pulsos de 4 MHz ocorrendo no Frequéncia em Hz

Frequéncia 6 periodo de amostragem Contagem acumulada

(Taxa continua)"

(1) Modos onde frequéncia controla as saidas.
(2) Estado de entrada B define a diregao (modo contador).

(3) Configuragdes rollover/pré-selecionado aplicam-se.

Consulte o Apéndice B para obter uma lista completa e uma descrigao das tags

de configuragao, entrada, e saida.
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Definir RPI

A guia ‘conexao’ na caixa de didlogo ‘propriedades do médulo’ permite que
vocé insira um intervalo do pacote requisitado (RPI). O RPI garante a taxa mais
baixa na qual os valores de contagem de pulsos s3o produzidos para o

controlador de leitura.

A taxa de transferéncia de dados real do médulo deve ser mais rapida que o
ajuste de RPI. No entanto, o RPI fornece um periodo definido maximo de
quando os dados s3o transferidos para o controlador-proprietario.

I Module Properties: en2t_126:8 (1756-HSC/B 3.1) a

Requested Packet Interval (RPI): Iilm
[ Inhibit Module

Module Fault

General  Connection | Madule Info | Counter Canfiguration | Output Configuration | Backplane

[ Major Fault On Contraller If Connection Fails While in Fun Mode

Use Unicast Connection over EtherNet/IP

< |ms (20-750.0ms)

Status: Offline I

0K ] [ Cancel

1. Escolha a partir das opgdes na guia ‘conexao’.

Campo

Descricao

Intervalo do pacote requisitado (RPI)

Insira um valor de RPI ou use o padrao.

Iniba 0 médulo

Marque a caixa para impedir a comunicagao entre o
controlador-proprietario e o médulo. Essa opgao permite a
manutencao do maédulo sem falhas com um relatorio enviado
para o controlador.

Falha grave no controlador se a conexao falha
enquanto no modo de operagao

Marque a caixa para criar uma falha grave se houver uma falha
na conexao com 0 mddulo enquanto estiver no modo de
operagao.

Para informagdes importantes sobre esta caixa de selegao,
consulte "Configurar a ocorréncia de uma falha grave" no
Manual de programagao e status de informagées dos
controladores Logix5000, publicagao 1756PMQ15.

Utilizar conexao Unicast na EtherNet/IP’

Exibe somente para madulos 1756-HSC que utilizam o software
de programagao versao 18 em um rack remoto da EtherNet/IP™.
Use a caixa de selecao padrao se nao houver outros
controladores no modo ‘escuta’.

Desmarque a caixa se houver outros controladores ‘de escuta’
no sistema.

Falha do modulo

A caixa de falha estara vazia se vocé estiver offline. 0 tipo de
falhas ¢ indicado na caixa de texto se ocorrer uma falha quando
0 mddulo estiver on-line.

2. Clique em OK.
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Definicao da configuragao
do contador

A guia ‘configuragao do contador’ (na caixa de didlogo ‘propriedades do
moddulo’) é idéntica para os dois formatos de comunicagao HSC-Data e HSC
Data-extended Comm. Entretanto, o formato HSC Data-extended inclui a
adi¢ao das sele¢des de frequéncia da taxa de periodo e taxa continua no menu
‘modo operacional’.

Certifique-se de escolher somente os recursos que sao compativeis com seu
formato de comunicagao selecionado. Consulte a pdgina 61 para as descrigoes
da guia ‘configuragao do contador’.

Os modos ‘operacionais’ determinam como os pulsos de admissao sao
contados. Os modos ‘armazenamento’ permitem a manipula¢ao dos valores de
contagem se a aplicag¢do exigir armazenamento do valor de contagem
acumulado.

0s modos operacionais diferentes estao detalhados na pagina 13
Q do Capitulo 2.

Siga essas etapas para escolher as op¢des de modo ‘contador e
armazenamento’.

1. Nacaixa de didlogo ‘propriedades do médulo’, clique na guia
‘Configuragio do contador’.

A caixa de didlogo ‘Configuracao do contador’ aparecera.

A caixa de didlogo é dividida em duas metades; uma para cada entrada do
canal (o, 1) respectivo.

M Module Properties Report: Local:1 (1756-HSC/BI3.1)

| General || Connection || rodule Inf0| Counter Configuration | Output Configuration || Backplane|

Counter 1
Counter 0
Operational Mode: Operational Mode:
Counter Mode |I:ounter ode v |
HEncader ¥1 Made Storage Mode:

Encoder »4 Mode |No Stare Mode v |
Counter Not Used

Frequency Mode )
R|Period R ate Mode Rollover: I:l (] Use Fiter &
[ Use Filter B

Continuous Rate Mode

Preset |0 []Use Filter 2 Preset: I:l [1Use Fiter 2
Scaler: Invert £ Value Scdler Invert 2 Value

Status: Offline L k. ] ’ Cancel ] Apply

2. Escolha os parametros do contador na guia ‘configura¢ao do contador’.
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As descri¢des e procedimentos de campo aplicam-se ao canal 0 e a0

canal 1.

Campo

Descricao

Operational Mode

Escolha um modo operacional com base nos requisitos da sua aplicacao. Esses sao
os valores:

« Modo contador (padrao)

« Modo encoder x1

« Modo encoder x4

« Contador nao utilizado

« Modo de frequéncia

- Taxa de periodo (valido somente com o formato HSC Data-extended)

- Taxa continua (valido somente com o formato HSC Data-extended)
Consulte o Capitulo 2 e o Capitulo 3 para obter detalhes e ilustragdes sobre as
operacdes do modo de contador e frequéncia.

Modo armazenamento

Escolha como a contagem de pulsos sera armazenada (com o modo selecionado no
campo acima) se necessario para uma contagem acumulada. Esses sao os valores:
« Modo nao armazenar (padrao)

« Modo armazenar e continuar

« Modo armazenar, aguardar e retomar

« Modo armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar

« Modo armazenar e reinicializar, e iniciar

Consulte Modos de armazenamento no Capitulo 2 para obter detalhes.

Padroniza para zero (0), que é o equivalente a uma faixa de contagem completa
(16.777.214). Quando o valor de contagem acumulado no tag ‘valor presente’ alcangar
o valor rollover, ele vai reinicializar para zero (0) e comegar a contagem novamente.

Rollover A faixa é de 0 a16.777.214.
Este ajuste de configuracao pode ser cancelado por um valor no tag ‘saida’ somente
para o formato HSC Data-extended. Consulte Rollover no Capitulo 2 para obter
detalhes.
Caixa padroniza para zero (0) se um comando ‘Pré definicao’ for emitido. 0 tag ‘valor
presente’ do madulo 1756-HSC é configurado para o valor presente.
Pré-sel Afaixa é de 0 até o valor Rollover.
Este ajuste de configuragao pode ser cancelado por um valor no tag ‘saida’ somente
para o formato HSC Data-extended. Consulte Predefinido no Capitulo 2 para detalhes.
Padroniza para zero (0).
Para 0 modo ‘frequéncia’, o Scaler determina a quantidade de tempo em
milissegundos que o mddulo 1756-HSC contabiliza os pulsos de admissao. Faixa de
0 a 2000 ms em incrementos de 10 ms. Um valor de zero (0) é equivalente a 1000 ms.
Scaler Para os modos taxa de periodo/taxa continua, os pulsos sao utilizados para
contabilizar pulso internos de 4 MHz. Valores permitidos sao 0, 1, 2, 4, 8,16, 32, 64,
128, 256.
Um valor de zero é equivalente a 1. Valido apenas com o formato HSC Data-extended
Comm Format.
Utilize filtro A Selecione um filtro para cada canal 0 e/ou canal 1.
Utilize filtro B Consulte Selecdes de filtra de entrada para saber como os filtros afetam a taxa de
Utilize filtro Z sinal.

Inverter valor de Z

A caixa fica ativa quando um modo ‘armazenamento’ for selecionado, ao contrario do
‘modo nao armazenar'. Quando estiver ativo, a entrada Z reverte a leitura da borda
ascendente ou descendente do pulso, dependendo da utilizagao anterior. Se o pulso
foi lido na borda ascendente, 0 modulo inverte o sinal e agora Ié a borda descendente
do pulso.

3. Clique em OK.
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Selecoes de filtro de entrada

Entradas de alta velocidade podem ser sensiveis ao ruido eletromagnético.

E possivel definir manualmente as entradas Canal 0 e/ou Canal 1 para filtrar o
ruido ou o retorno do chaveamento intermitente. Retorno do chaveamento
intermitente é criado quando um dispositivo mecdnico altera o estado (liga/
desliga).

Todas as entradas do mddulo 1756-HSC possuem as seguintes caracteristicas:

« Com o filtro desabilitado (considerando um ciclo de trabalho de 50%):
- omddulo 1é a1 MHz no modo ‘contador’.
- omédulo 1é a 250 kHz no modo Encoder x1 ou Encoder x4.
- omddulo 1é a 500 MHZ no modo ‘frequéncia’.

« Com o filtro habilitado (considerando um ciclo de trabalho de 50%):

- o mddulo contabiliza todos os pulsos a uma frequéncia menor que
25 Hz.

- o moédulo nao contabiliza nenhum pulso a uma frequéncia acima de
25 Hz.

Filtragem digital

IMPORTANTE  Esta funcionalidade, ou seja, a opgao de configurar o filtro, s esta
disponivel com mddulos Série C, versao do firmware 4.x ou posterior.

As versoes anteriores permitem apenas que um filtro fixo seja ativado
ou desativado.

Vocé pode usar os tags C.FilterA, C.FilterB e C.FilterZ para configurar
digitalmente os filtros.
« Sem filtro (0x00)
« 50 Hz (oxo1 para CHo, 0x02 para CH1, 0x03 para ambos os canais)
« 500 Hz (0x04 para CHo, 0x08 para CH1, 0xoC para ambos os canais)
« 5kHz (ox10 para CHo, ox20 para CH1, 0x30 para ambos os canais)
« 50kHz (ox40 para CHo, 0x80 para CH1, 0xCo para ambos os canais)

Defina apenas um bit de filtro para cada canal. Se vocé definir varios bits, a
filtragem sera desativada.
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Definicao da configuragao

da saida

A guia ‘configuragao da saida’ (na caixa de didlogo ‘propriedades do médulo’)

esta disponivel para os formatos HSC Data ou HSC Data-extended Comm com
o médulo. A guia permite que vocé defina e mantenha as quatro saidas
integradas, que comparam valores definidos pelo usudrio ao tag ‘valor
presente’ para ligar e desligar as saidas.

Siga essas etapas para definir a operagao de saida.

1. Nacaixa de didlogo ‘propriedades do médulo’, clique na guia
‘configuragao de saida’.

A caixa de didlogo ‘configuracio de saida’ aparecera.

M Module Properties: Local:5 (1756-HSC 1.1) _

[Output State in Fault Mode:

Communications Failure

General] Eonnection] Modulelnfo] Counter Configuration

Tie to Counter, Mot iedto Counter— » Second Value Output Tums ON; |0

Backplane ]

First Walue Output Turns ON:
First Walue Qutput Turne QFF:

Second Yalue Output Tume OFF:

|Dutputs Tum OFF

Dutput State in Program Mode: |UUtDUt3 Tum OFF

When communications fail in Program Mode: ¢ Leave outputs in Program Mode state

il

(" Change outputs to Fault Mode state

Status: Offline

K | Cancel ‘ ‘ Help ‘

2. Escolha os pardmetros de saida na caixa de didlogo ‘configuragao da

saida’.

Campo

Descrigao

Saida

Clique em um dos quatro botdes de saida para configurar a saida
respectiva.

Interligue ao contador

Escolha um modo para determinar se uma saida esta interligada a
algum contador. Esses sao os valores:

- Nao interligado ao contador (padrao)

« Interligado ao contador 0

« Interligado ao contador 1

Estado de saida no modo falha
Estado de saida no modo programa

Padroniza para ‘desligado’ nas duas opgoes. Essas configuragoes deter-
minam como vocé deseja o comportamento das saidas se ocorrer uma
falha, como por exemplo uma perda de conexao. Esses sao os valores:
« Saidas ligam

« Contador continua a determinar a operagao das saidas

Importante Para a versao do firmware 2 e posteriores, devera ser
adicionada uma rotina na logica ladder para copiar o ajuste de saida da
configuragao (C.) para os tags de saida (0.). Caso contrario, 0 ajuste de
configuracao sera cancelado pelo tag ‘saida’ para valores que nao sejam
‘desligado’.

Consulte a pagina 64 para os procedimentos de légica ladder.

Saida de primeiro valor liga

Saida de primeiro valor desliga

Saida de segundo valor liga

Saida de segundo valor desliga

Digite valores para ligar e desligar a saida selecionada,
respectivamente. Cada par (Primeiro valor, sequndo valor) pode ser
atribuido a uma saida.

Os valores podem ser definidos para a borda ascendente ou
descendente da janela, dependendo se o valor inverter Z estiver ativo
para um modo operacional. Por exemplo, uma contagem de pulsos
poderia ligar a 100 contagens e terminar a 200 contagens, ou desligar a
100 e ligar novamente a 200.

Falha de comunicagao
Quando as comunicagdes falham no
modo programa

Selecione o status da saida se a comunicagao estiver interrompida
entre 0 madulo e seu controlador de leitura.

3. Clique em OK.
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Copia dos tags ‘saida’,
‘rollover’, ‘preset’ de
configuragao (.C) para os
tags de saida (.0)

Os procedimentos de configuragio anteriormente descritos popularam os
tags ‘configura¢do’ (.C) na memoria do controlador. Come¢ando com a
revisdo 2 do firmware para o médulo 1756-HSC, alguns desses tags — saida,
preset e rollover — também s3o populados nos tags ‘saida’ (.O) para facilitar as
alteracoes em tempo real desses parimetros.

No entanto, a duplicagao dos dados do tag poderiam resultar no cancelamento
de valores quando o formato HSC Data-extended Comm Format estiver
selecionado.

IMPORTANTE 0 cancelamento ocorre para as selegoes de saida do modo programa/
modo falha que nao seja desligar na guia ‘configuracao de saida’.

Por exemplo, se as saidas estiverem configuradas para LIGAR quando no modo
‘programa’ na estrutura de configurag¢ao e aqueles dados nao forem copiados
para a estrutura de tag saida e for deixado zero, em vez disso, a saida vai
desligar durante o modo ‘programa’.

Para coordenar os tags de configurag¢ao com os tags de saida, recomendamos
que vocé crie uma rotina de légica ladder para copiar as defini¢oes do tag
‘configuragao’ (.C) saida, rollover e preset para os tags ‘saida’ (.0). Isso vai
ajudar a sincronizar os tags dos dados; quando os tags configuragio forem
estabelecidos ou modificados, os mesmos dados sao usados nos tags de saida.

Siga essas etapas para copiar as defini¢bes de configuragao para os tags de
saida.

1. Noorganizador do controlador, clique no ‘+ em frente 3 tarefa principal
(Main Task).

Aparece um submenu.

=1-£5] Tasks
EI% MainTask.
Elﬂ MainProgram
A Program Tags

™= 0 1 [ I

2. Clique com o botao direito em MainRoutine e escolha ‘abrir’.

Aparece uma nova linha na légica ladder.

3. Notopo do local de trabalho da légica ladder, clique na guia File/Misc.

ﬂ = I FAL | FSEl CoP | FLL| RUE I SRT | STD |SIZE| EF‘Sl ﬂ
4 | v [ Computemeth A Movelogical b, FileiMisc. ,{W

4. Arraste e solte ‘Arquivar cdpia sincrona’ (File Synchronous Copy) CPS
na primeira linha de programa.

5. Digite estas informagdes:
- Source -- Local:3:C.Output[o]
- Dest -- Local:3:0.0utput[0]
- Length -- 4 (esta é a dimensao do vetor com 4 saidas: 0, 1, 2, 3)
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Sua rotina deve parecer com o exemplo a seguir para um mdédulo
1756-HSC em um slot.

ZF5S |
Syrchronous Copy File

Source  Local2:C. Qutput[0]
Diest Local:2:0.0utput[0] |
Length 4 |

6. Repita asetapa4 e etapa 5 para adicionar mais dois comandos CPS a
mesma linha de programa.

7. Digite as informacoes conforme mostrado no exemplo.

Only needed if uging HSC Extended D ata communicatin format.

“with the addition of the dynamic Output ondaff, Rallover and Presets to the Qutput Tag area in HSC W21, these functions now hawe the ability to be contralled by
zeparate bags in both the module Configuration and Dutput Tag areas. This can lead to confusion and inconzistency if both locations are not equal. By copying the

.Configuration tags to the . Output tags, the values in both locations will always be equal. This will allow chaknges made in the HSC profile screens to automatically affect

both locations rezulting in the zame value in each. The .Output words will then be the primary words uged by the HSC for these functions.

Thiz rung copies the values in the HSC . Configuration words for Qutput, Rollover and Preset to the . Output words, providing better synchronization between the
Configuration and Output words. If needed the user program should manipulate the walues in the Configuration words for Dutput, Rollover and Preset. The ung's CPS
instructions will then move them to the appropriate . Qutput locations which will be dynamically gent to the module. This rung does not affect the ability to make real-time

changes to the Output, Rollover and Preset functions.

CPS CPS CPS
Spnchronous Copy File Synchronous Copy File Synchronous Copy File —
Source  Local3:C.Output[0] Source  Local:2:C.Roll0wver0] Source  Local2:C.Preset[0]
Diest Local: 2:0.0utput[0] Dest  Local2:0.RolQwver(] Drest Local: 20 Prezet[0]
Length 4 Length 2 Length 2
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Codificacao eletronica

Quando vocé cria um novo médulo, é possivel escolher a especificidade que a
codificagio deve ter quando houver inser¢ao de um médulo no slot do médulo
1756-HSC no rack.

IMPORTANTE  Mddulos que estao utilizando a revisao principal 3.xou superior
com versoes do software de programacao 15 a 17 devem utilizar
codificacao compativel. Vocé deve atualizar para a versao 18 se
for necessario a correspondéncia exata.

O recurso de codificagdo eletrdnica compara automaticamente o mddulo
esperado, conforme mostrado na drvore de Configurag¢ao de E/S, com o
modulo fisico antes que a comunicag¢ao de E/S seja iniciada. Vocé pode usar
codificagao eletrénica para ajudar a prevenir a comunica¢ao com um médulo
que n3o corresponda ao tipo e revisao esperados.

Para cada médulo na arvore de configuragio de E/S, a opgao de codificagao
selecionada pelo usudrio determina se, e como, uma verificagao de codificagao
eletronica é realizada. Geralmente, trés op¢oes de codificagao estao
disponivelis.

« Correspondéncia exata

« Codifica¢ao compativel

« Desativar a codificagao

Vocé precisa considerar cuidadosamente os beneficios e as implicagoes de
cada opgao de codificagao ao selecionar entre elas. Para alguns tipos
especificos de médulos, menos opgdes estao disponiveis.

A codificagao eletronica estd baseada em um conjunto de atributos Gnico para
cada revisao de produto. Quando um controlador Logix5000 comega a
comunicar-se com um modulo, este conjunto de atributos de codificagao é
considerado.

Atributos de codificagao

Atributo Descricao

Fornecedor 0 fabricante do madulo, por exemplo, Rockwell Automation/Allen-Bradley.

Tipo de produto gigﬁglgeral do madulo, por exemplo, adaptador de comunicagao, inversor, ou E/S
Codigo do produto 0 tipo especifico do madulo, representado pelo seu cddigo de catalogo, por exemplo,

1756-HSC.

Um numero que representa as capacidades funcionais e formatos de troca de dados
do madulo. Tipicamente, porém nao sempre, uma Revisao Principal mais atual, ou seja,
Revisao principal mais alta, suporta ao menos todos os formatos de dados suportados por uma Revisao
Principal anterior, ou seja, mais baixa, do mesmo cddigo de catélogo e, possivelmente,
alguns adicionais.

Um niimero que indica a revisao de firmware especifica do modulo. Revisdes
Revisao secundaria secundarias tipicamente nao tém impacto na compatibilidade de dados, mas podem
indicar melhora no comportamento ou desempenho.

Vocé pode encontrar informacoes sobre a revisao na guia General da caixa de
didlogo Properties de um médulo.

Guia geral

Bevision: r 1 JZI Electronic Keving: | Compatible K.eving

D|sable K.eying
Exact Match
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IMPORTANTE  Mudar selegdes de codificagao eletronica online pode fazer com
que a conexao de comunicagao de E/S com 0 médulo seja
interrompida e pode resultar em perda de dados.

Correspondéncia exata

A codificagao de correspondéncia exata (Exact Match) requer que todos os
atributos de codifica¢io, ou seja, Vendor, Product Type, Product Code
(ndmero de catalogo), Major Revision e Minor Revision, do médulo fisico e do
modulo criado no software correspondam precisamente para estabelecer
comunicagao. Se qualquer atributo nio corresponder precisamente, a
comunica¢ao de E/S ndo serd permitida com o médulo ou os médulos
conectados por meio dele, como no caso de um médulo de comunicagao.

Use a codificagao Exact Match quando vocé precisar que o sistema verifique se
as revisoes do médulo em uso sao exatamente conforme especificado no
projeto, por exemplo para a utiliza¢ao em inddstrias altamente
regulamentadas.

Codifica¢ao de Correspondéncia Exata também é necessaria para habilitar a
Atualizagao do Firmware Automatica para o médulo por meio da fungao
Firmware Supervisor a partir de um controlador Logix5000.

EXEMPLO Neste caso, a codificagao de Correspondéncia Exata previne a
comunicacao de E/S:

A configuragao do médulo é para um médulo 1756-1B16D com uma revisao de
madulo 3.1. 0 mddulo fisico & um madulo 1756-1B16D com uma revisao de
madulo 3.2. Neste caso, a comunicacao é impedida porque a Revisao
Secundaria do mddulo nao é exatamente correspondente.

Configuragao do Médulo Now Hodule ®
Fornecedor = Allen-Bradley i R
Tipo do Produto = Modulo de e —
Entrada Digital e e
Comm Fomat: | Full Disgrastics - Input Data =]

Cadigo de Catalogo = 1756-1B16D
Revisao Principal = 3
Revisao Secundaria =1

Revisor: | =] Electioric Keying: [ Exact Match <

¥ Open Modue Properies Cancel Help

Comunicagao é impedida.

Maddulo Fisico

Fornecedor = Allen-Bradley M
Tipo do Produto = Médulo de =7z 8 HIE'_.,
Entrada Digital K 0
Cadigo de Catalogo = 1756-IB16D

Revisao Principal = 3 E

Revisdo Secundaria =2 s

IMPORTANTE  Mudar selecdes de codificacao eletrdnica online pode fazer com que
a conexao de comunicagao de E/S com o mddulo seja interrompida e
pode resultar em perda de dados.
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Codificagao compativel

Codifica¢ao Compativel indica que o médulo determina se aceitard ou
rejeitard a comunicagdo. Familias de médulo diferentes, adaptadores de
comunicagao e tipos de mddulo implementam a verificagao de
compatibilidade diferentemente com base nos recursos da familia e em
conhecimento anterior de produtos compativeis.

Codifica¢ao Compativel é a configuragao padrao. Esta configura¢ao permite
ao mddulo fisico aceitar a codificagao do médulo configurado no software,
desde que o médulo configurado seja um que o médulo fisico seja capaz de
emular. O nivel exato de emula¢ao requerido é especifico do produto e da
revisao.

Com Codificagao Compativel, vocé pode substituir um médulo de uma certa
Revisdo Principal com um do mesmo cédigo de catilogo e a mesma Revisdo
Principal, ou posterior, quer dizer, mais alta. Em alguns casos, a sele¢ao torna
possivel usar uma substituigao que possui um cédigo de catdlogo diferente do
original. Por exemplo, vocé pode substituir um médulo 1756-CNBR por um
médulo 1756-CN2R.

Notas de versdo para médulos individuais indicam os detalhes de
compatibilidade especificos.
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Quando um médulo é criado, os desenvolvedores do mddulo consideram o
histérico de desenvolvimento do médulo para implementar recursos que
emulem aqueles do médulo anterior. Porém, os desenvolvedores nio podem
prever desenvolvimentos futuros. Por isso, quando um sistema é configurado,
recomendamos que vocé configure o seu médulo usando a mais antiga, ou
seja, mais baixa, revisao do mddulo fisico que vocé acredita que serd usado no
sistema. Fazendo isso, vocé pode evitar o caso de ter o mdédulo fisico rejeitando
a solicitagdo de codificagao porque é uma revisao mais recente do que a
configurada no software.

EXEMPLO Neste caso, Codificagao Compativel impede a comunicagao de E/S:

A configuragao do madulo é para um madulo 1756-I1B16D com revisao de mddulo
3.3. 0 madulo fisico & um madulo 1756-1B16D com uma revisao de madulo 3.2.
Neste caso, a comunicacao é impedida porque a revisao secundaria do modulo
€ mais baixa do que o esperado e pode nao ser compativel com 3.3.

New Module x]

Configuragao do Modulo

Fornecedor = Allen-Bradley e S oY Do
Tipo do Produto = Médulo de =
Entrada Digital e

Cadigo de Catalogo = 1756-1B16D

tios - Input Data ]

Comm Format: | Ful D

L . Electioric Keying: [Compatible Keying =]
Revisao Principal = 3

Revisao Secundaria=3

¥ Open Moduie Propetties

N

Comunicacao é impedida.

Mddulo Fisico
Fornecedor = Allen-Bradley ,_M_
Tipo do Produto = Médulo de HIEE=
Entrada Digital K
Cadigo de Catalogo = 1756-1B16D 0
Revisao Principal = 3
Revisdo Secundaria =2

ST
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EXEMPLO Neste caso, Codificacao Compativel permite a comunicagao de E/S:

A configuragao do mddulo é para um madulo 1756-1B16D com uma revisao de
maodulo 2.1. 0 médulo fisico € um mddulo 1756-1B16D com uma revisao de madulo
3.2. Neste caso, a comunicagao é permitida porque a revisao principal do
maddulo fisico é mais alta do que o esperado e 0 madulo determina que é
compativel com a versao anterior de revisao principal.

Configuragao do Modulo bew Hodue =
Fornecedor = AHEn_BradIey i:::m Lﬁ:s\gﬂ;:gy‘spmnl‘W3WDED\agnastm\npm

Tipo do Produto = Médulo de I

Entrada Digital Dot

C[’)dlgo de Catélogo = ]756_|B‘IBD Comm Format: | Full Diagnostios - Input Data ~]

. L. Revisian - = Elestioric Keying: [ ConpatbleKepng
Revisdo Principal =2

Revisao Secundaria=1

I Open Moduie Properties Cancel Help

Comunicagao é permitida.

Mddulo Fisico
Fornecedor = Allen-Bradley M
Tipo do Produto = Modulo de 2| @ EIE'_=
Entrada Digital K
Codigo de Catalogo = 1756-1B16D L
Revisao Principal = 3
Revisao Secundaria =2

e |8

IMPORTANTE  Mudar selectes de codificacao eletrdnica online pode fazer com que

a conexao de comunicacao de E/S com o mddulo seja interrompida e
pode resultar em perda de dados.

Codificacao desabilitada

Codifica¢ao Desabilitada indica que os atributos de codificagdo nao estao
sendo considerados ao tentar comunicar-se com um mdédulo. Outros atributos,
como tamanho e formato dos dados, sao considerados e precisam ser
aceitaveis antes de que a comunicagao de E/S seja estabelecida. Com
Codificacao Desabilitada, a comunicagio de E/S pode ocorrer com um médulo
diferente do tipo especificado na arvore de Configuragao de E/S com
resultados imprevisiveis. Geralmente nao recomendamos uso de Codifica¢ao
Desabilitada.

ATENGAO: Seja muito cuidadoso ao usar Codificagdo Desabilitada; se
usada incorretamente, esta opgao pode causar ferimentos pessoais
ou morte, prejuizos a propriedades, ou perda financeira.
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Se vocé usar Codificagao Desabilitada, vocé precisard assumir total

responsabilidade por entender se 0 mdédulo sendo usado pode satisfazer as
especificacdes funcionais da aplicagao.

EXEMPLO Neste caso, Codificagao Desabilitada previne a comunicacao de
E/S:

A configuragdo do mddulo é para um modulo de entrada digital 1756-IA16.

0 madulo fisico € um madulo de entrada analdgica 1756-1F16. Neste caso, a
comunicacao é impedida porque o médulo analdgico rejeita os formatos
de dados que a configuragao do médulo digital solicita.

Configuragao do Médulo New Hodle ®
Fornecedor = Allen-Bradley 1S, eI
Tipo do Produto = Madulo de — o s
Entrada Digital Bz
Codigo de Catélogo = 1756-IA16 B —
Revisao Principal = 3
Revisao Secundaria =1
¥ DpenMadue Propeties Cancel Help

Comunicagao é impedida.

Maddulo Fisico
Fornecedor = Allen-Bradley . [8) [B)
Tipo do Produto = Médulo de =[=g| @ HlE'_.,
Entrada Analdgica K
Cadigo de Catalogo = 1756-IF16 0 J
Revisao Principal = 3 E
Revisdo Secundaria = 2 0

T ]

EXEMPLO Neste caso, Codificagao Desabilitada permite a comunicagao de
E/S:

A configuracao do modulo é para um mddulo de entrada digital 1756-1A16.
0 mddulo fisico &€ um mddulo de entrada digital 1756-IB16. Neste caso, a
comunicacao é permitida porque os dois madulos digitais compartilham
formatos de dados comuns.

Configuragao do Médulo New Hodite =
Fornecedor = Allen-Bradley L s oPen AT o
Tipo do Produto = Médulo de o a2
Entrada Digital B

L . _ _ ConmFomat [imtDota El
COd.Il]EJ de Pat.amQO =1756-1A16 Ao Fr= Sectorickepig [Diaie ko ]
Revisdo Principal =2
REVIsaO Secundarla = ] ¥ Open Maodule Properties Cancel Help

Comunicagao é permitida.

Madulo Fisico

Fornecedor = Allen-Bradley M

Tipo do Produto = Médulo de "2 B HIE'_.,
Entrada Digital K
Cadigo de Catalogo = 1756-1B16 J
Revisao Principal = 3
Revisao Secundéria = 2

T ]
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Download da configurat;éo Apés ter alterado os dados de configuragao para um médulo, a alteragio nao

parao modulo 1756-HSC tem efeito até que seja transferido o novo programa que contém essas
informacdes. O download de todo o programa para o controlador
sobrescrevera todos os programas existentes.

Siga essas etapas para fazer o download do novo programa.

1. Paraacessar a op¢ao Download, clique no menu suspenso.
2. Clique em Download.

Fath: <none:=

fl. NoForces

Go Online

Upload...

4 Controller NGC DUWHlOEd%
<2 Controller Tay
Contreller Fault Handte

Program Mogs

Power-Up Handler Run Mode

b Tasks Test Mode
p Meotion Groups Ter e
B Alarm Manager
b e Go To Faults
ssets
e Logical Model Controller Properties

3. Quando a caixa de didlogo Download for exibida, leia o texto e clique em
Download.

Download x

General  Options

Download offline project 'CFM' to the controller.

Connected Controller:

Name: CFM

Type: 1756-L85E ControlLogix@® 5580 Controller
Path: USE\7\Backplane\0

Serial Number:  0DE7ESSD

Security: Mo Protection

1 DANGER: Unexpected hazardous motion of machinery may oceur.

Some devices maintain independent configuration settings that are
not loaded to the device during the download of the contraller.

Verify these devices (drives, network devices, 3rd party products)
have been properly loaded before placing the controller into run
mode.

Failure to load proper configuration could result in misaligned data
and unexpected equipment operation,

ancel Help

Isso conclui o processo de download.
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Introducao

Cadigos de erro do
1756-HSC

Diagndstico do médulo

Este capitulo descreve cddigos de erro e condicdes de falha para ajudar a
localizar as falhas do médulo 1756-HSC.

Os erros s3o exibidos na guia ‘conexdo’ (Connection) da caixa de didlogo
‘propriedades do médulo’ (Module Properties) no software de programagao e
no campo .EXERR da varidvel de mensagem quando vocé reconfigura o

médulo.

O namero final de cada cédigo representa o nimero do canal que esta
relatando o erro: 1=canalo e 2 = canal 1.

Por exemplo, cddigo 16#0011 significa que ocorreu uma BADCOUNT no

canal o.

Esta tabela relaciona possiveis erros no seu médulo 1756-HSC.

Tabela 5 - Erros de configuragao do contador

Cadigo de erro

Definicao

164001, 1640012

BADCOUNT - ocorre se vocé definir o modo operacional para um valor
de sete ou maior

16#0021, 1640022

BADSTORE - Ocorre se vocé determinar 0 modo ‘armazenamento
(Storage) para um valor de seis ou maior se 0 modo ‘armazenamento’
estiver definido pra um valor que nao seja zero no modo ‘frequéncia’
(Frequency)

16#0031, 1640032

BADROLL - Ocorre se vocé programar um valor diferente de zero nos
modos ‘frequéncia taxa de periodo/taxa continua’ (Period Rate/
Continuous Rate) ou se vocé programar um valor maior que Oxfffffe

16#0041, 1640042

BADPRESET - Ocorre se vocé programar um valor diferente de zero nos
modos ‘frequéncia taxa de periodo/taxa continua’ (Period Rate/
Continuous Rate) ou se vocé programar um valor igual ou maior que 0
valor de rollover

16#0051, 16#0052

BADSCALE - Ocorre se vocé tomou alguma das sequintes medidas nos

modos ‘contador/frequéncia’ (Counter/Frequency):

« Programar um valor maior que 2000 no modo Frequency

« Programar um valor que nao seja um maltiplo inteiro de 10 no modo
‘frequéncia’ (Frequency)

« Programar um valor cujo scaler ndo seja igual a 0

Ocorre nos modos taxa de periodo/taxa continua se o scaler nao for 0, 1,

2,4,8,16, 32, 64,128, 256
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Tabela 6 - Erros de configuracao de saida

Cddigo de erro Definicao
BADTIE - Ocorre se vocé tenta interligar uma saida a um contador nao-
}gﬁggg% 1]682%%%24 existente ou se tentar interligar a saida a dois contadores; as entradas
' vélidas sao 0x0, 0x1 ou 0x2
BADFAULT - Ocorre se vocé configurar o madulo para algo que nao seja
16#0071, 16#0072, Ligar, Desligar ou Continuar (On, Off, Continue) ou se o modulo 1756-HSC
1640073, 1640074 receber uma falha de comunicagao no modo de operagao; as entradas

vélidas sao 0x0, 0x1e 0x2
BADPROG - Ocorre se vocé configurar 0 médulo para algo que nao seja

16#0081, 1640082, Ligar, Desligar ou Continuar (On, Off ou Continue) quando transicionar do
1640083, 1640084 modo de operagao (Run mode) para 0 modo programa (Program mode);
entradas validas sao 0x0, 0x1e 0x2
16#0091, 16#0092, BADWINDOW - Ocorre se os valores On/0ff forem maiores que o valor

16#0093, 1640094 Oxfffffe

Diagnéstico do Software de Além da tela do indicador de status no médulo, o software de programagao
programacéo alerta sobre condigoes de falhas.

Consulte a pagina 77 para detalhes sobre os indicadores de status.

As condigdes de falha no software de programagao sio relatadas em uma de
quatro formas.

« Sinal de adverténcia na janela principal préoximo ao médulo - Isso ocorre
quando a conexdo ao mdédulo estd interrompida.

« Mensagem de falha em uma linha de status da janela.

« Notificagao no Tag Editor — As falhas gerais do médulo também sao
relatadas no Tag Editor. As falhas de diagnéstico sao relatadas apenas no
editor de tags.

. Status na guia Module Info.
Essas janelas exibem notifica¢des de falha.

Sinal de adverténcia na janela principal

ks Windoy e
e e e R s
-\_'@_f Pt [S0_ETHIPTVL B0 62 9 Bochclored -5

o] 1] 4

= 8 1756 Backplane, 1756-A
o, [5] 1756-H5C hsc_m
~f9 [8] 1756-L63 myhsc

| @

i Modue Defred Tegs A

Lo 50
Locat&C
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v

, 18 ~ . . , ~
Um icone &% de adverténcia exibe a arvore de configuragao de E/S quando
uma falha de comunicag¢ao ocorrer.

Mensagem de falha na linha de status

Il Module Properties: Local:5 (1756-HSC 1.1)

General ] Connection Counter Configuration ] Output Configuration | Backplane

Identification Statuz
Wendor: Allen-Bradley taijor Fault: Mane
Product Type: Specialty [/0 tirnor Fault: Mone
Product Code: 1786-HSC Internal State: Frogram mode
Revision: 1.6 Itz Gl
Serial Humber: 802060 0C Configured: Ve
Product Marne: 1756-HSCAA Ver. 1.6 Owhed: ‘ez
Module [dentity: tatch
Coordinated Spstem Time [C5T)
Timer Hardware: Ok
Timer Spnc'ed: Mo Refresh | Heset Module |

Status: W aiting Ok | Cancel | | Help |

Na guia Module Info, na segao Status, as falhas leves e as graves estao listadas
junto com o estado interno do médulo.

Notificacao no editor de tags

Secge: | fmyuc v Show. | Showsl
Nanie £ Yalue "|Face sk, *‘EME |Data Type ‘Dewipﬁum g
| HlosalBC flaaof) fluoal AB1755_HSC.L0
=/ Lozal 5l [P [odh AB:1755_H5C10
| locelBICe. 65535 Decial DINT
|| A Local&IPr. lacaf! [0} Decimal DINTE)
|| A LocalfilSt.. [P [ ook Decimal DINTIE)
|| A LocalSIW., [ Decinal SINT
|| A Local&lW. 0 Decimsl SINT
|| A Local&lINe.. 0 Decinal SINT

O campo ‘valor’ (Value) exibe 65535 para indicar que a conexao do médulo foi
interrompida.
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Determinacao do tipo de falha

Quando vocé estiver monitorando as propriedades de configuragao de um
modulo no software de programagao e receber uma mensagem de falha de
comunicagao, a guia ‘Conexao’ (Connection) lista o tipo de falha em ‘falha do

Solucionar problemas do
modulo

76

médulo’ (Module Fault).

B Module Properties: Local:5 (1756-HSC 1.1) ()

[ Inhibit Module

Module Fault

Bequested Packet Interval (RPI) 10 EIE: ms [2.0-750.0 ms)

I Major Fault On Controller |f Connection Fails While in Run Mode

[Code 1680204) Connection Request Eror: Connection request timed out.

General  Connection I Module\nfo} Counter Configuralion} Output Conliguratlon\ Backplane]

Status: Faulted

o]

Cancel Help

Esta tabela descreve os procedimentos de localizagao de falhas para o médulo

1756-HSC.

Descricao

Tome esta medida

A contagem presente nao se move na contagem
armazenada quando a entrada Z for pulsada.

1. Certifique-se de que 0 modo ‘armazenamento’
(Storage) nao esteja definido para 0.

2. Certifique-se de que a largura do pulso da entrada
Z esteja dentro da especificagao (ou seja, a largura
do pulso seja longa o suficiente).

0 contador nao aumenta ou diminui quando houver
pulsos na entrada A ou entrada B.

1. Certifique-se de que haja um valor no registro
Rollover.

2. Certifique-se de que o médulo nao esteja
configurado para o modo ‘frequéncia’ (Frequency).

A saida ndo liga quando a janela liga/desliga estiver
selecionada e o valor do contador estiver dentro da
janela liga/desliga?

Certifique-se de que C.Output[x].ToThisCounter nao
esteja definido em 0 (o que significa ‘Nao interligado
ao contador’).

As saidas nao desligam apesar de uma falha no
maodulo.

Certifique-se de que C.Output[x].FaultMode nao
esteja definido para 1(o que significa ‘Saidas
desligam’ durante uma falha).

As saidas do madulo permanecem Ligadas quando o
controlador de leitura estiver no modo ‘programa’

Certifique-se de que C.Output[x].FaultMode nao
esteja definido para 1(o que significa ‘Saidas
desligam’ durante uma falha).

Uma saida deve forgada para Ligar.

Defina o bit 0.0utputControl[x] para 2.

Uma saida deve forgada para Desligar.

Defina o bit 0.0utputControl[x] para 1.
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Indicadores de status

Introdut;ao Cada médulo possui indicadores que mostram o status das entradas e saidas.
Os indicadores de status estao localizados na frente do médulo.

Indicadores de status O médulo 1756-HSC utiliza os seguintes indicadores de status.

CGOUNTER

, =

A tabela descreve o que os indicadores de status representam e as medidas

corretivas.
Indicador de status Exibigao Significa Medida tomada
Entrada desligada Se precisar utilizar a
Entrada Desligado Entrada ndo usada atualmente | entrada, verifique as
(A B,7) A fiacao esta desconectada conexdes da fiagao
Ligado/amarelo Entrada ligada Nenhuma
Se precisar utilizar a saida,
. - Saida desligada verifique as conexoes da
Saida Desligado Saida nao usada atualmente fiagao de entrada e 0 seu
(0.1.23) programa légica ladder
Ligado/amarelo Saida ligada Nenhuma
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Observacoes:
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Configuracao, Saida,
Entrada

Estrutura de dados

Hitrésc

ategorias de estruturas de dados do 1756-HSC.

« Configuragao —estrutura de dados enviados do controlador para o

moddulo mediante energizagao ou comando de reconfiguragao iniciado

pelo usudario que define o comportamento do médulo HSC.

« Saida-estrutura de dados enviados continuamente do controlador para

o médulo de que pode modificar o comportamento do médulo 1756-HSC.

« Entrada - estrutura de dados enviados continuamente do médulo para o
controlador que contém o status operacional atual do médulo.

Esta se¢3o descreve os tags que compreendem cada uma dessas estruturas de

dados.

Estrutura de configuracao

Vocé deve utilizar os tags de configuragao para alterar a configura¢ao do
modulo. A tabela relaciona e define os tags de configura¢ao do médulo.

IMPORTANTE  Alguns dos tags na tabela abaixo sao sequidos por um ‘x’ou um'y'. 0
‘¥ indica que as mesmas informagoes do tag aplicam-se para o canal
0 e canal 1no madulo. 0y’ indica que as mesmas informagdes do tag

aplicam-se para as quatro saidas (0 a 3) no madulo.

Tabela 7 - Tags de configuragao do madulo 1756-HSC

Tipo de . L. Alterar durante

Nome dados Estilo Definigao operagiol)

Determina o estado das saidas se a co(nexéo for)perdida quando o controlador

de leitura estiver no modo ‘programa’ (Program). .
C.ProgToFaultEn BOOL 0 = Saidas usam as configuragoes do modo ‘programa’. Sim

1= Saidas usam as configuraces do modo ‘falha’.

Designa o valor 'rollover’.
C-Rollover[ x] DINT Decimal Os valores variam de 0 a 16.777.214. Sim
A IMPORTANTE: Este valor deve = 0 quando estiver usando os modos ‘taxa de

periodo’ e 'taxa continua’ (Period Rate and Continuous Rate).
@ - Esta configuragao pode ser cancelada pelo ajuste do tag de saida. Consulte a pagina 18 e a pagina 19 no capitulo 2 para mais detalhes.

Designa o valor ‘pré-selecionado’ (Preset). 0 modulo comega a contar neste

valor.
C.Preset[x] . Os valores variam de 0 a 16.777.214. .
A DINT Decimal IMPORTANTE.: Este valor nao pode ser > que o valor Rollover. Este valor Sim

também deve = 0 quando estiver usando os modos ‘taxa de periodo’ e ‘taxa

continua’ (Period Rate and Continuous Rate).
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Tabela 7 - Tags de configuracao do médulo 1756-HSC

Tipo de

Nome dados

Estilo

Definicao

Alterar durante
operat;éom

C.Scaler{ x] INT

Decimal

Quando utilizar o modo ‘frequéncia’ (Frequency), defina este valor como
mdltiplo de 10 ms entre 10 e 2000. Se 0 modo Frequency e o valor forem 0, o
madulo padroniza para base de tempo de 1segundo.

Nos modos taxa continua e taxa de periodo, o scaler determina o nimero de
meio ciclos do trem de pulso de admissao no periodo de amostra. 0 valor de
contagem de 4 MHz no tag ‘valor presente’ é incrementado dentro do trem de
pulsos definido pelo tag scaler.

Os nimeros aceitaveis para o scaler sao: 1, 2, 4, 8, 16, 32, 64,128, 256. Ha um
valor do scaler para cada contador. 0 valor padrao para cada scaler é de 1; um
0 é equivalenteal.

=2}

im

Nimero
C.OperationalMode[ 1] inteiro
simples

Decimal

Designa um modo operacional.
0 = Modo contador.

1=Modo encoder x1.

2 = Modo encoder x4.

3 = Contador nao utilizado.
4=Modo Frequéncia.

5 =Modo Taxa de Periodo.

6 = Modo Taxa continua.

Nimero
C.StorageMode[ 1] inteiro
simples

Decimal

Designa um modo armazenamento.

0 =Modo sem armazenar.

1= Modo armazenar e continuar.

2 = Modo armazenar, aguardar e retomar.

3 =Modo armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar.
4=Modo armazenar e reinicializar, aguardar e iniciar.

Sim

C.ZInvert.x BOOL

Decimal

Designa se a entrada Z estd invertida.
0 =Nao inverter entrada Z.
1=Inverter entrada Z.

Sim

C.FilterA.x BOOL

Decimal

Designa se o canal A utiliza um filtro.

0 = Nao utilizar filtro.

1= Utilize 50 Hz.

Consulte Filtragem digital na pagina 62.

Sim

C.FilterB.x BOOL

Decimal

Designa se o canal B utiliza um filtro.

0 = Nao utilizar filtro.

1= Utilize 50 Hz.

Consulte Filtragem digital na pagina 62

Sim

C.FilterZ.x BOOL

Decimal

Designa se o canal Z utiliza um filtro.

0 = Nao utilizar filtro.

1= Utilize 50 Hz.

Consulte Filtragem digital na pagina 62

Sim

@ - Esta configuracao pode ser cancelada pelo aju

ste do tag de sa

ida. Consulte a pagina 18e a pagina 19 no capitulo 2 para mais detalhes.

C.Output( y.0NValue DINT

Decimal

Designa o valor no qual uma saida liga.
Os valores variam de 0 a 16.777.214.

Sim

C.Output[ y].0FFValue
@ DINT

Decimal

Designa o valor no qual uma saida desliga.
Os valores variam de 0 a 16.777.214.

Sim

C.Output[y]ToThisCounter Nimero
inteiro

simples

Decimal

Designa o contador ao qual uma saida esta interligada.
0 = Nao interligado ao contador.

1= Interligado ao contador (0).

2 = Interligado ao contador (1).

Sim

inteiro

C.0utput( ). FaultMode Nimero
® simples

Seleciona o comportamento que uma saida apresenta caso um controlador
apresente uma falha.

0 = Saidas desligam.

1= Saidas ligam.

2 = Contador continua a determinar a operagao das saidas.

Sim

inteiro

C.Output[ y].ProgMode Nimero
® simples

Seleciona o comportamento que uma saida apresenta quando alterna para o
modo ‘programa’.

0 = Saidas desligam.

1= Saidas ligam.

2 = Contador continua a determinar a operagao das saidas.

Sim

@ - Esta configuragao pode ser cancelada pelo ajuste do tag de saida. Consulte a pagina 18 e a pagina 19 no capitulo 2 para mais detalhes.

(1) Tags ‘configuragao’ podem ser alterados durante a operagao utilizando um comando ‘reconfigurar madulo'.
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Estrutura de saida

Vocé deve utilizar os tags saida para alterar a configura¢ao do médulo durante
a operagao. A tabela relaciona e define os tags saida do médulo.

IMPORTANTE  Alguns dos tags na tabela abaixo sao sequidos por um ‘x’ouum’y’. 0
‘¥ indica que as mesmas informacdes do tag aplicam-se para o canal
0 e canal 1no mddulo. 0y’ indica que as mesmas informagdes do tag
aplicam-se para as quatro saidas (0 a 3) no madulo.

Tabela 8 - Tags saida do médulo 1756-HSC

Alterar durante

Nome Tipo Estilo Defini¢ao operagéo

Reinicializa o contador e comega a contagem. A reinicializagao ocorre apenas
em uma transicao de zero para um.

0 = Nao reinicializar.

1= Reinicializar.

Carrega o valor de contagem pré-selecionado e comega a contagem.
0.LoadPreset x BOOL Decimal A Ere-selecgo ocorre apenas em uma transigao de zero para um.

0= Sem agao.
1=_Carregar pré-selecionado.

0 bit de reconhecimento reinicializa os dados no bit |.NewDataFlag.xapos ter
sido processado. A reinicializagao ocorre apenas em uma transicao de zero
0.ResetNewDataFlag.x BOOL Decimal para um. Sim
0= Nao reinicializar o flag.
1= Reinicializar o flag.

Cancela o estado atual da saida.
0 = Operagao normal.
1=Revogar valor para desligado.
2 = Revogar valor para ligado.

Designa o valor ‘rollover".

0.RollOver{ ] DINT Decimal Os valores variam de 0 a 16.777.214.

@ ! IMPORTANTE: Este valor deve ser = 0 quando estiver usando os modos ‘taxa
de periodo’ e 'taxa continua’ (Period Rate and Continuous Rate).

Designa o valor ‘pré-selecionado’ (Preset). Modulo comega a

contar neste valor.

0.Preset[ 4] DINT Decimal 0s valores variam de 0 a 16.777.214.

@ ecima IMPORTANTE: Este valor nao pode ser > que o valor Rollover. Este valor deve =
0 quando estiver usando 0s modos 'taxa de periodo’ e ‘taxa continua’ (Period
Rate and Continuous Rate)

0.ResetCounter.x BOOL Decimal Sim

Sim

Numero
0.0utputControl[ 4] inteiro Decimal
simples

Sim

Sim

Sim

DINT Decimal Designa o valor no qual uma saida liga.

0.0utput[y].0nValue Si
® 0s valores sdo de 0 a 16.777.214. im

%Jutput.[y].[]ffValue DINT Decimal Designa o valor no qual uma saida desliga.

Os valores sao de 0 a 16.777.214.

) NG Designa o contador ao qual esta saida est4 interligada.
0.0utput.[y]ToThisCounter inl;ni]fm Decimal 0 = Nao interligado ao contador.
sins Igs ecima 1= Interligado ao contador (0).

p 2 = Interligado ao contador (1).

Seleciona o comportamento que esta saida apresenta caso o controlador

0.0utput.[y].FaultMode Numero . apresente uma falha. .
putly] inteiro Decimal 0 = Saidas desligam. Sim

simples 1= Saidas ligam.

2 = Contador continua a determinar a operagao das saidas.

Sqleciona 0 comportamento que uma saida apresenta quando o controle de

0.0utput[v].ProgMode Nimero ) leitura transiciona para o modo ‘programa. )
putlylProg inteiro Decimal 0 = Saidas desligam. Sim

simples 1= Saidas ligam.

2 = Contador continua a determinar a operagao das saidas.

Sim

Sim

@ - Se esta configuragao ja foi vista pelo modulo como um valor ndo-zero, ele vai cancelar o ajuste de tag de configuragao correspondente.
Consulte a pagina 18 e a pagina 19 no capitulo 2 para mais detalhes.
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Estrutura de entrada

Vocé deve utilizar os tags de entrada para monitorar o status do médulo. A
tabela relaciona e define os tags de saida do médulo.

IMPORTANTE  Alguns dos tags na tabela abaixo sao seqguidos por um "x’ou um

'y. 0¥ indica que as mesmas informacoes do tag aplicam-se
para o canal 0 e canal 1no modulo. 0y indica que as mesmas
informagades do tag aplicam-se para as quatro saidas (0 a 3) no
madulo.

Tabela 9 - Tags de entrada do modulo 1756-HSC

Tipo

Estilo

Definicao

|.CommStatus

DINT

Decimal

Exibe o status de conexao do madulo.
0 = Mddulo esta conectado.
65535 = Madulo nao esta conectado.

|.PresentValue[ x]

DINT

Decimal

Exibe a contagem atual nos modos ‘contador’ e ‘encoder’. Exibe as contagens por amostra
nos modos ‘frequéncia’ (Frequency), ‘Taxa de Periodo’ (Period Rate) ou ‘Taxa continua’
(Continuous Rate).

Os valores variam de 0 a 16.777.214.

.StoredValue[ x]

DINT

Decimal

Exibe o valor da contagem armazenada (Stored Count) nos modos ‘contador’ e ‘encoder”.
Exibe a frequéncia atual em Hz nos modos ‘frequéncia’ (Frequency), ‘Taxa de Periodo’ (Period
Rate) ou ‘Taxa continua’ (Continuous Rate).

Os valores variam de 0 a 16.777.214.

|.Totalizer x]

DINT

Decimal

Exibe a frequéncia atual em Hz nos modos ‘contador’ e ‘encoder’. Exibe a contagem total
acumulada nos modos ‘frequéncia’ (Frequency), ‘Taxa de Periodo’ (Period Rate) ou ‘Taxa
continua’ (Continuous Rate).

Os valores variam de 0 a 16.777.214.

|.WasReset.x

BOOL

Decimal

Mostra se o contador foi reinicializado.
0 = Contador nao foi reinicializado.
1= Contador foi reinicializado.

|.WasPreset.x

BOOL

Decimal

Mostra se o valor pré-selecionado para o contador foi carregado.
0 = Valor pré-selecionado nao foi carregado.
1= Valor pré-selecionado foi carregado.

|.NewDataFlag.x

BOOL

Decimal

Mostra se o0 modulo recebeu novos dados na Ultima varredura.
0 =Nao foram recebidos novos dados.
1= Novos dados foram recebidos.

|.ZState.x

BOOL

Decimal

Exibe o estado Z.
0 = Porta esté desenergizada.
1= Porta esta energizada.

|.0utputState.y

BOOL

Decimal

Exibe o estado de saida.
0 = Saida esta desenergizada.
1= Saida esta energizada.

.IsOverridden.y

BOOL

Decimal

Determina se a saida esté cancelada.
0 = Saida esté usando a janela liga/desliga.
1= Saida esta cancelada.

I.CSTTimestamp

DINT[2]

Exibe o registro de data e hora do sistema coordenado da Gltima amostra
em microssegundos.
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Historico do madulo

A tabela mostra a série de hardware compativel, versdes de firmware e versdes
de software para os médulos 1756-HSC.

IMPORTANTE Vocé pode instalar modulos para substituir médulos da mesma série ou
anteriores. Por exemplo, vocé pode instalar um 1756-HSC/B, versao de
firmware 3., para substituir um 1756-HSC/A, versao de firmware 2.x.

No entanto, se a série do mddulo e a versao do firmware no médulo no
rack nao forem idénticas a configuragao do médulo para o mesmo slot
na aplicacao Logix Designer, a codificagao exata nao é suportada.

Tabela 10 - Configuragoes de firmware e software disponiveis

Se vocé tiver

Utilizagao da

~ E sua funcionalidade |Use esta versao do software de ~
hardware do |versao do . ) < (2) Observagdes
médulo firmware desejada for programacao
Séries D 5.x Na versao inicial desta série de modulo e versao do firmware,
vocé nao pode escolher a versao do firmware 4.x (Série C) nem
5.x (Série D) em seu projeto de aplicagao Logix Designer.
Vocé deve usar a versao do firmware 3.x ou anterior e a
Filtragem digital codificagao compativel ou desabilite a codificagao.
. iltinla® Iguais a Série B, versao do firmware 3.x Para escolher a versao do firmware 4.x ou posterior, vocé deve
Série C by multipla instalar um Add-on Profile quando estiver disponivel.
Recomendamos que verifique o Centro de Download e
Compatibilidade de Produtos da Rockwell Automation (PCDC),
em https://compatibility.rockwellautomation.com/Pages/
home.aspx para um Add-on Profile.
* Taxa de periodo/ Versdes 18 e superiores => Selecionar revisao
Série B 3 contmua principal 3 e formato HSC Data-extended Comm N/D
« Totalizador
Para configurar a funcionalidade, vocé pode usar a caixa de
Versdes 18 e superiores => Selecionar revisao | didlogo Propriedades do Médulo ou os tags do madulo no
Rollover e Predefinicao principal 2 e formato HSC Data-extended Comm |software de programagao.
2.x nos tags ‘saida’ Tags 'totalizador’ nao ativos.
Versdes anteriores a 18 => Utilize perfil Para configurar a funcionalidade, vocé deve usar os tags do
Série A genérico/arquivo HSC ACD™) modulo no software de programagao.
< — ) Para configurar a funcionalidade, vocé pode usar a caixa de
\clﬁrrsoleestgs e superior => Suporte do perfil dialogo Propriedades do Médulo ou os tags do modulo no
1x 0rigina|(5) p software de programacao.

Versdes anteriores a 15 => Perfil fino/tags
apenas

Para configurar a funcionalidade, vocé deve usar os tags do
madulo no software de programagao.

U]
(2)

na tabela.

Cada série de modulo suporta a mesma funcionalidade da série anterior e o que est4 listado aqui.

Quando vocé usa uma funcionalidade que nao esta listada para um mddulo, 0s mesmos requisitos de software de programacao aplicam-se da primeira vez que a funcionalidade é listada

Por exemplo, um médulo da série C, versao do firmware 4.x, suporta Rollover e Predefinigao na funcionalidade de tags de saida que é listada pela primeira vez para a série A, revisao de
firmware 2.x. Se vocé estiver usando um médulo da série C, versao de firmware 4.x, com uma versao de software anterior a 18, vocé deve usar a opgao de perfil genérico/arquivo HSC ACD
para usar Rollover e Predefinicao em tags de saida.

3)
(4)
(5)

Para obter mais informacgdes sobre como definir a filtragem digital, consulte a pagina 62.

Arquivo localizado em http://samplecode.rockwellautomation.com.

Encoder x1, Encoder x4 e Frequéncia.
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Visao geral do perfil

84

Ha trés perfis disponiveis para programagao do seu médulo 1756-HSC
dependendo do firmware, software e da funcionalidade desejada do seu
modulo. Conforme mostrado na tabela na pagina 83, vocé usard um destes
perfis:

« Perfil completo
« Perfil fino
«  Perfil genérico

O suporte do ‘perfil completo’ para as versoes 15 e superiores do software,
inclui as caixas de didlogo da guia ‘contador’ e ‘configura¢ao de saida’ (Counter
e Output Configuration), tornando mais ficil a inser¢ao de dados operacionais
do 1756-HSC através de uma interface de usudrio que proporciona verificagao
de erros e inser¢ao amigavel de dados. Consulte Capitulo s para configurar um
moédulo com um perfil completo.

Esta se¢do descreve os procedimentos para utilizagao de um perfil genérico e
modificagao de tags com um perfil fino.

As versoes do software anteriores a 15 nao incluem uma interface de usuario
que proporciona verifica¢ao de erros e inser¢ao amigavel de dados. Em vez
disso, os tags precisam ser inseridos manualmente durante o ajuste inicial.
Isso é chamado de perfil fino.

Um perfil genérico permite que uma versao anterior do software utilize a
funcionalidade disponivel somente para o software mais recente. Por exemplo,
um moédulo com a versao 13 do software, poderia utilizar um perfil genérico
para ganhar a funcionalidade da saida, disponivel na versao 18, permitindo
que vocé modifique as saidas em tempo real alterando o rollover e os valores
pré-selecionados nos tags de saida.

Um perfil genérico vai criar tags nao especificos, com um nome relacionado a
localizagdo do slot nos médulos. Os nomes de tags criados ndo vao fazer
referéncia a nenhuma terminologia especifica do médulo 1756-HSC.

IMPORTANTE Para fazer download das versoes do firmware para seu modulo, va

para http://www.rockwellautomation.com/support e escolha
Downloads.

Nao reverta seu firmware do madulo da revisao 3.xpara 2.xou 1x. A
reversao ou o downgrade da versao do firmware de um madulo de 3.x
para 2.xou lxcausara danos irreversiveis ao madulo.

0s madulos 1756-HSC na revisao 2.xou 1xnao podem ser atualizados
para a revisao 3.xporque os modulos 3.x possuem uma atualizacao
de hardware.
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Conflgure um perfll Vocé vai utilizar um perfil genérico se sua aplicagao solicitar a utilizagao do
genérico rollover e predefini¢ao nos tags saida e:
« seusoftware de programacao é anterior a versao 18 para ambos médulo
da série A ou B.

« seusoftware de programacao é anterior a versao 18 para dois modos de
modulo adicionais da Série B: Frequéncia de taxa de periodo, frequéncia
de taxa continua.

Um perfil genérico copia um arquivo .ACD que contém a estrutura de tag
idéntica inclusa na versio 18 do software. Vocé deve utilizar o perfil genérico
de 1756 conforme indicado nos procedimentos.

Albgica ladder permite que vocé copie as informagoes do médulo entre os
tipos de dados definidos pelo usuario e os tipos de dados definidos pelo
modulo para permitir que o controlador e 0 médulo troquem dados.

IMPORTANTE Antes de iniciar a configuragao, vocé deve fazer o download do
sequinte arquivo para a aplicagao série A ou B, ‘Generic Connection
for the 1756-HSC Ser A Rev 2.1/Ser BRev 3.X..

Este arquivo esta disponivel no site de Codigo de exemplo
Rockwell Automation (http://samplecode.rockwellautomation.com).

Apés ter feito o download e aberto o arquivo .ACD do cddigo de exemplo, siga
essas etapas para criar um perfil genérico.

1. Nosoftware de programacao, abra ou crie um projeto para o controlador.

A partir do menu ‘arquivo’ (File), escolha ‘novo’ (new) para acessar a caixa
de didlogo ‘new controller’ e criar um nome do controlador.

2. Em ‘Organizador do controlador’ (Controller Organizer), clique com o
botio direito em ‘Configuragao E/S’ (I/O Configuration) e escolha ‘Novo
Médulo’ (New Module).

Ajanela ‘selecionar médulo’ (Select Module) aparece.

3. Clique em “+ préximo a ‘Outros’ para exibir uma lista de médulos de E/S.
Selecione um médulo genérico e clique em OK.

A caixa de didlogo New Module aparece.

hewroue zl
Type: 1756-+0ODULE Generic 1756 Module
et L] i~ Connection Parameters
Aszembly )
Instance: Gize:
Mame: IGeneric_Connection_HSC Irput: |1B1 1 = (32hi
Description: ;I Olutput: I‘I A 26 ) [32bi

Configuration: |13 15 3 [8hbit)

ata - DIM Status |hput: I I
Slat: I4 =i Status Dutput: I

¥ Open Module Properties oK I Cancel | Help
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5. Na caixa Nome, digite um nome do médulo.
6. No menu Comm Format, escolha Data-DINT.

IMPORTANTE  ATENGAO: O formato de comunicacao Data-DINT deve ser
escolhido para utilizagao dos parametros de conexao corretos,
conforme mostrado na caixa de dialogo de amostra ‘new
module’.

Da mesma forma, na configuragao do madulo genérico, 0s
dados de configuracao sao criados como um vetor dos bytes.
Os tags definidos pelo usuério sao copiados ao longo do vetor
especificado pela selecao do formato de comunicagao.

7. Insira um namero do slot do médulo especifico para a configuragao do
seu rack.

Na coluna da lateral direita da caixa de didlogo ‘novo médulo’ (New
Module), hd campos de entrada para aos parimetros de conexao
(Connection Parameters). Vocé deve definir os pardmetros de conexao
da entrada, saida e configuracao (input, output e configuration) do
controlador de leitura a fim de intercambiar informagdes com o médulo.

O Assembly Instance é um ntimero que identifica qual a aparéncia dos
dados transferidos entre o controlador de leitura e um médulo de E/S.

A caixa ‘dimensao’ (Size) determina o tamanho das conexdes entre o
controlador de leitura e o médulo de E/S. As conexdes sao enviadas em
dimensoes que correspondem ao tipo de dados do formato de

comunicagao.
8. Insiraos parémetros de conexio exatamente como mostrado no exemplo
abaixo.
-Connection Parameters
&zzembly _
Instance: Size:

Input: |151 L
Output; |131 |25 _,;' [32-bit]
Configuration: |13 |'|'|5 _|::' [2-tit]

IMPORTANTE A conexao genérica funciona somente com os parametros
‘instancia do conjunto’ (Assembly Instance) e ‘dimensao’ (Size)
relacionados acima para as definicoes input, output e
configuration.

9. Selecione ‘abrir propriedades do médulo’ (Open Module Properties) para
acessar as caixas de didlogo adicionais e inserir informacgdes.
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10. Clique em OK.

A caixa de didlogo ‘propriedades do médulo’ (Module Properties) aparece
na guia ‘conexao’.

Il Module Properties: Local:6 {(1756-MODULE 1.1) ﬂ

General Connection I Module Info | Backplane |

Reguested Packet Interval (RPI): E‘UH: ms [0.2-790.0ms)
I~ Inhibit Module

[~ Major Fault On Controller If Connection Fails While in Run Mode

Module Fault

Status: Offine ok | cenes | ok | He |

11. Use o valor padrao de RPI e selecione ‘inibir médulo’ (Inhibit Module).
12. Clique em OK.

13. Em ‘organizador do controlador’ (Controller Organizer), clique com o
botao direito em ‘configuragao E/S’ (I/O Configuration) e escolha ‘Novo
médulo’ (New Module).

Adicione um médulo 1756-HSC e atribua a um slot nio-usado do rack na
sua arvore de ‘configuragao E/S’ (I/O Configuration).

Este médulo nao serd usado, mas a configuragao deste perfil vai ajudar
posteriormente na configuragao do médulo genérico.

14. Clique em OK.

Albgicaladder copia a configuragio do médulo deste perfil para o perfil
genérico.

15. Clique em OK.
16. Salve o projeto.
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Copiar arquivo ACD

Abra o arquivo .ACD copiado.

No ‘organizador do controlador’ do projeto de amostra, estenda os tipos
de dados definidos pelo usuario (UDT) para visualizar os tipos de dados
1756-HSC.

-5
148 User-Defined
- B HSC_COMFIG_STRUCT
[l HsC_I_STRUCT
[l HSC_OUT_ONOFF_STRUCT
8 HSC_OUT_STRUCT

.

Copie e cole cada um dos tipo de dados definido pelo usuario (UDTs), um
por vez, no seu projeto.

Execute um dos procedimentos a seguir para criar tags e especificar os
apropriados UDTs do médulo 1756-HSC para cada um (HSC_CONTFIG,
HSC_IN_STRUCT e HSC_OUT_STRUCT).

Defina seus proprios tags

a. Para definir seus préprios tags, clique duas vezes em Controller Tags
no Controller Organizer.

b. Clique na guia Edit Tags no fundo da janela Controller Tags.

c. No campo de entrada em branco no fundo da janela, insira seu nome
de tag e tipo de dados.

Use os tags padrao

a. Para utilizar os tags padrao que foram importados do download de
amostra no inicio desses procedimentos clique duas vezes em
Controller Tags no Controller Organizer.
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b. Clique no sinal ‘+ para expandir e analisar cada um dos trés UDTs
(HSC_CONTIG, HSC_IN_STRUCT, HSC_OUT_STRUCT).

| [} M arre e * | Force Magk = [ Shyle Datz Tpps
—-HSC_CONFIG fonod Hoooh HSC_CONFIG_S...
HSC_COMFIG.PregToFaul... o Drzcirnal gooL
[+-H5C_COMFIG. RolOver focah {o. .} Decimal DINTIZ]
[F-HSC_COMFIG. Preset TR {...} Dedmal DINTZ]
[F-HSC_COMNFIG. Sealer F 1. 21 Decmal INT[2]
| [F-HSC_COMFIG.Dperational... I} {...} Dacmal SIMT[Z]
[+-HSC_COMFIG. Sterageiode {ani} {aan} Dacmal SIHTLE]
|+-HSC_COMFIG.Zl rmeert 0 Dizcimal SINT
[F HSC_COMFIG. Filterd 0 Dzcmal SINT
[+-HSC_CAOMFIG FilterE 0 Dizcimal SINT
| [F-HSC_COMFIG.FilkerZ 0 Decimal SINT
=I-HSC_IN fo oo} {ood) HSC_IN_STRUCT
H-HSC M. CammStatus 0 Cecimal DIMT
HHSC_IM Presentyalus {oant 4wt | Decimal DIMT[Z]
F-HSC_ 1M Storedy alue f...) {...1|Decimal DIMT[Z]
+-HSC_IM.Tctalzer fewnl {4t | Decimal DIMT[Z]
HEC_IM \WasReset ] Diecimal SINT
- H5L_IM WasPreset ] Decirnal SINT
F-HEC_IM MeawD 2taFlag 0 Ciecimal SINT
+-H5C_IM.Z5tale 0 Cecimal SINT
T HSC_ M. OutputStete 1] Decimal SINT
F-HSC_IM.s0verrdden i Decirral SIMT
i—HSC_IN.CSTTimestamp Toant 1.} | Decimal DINT[2]
[EHsc_ouT |- .} {onr] HEC_OUT_STRL..
- [F-HSC_OUT.ResetCouter 1] Decimal SINT
[FH-HSC_0UT LoadPreset 1} Dacimal SINT
- [F-HSC_OUT.ResetiewD ata.. 1] Decimal SIMT
[FH-HSC_OUT.OutputContral 1o i .. |Decimal SIMNT[4]
- [F-HSC_OUT.Rollver Hoooh {00 ] | Decimal DINT[2]
[FH-HSC_OUT Presst 1o i1 | Decimal DIMT[2]
[FHHSC_OUT.Output Hoooh Yooo HSC_OUT_ONOF..
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Rung 1

Rung 2

No Controller Organizer embaixo de Tasks, clique duas vezes em Main

Program.

Adicao de rotinas de logica ladder

empty slot and should always be inhibited.

Counter=0-16777214,
Freg=htust be 0

oPS

Albgicaladder copia as informagdes do mddulo dos tipos de dados definidos
pelo usudrio para os tipos de dados definidos pelo médulo. Caso contrario, o
controlador e 0 mdédulo n3o serdo capazes de comunicar-se.

Siga essas etapas necessarias para copiar a rotina de l6gica ladder do
arquivo .ACD de exemplo.

2. Clique duas vezes no arquivo .ACD para acessar a légica ladder.

The purpose of this rung and the "DUMMY" HSC located in slot 5 is to allowy you to take advartage of the configuration wizard for the HSC that was implemented in %13, This rung and
the "DUMMY™ HEC located in slot S should be deleted if using RSLogixS000 prior to Y15 because there was no configuration wizard available. The "DUMMY" HSC can be placed in any

D=Cutputs Remain in

PROG Mode State,
1=Outputs Goto
Fautt Mode State

H3C_CONFIG ProgToF autEn

JLE

Synchronous Copy File

Source  Locak5:C RollOver{0]
Dest HSC_CONFIG RollOver(0]
Length 12

0=Cutputs Remain in

PROG Mode State,
1=Cutputs Go to
Fault Mode State

Local:5.C ProgToFaultEn  HSC_CONFIG ProgToFaultEn
s

4

This rung will move datas toffrom the HSC UDTs to the U0 tags that are associsted with the revision 2.1 HSC currently in slot 4. The tag layout in the UDTs will match the tag layout of the
future versions of RSLogix8000 that will support the new festures a2 an inherent profile. These tags will faciitste any transtions in the future.

Locak4:C Data{1]0
'

PS

LS

P

) 1E
P
Synchronous Copy ..

Source Local4:|
Dest HEC_IN
Length 1

Synchronous Copy...
Source  HSC_OUT
Dest Locak4:0
Length 1

Synchronous Copy File

Source HSC_CONFIG RallOver[0]
Dest Local:4.C Data(4]
Length 12

|

Cole as linhas de programa em uma rotina do seu projeto 1756-HSC.
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4. Se estiver utilizando software de programagao, versao 13 ou anterior,
vocé nao adicionou um mdédulo nao utilizado na etapa 13, exclua a linha
de programa 1 da légica ladder copiada e colada.

IMPORTANTE  Se vocé nao deixar 0 mddulo nao-utilizado no seu projeto, ou se nao
tiver outro madulo 1756-HSC no seu projeto, nao €é possivel exportar e
depois reimportar o projeto ja que os tags definidos pelo mddulo nao
vao importar de forma adequada.

Uma rotina de légica ladder também é sugerida se vocé estiver utilizando
o formato HSC Data-extended Comm Format. Esta op¢ao permite que
vocé altere as defini¢oes das configuragdes de saida, rollover e
predefini¢io nos tags de saida. A duplicagao dos dados do tag poderiam
resultar no cancelamento de valores quando o formato HSC Data-
extended Comm Format estiver selecionado.

Alinha de programa opcional abaixo vai coordenar os valores inseridos
nos ajustes da configuragao do rollover, predefini¢ao e saida nos ajustes
do tag saida. Consulte a pagina 64 no Capitulo 5 para obter os
procedimentos.

Only needed if uzing HSC Extended Data communicatin Farmat.

“with the addition of the dynamic Dutput ondoff, Rollowver and Presets to the Output Tag area in HSC W21, these functionz now have the ability to be controlled by
geparate tags in both the module Configuration and Output Tag areas. This can lead to confugion and inconsigtency if both locations are not egual. By copying the
_Configuration tags to the . Output tags, the values in both locations will always be equal. This will allow changes made in the HSC profile zcreens to automatically affect
both locations resulting in the same value in each. The Output words will then be the primary words uged by the HSC for these functions.

This rung copies the values in the HSC . Configuration words for Dutput, Rollover and Preset to the .Output words, providing better synchronization between the
Configuration and Qutput words, |f needed the user program should manipulate the values in the .Configuration words for Dutput, Rollover and Preset. The rung's CPS
instructions will then move them to the appropriate . Output locations which will be dynamically sent to the madule. This rung does not affect the ability ta make real-time

changes ta the Output, Rollover and Preset funchions.

FS CPS PS5
Synchronous Copy File Synchronous Copy File Synchronouz Copy File —
Source  Local:3:C.0utput]0] Source  Local 3:C.Ral0ywer0] Source Local:3:C Preset[0]
Dest  Local3:0.0utput]0] Dest  Local:3:0.RolQyed0] Dest  Local3:0.Preset]0]
Length 4 Length 2 Length 2

IMPORTANTE  Esta linha de programa mostrada acima copia os valores no
HSC.Configuration para saida, rollover e preset para as palavras
.Output, proporcionando uma melhor sincronizacao entre as
palavras de Configuration e Output. Se necessario o programa do
usuario deve manipular os valores nas palavas .Configuration
para saida, rollover e predefinicao. As instrucoes do CPS da linha
de programa vao mové-los para as localidades .Output
adequadas, que por sua vez serao dinamicamente enviadas ao
madulo. Esta linha de programa nao afeta a habilidade de fazer
alteragoes em tempo real as fungoes saida, rollover e
predefinicao.

5. Salve o seu programa.
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Atualize o modulo para a versao 18 e superior do software

As seguintes etapas sao para conversao de um perfil mais antigo em um
programa com versao 18 e superior do software.

1.

Anote os dados do tag configuragao do médulo para o perfil genérico.

Vocé vai precisar dessas informagdes para a etapa 4.

Exclua o médulo do perfil genérico do seu projeto na pasta configuragao
de E/S.

Crie um novo médulo utilizando o perfil da versao 18 (ou superior) no
slot do perfil genérico.

Reinsira os dados de configuragao do médulo que vocé anotou na etapa 1
que correspondem a configura¢ao do perfil genérico.

Faca uma pesquisa e substitui¢ao global do prefixo para cada uma das
referéncias genéricas com o prefixo de tag do perfil completo.

Exemplos:
Substitua ‘HSC_IN’ com ‘Local:3.I’ (para um mddulo local no slot 3).
Substitua ‘HSC_OUT’ com ‘Local:3.I’ (para um médulo local no slot 3).

Substitua ‘HSC_CONFIG’ com ‘Local:3.C’ (para um moddulo local no
slot 3).

IMPORTANTE  Uma pesquisa e substituicao global é necessaria somente para
aqueles tags mencionados na logica ladder. Por exemplo, se
nao houver tag de configuracao referenciada na ldgica ladder,
nao é necessario realizar uma busca e substituigao nos tags .C.

Faca download do seu programa.
Va para o ‘modo de opera¢ao’ (Run mode) para executar a légica ladder.

Edl(;ao dos tags de perfll Use esta se¢ao se desejar que seu mdédulo execute a funcionalidade original e

fino sua versao do software de programagao for anterior a versao 15. A
funcionalidade original inclui os modos Contador, Encoder x1, Encoder x4 e
Frequéncia.

O software de programagao anterior a versao 15 nao possui uma interface do
usudrio para inser¢ao de dados. Um perfil fino exige que vocé insira
manualmente os modos operacionais e os ajustes de saida na janela Controller
Tags.

IMPORTANTE A revisdo 2.xdo firmware exige que os dois perfis (fino/completo)
para as versoes 15 a 17 nao tenham codificacao eletrdnica definida
para Exact Match para compatibilidade com a revisao 1.xdo firmware.
Vocé deve atualizar para a versao 18 ou superior se for necessario a
correspondéncia exata (Exact Match) para a codificagao eletronica.
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Siga esses passos para inserir manualmente os dados do tag.

1. Em Controller Organizer, clique com o botao direito em Controller Tags

e escolha Monitor Tags.
=5 Contraller Controller L3 Mew Controller

Controller Tags

[E3 contraller | Mew Tag... Chrl+w
[ Power-Up
=-E5] Tasks | Monitor Tags . |
=48 MainTask Bl Tae by
B mainpr
Werify

Aparecerd a janela Controller Tags.

O nome do seu controlador é exibido no campo Scope.

Soape: | 30063 Contoler = Show [8 Tags

EG

Mare =z2|e | Walus * | Foice Mask | Shle Data Type |
[=-Local1:C ...} [ AB1TRE HSC.C0
—Local1:C ProgToF aultEn 0 Decimal BOOL
[F-Lacak1:C Raldver fooa] {vae | Decimal DINT[2]
[+-Lacal 1:.C Preset foool {...}|Decimal DINT[2]
[+-Local1:C Scaler [ {...}|Decimal INT[2]
[=-Local1:C Operationakdade fooa] {owa 1| Decimal SIMT[2]
EI-LocaH:E.DperahonalMode{D] z Decimal SINT
—Local1:.C.0perationaltd ode0].0 0 [Decimal BOOL
—Local1:C.0perationalkadz(0].1 1 Decirmal BOOL
—Local1:.C.0perationaltd ode(0].2 0 [Decimal BOOL
—Local1:C.0perationaldode(0]. 3 0 Decimal BOOL
—Local1:C.Operationaltd ode(0]. 4 0 Decimal BOOL
—Local1:.C.0perationaltdode[0]. 5 0 [Decimal BOOL
—Local1.C.0perationalade(0]. 6 0 Decimal BOOL
“Local1:C.Operationaltdadel]. 7 0 Decimal BOOL
[=l-Local1:C. Operationaltode]1] 0 Decimal SINT
—Local1.C.0perationalMade(11.0 0 Decimal BOOL
—Local1:C.Operationaltode(1].1 0 [Decimal BOOL
—Local1:.C.0perationaltdode(1].2 0 Decimal BOOL
—Local1:C.0perationalkdade1].3 0 Decirmal BOOL
—Local1:C.0perationaltdods(1].4 0 [Decimal BOOL
—Local1:.C.0perationaltdode[1].5 0 Decimal BOOL
—Local1:C.0perationaltdade1].6 0 Decirmal BOOL
—Local1:.C.Operationaltdode1].7 0 [Decimal BOOL

2. Clique no sinal ‘+ na frente do tag .C (Configuration).

Aparecerd uma lista dos tags de configuragoes.

3. Clique no sinal “+’ na frente do tag C.OperationalMode(0).

4. Digite um nimero para o modo que deseja utilizar.

Consulte a pdgina 58 no capitulo 5 para a lista dos modos operacionais e o

valor do tag correspondente.

Os mesmos procedimentos aplicam-se para inser¢ao de outros valores de

tag.
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Alterar Configuragao
Dados através da
mensagem Instrucao

94

Albgica ladder utiliza instrugoes de mensagens para alterar a configuragao do
modulo durante a operac¢ao do mddulo para as versoes 15 e anteriores. As
instrugdes de mensagem mantém as seguintes caracteristicas:

« As mensagens s3o partes nao programaveis da largura de banda de
comunicagio do sistema

« Um servigo é realizado por instru¢ao

« Arealizacao dos servigos nos médulos nao impede a funcionalidade do
modulo, como por exemplo a contagem dos pulsos de admissao

Devido ao fato das instru¢des de mensagens utilizarem porg¢des nao
programaveis da largura de banda de comunicagao nos sistemas, nao é
garantido que os servigos solicitados de um mddulo ocorrerao dentro de um
periodo de tempo especifico. Embora a resposta do médulo normalmente
ocorra em menos de um segundo, nao ha um intervalo de tempo especifico que
reflita esta resposta.

As instrugdes de mensagens fazem com que um servigo do mddulo seja
executado apenas uma vez por execugao. Por exemplo, se uma instrugao enviar
novos dados de configuragao ao médulo, a instru¢ao de mensagem devera ser
executada novamente para atualizar e enviar dados de configura¢io no futuro.

Para os procedimentos, consulte o manual Logix5000 Controllers Messages
Programming Manual, publica¢ao, 1756-PMo12.
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Apéndice D

Introducao

Tipos de dispositivos de
entrada

Consideracoes sobre a aplicacao

Este apéndice fornece uma base para a sele¢ao do dispositivo de entrada
adequado para seu médulo, explica o circuito de saida e oferece informagdes
para sele¢ao do tipo e comprimento do cabeamento de entrada.

Para ligar um circuito de entrada no médulo, vocé deve fornecer corrente
suficiente pelos resistores de entrada para ligar o optoisolador no circuito.

Caso nao seja feita conexao a um par de terminais de entrada, nao havera
corrente fluindo pelo fotodiodo do optoisolador e aquele canal esta desligado.
Seu indicador de status de entrada correspondente esta desligado.

Todas as seis entradas s3o eletricamente idénticas.

Ha duas classes basicas de dispositivos do sistema de acionamento
incorporados aos encoders e outras fontes de pulso.

« Single-ended
. Diferencial

Uma saida de driver com terminagao simples consiste de um sinal e uma
referéncia de terra. Um driver diferencial consiste de um par de saidas com
polos em totem acionado fora de fase. Um terminal fornece corrente de modo
ativo enquanto o outro drena, e n3o hd conexio direta com o terra.

Os drivers de linha diferenciais proporcionam uma comunicag¢ao de alta
velocidade e confiavel ao longo dos fios. A maioria dos amplificadores de linha
diferenciais s3o energizados por 5 V e s3o mais imunes ao ruido que os drivers
de terminagao simples em qualquer tensao de operacao.

Qualquer instalagao deve seguir as boas praticas fiagao habituais: conduite
separado para fiagdo de controle CC de baixa tensio e todas as fiacoes CA de
50/60 Hz, uso de cabo blindado, cabos de par trangado e assim por diante. Para
obter mais informagdes, consulte a Orientagao sobre fiagao de automagao
industrial e aterramento, publicagio 1770-4.1.
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Exemplos para selet;ﬁo de  Estes exemplos ajudam a determinar o melhor tipo de entrada para sua
diSpOSitiVOS de entrada aplicagao. Esses exemplos incluem:

« amplificador de linha diferencial de 5 V.

« driver de terminagao simples.

« circuito de coletor aberto.

« chave fim de curso eletromecanico.

Visao geral do circuito
Avisao geral do circuito varia com base na série do médulo.

Modulos Séried e B

Para certificar-se de que sua fonte de sinal e 0 médulo sejam compativeis, é
necessario compreender as caracteristicas elétricas do seu driver de saida e sua
interagio com o circuito de entrada do 1756-HSC.

Conforme mostrado na ilustrago, o circuito mais basico consiste de R1, R2, o
fotodiodo e os circuitos associados ao redor da metade do optoisolador. Os
resistores oferecem limitagdo da corrente de primeira ordem aos fotodiodos
do optoisolador duplo de alta velocidade.

Quando um sinal é aplicado as entradas de 12-24 V (pinos 13 e 17 no grafico), a
resisténcia limite total é R3 + R4 = 1150 Q. Supondo uma queda de 2 V ao longo
do fotodiodo, R7 e R8, vocé teria 8 a 21 mA exigido do circuito de acionamento,
ja que a tensao aplicada variavade12Va24V.

Diferencial 5 V Terminais de entrada
Driver de linha

- - q

4 R R2
) O R
]
DO g B % 0
Lo D3
— ' 1 .
D V18 T RS R6 '
'O o AN
. W02 | 402 IEZTn
12224V o ks [HT
. '
T ' : C3 e
[] " o 1
] ' le —
1 ]
D5
Entrada : ! | 02 .
] ' D6
"y R7 RS
] 1
s r 402 | 402
= e = d
+12a2V
Single-ended
Driver
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Modulos Série Ce [

Para certificar-se de que sua fonte de sinal e 0 médulo sejam compativeis, é
necessario compreender as caracteristicas elétricas do seu driver de saida e sua
interagao com o circuito de entrada do 1756-HSC.

Conforme mostrado na ilustragao, o circuito mais basico consiste de R177, Rés,
Q15, o fotodiodo, Q3 e os circuitos associados ao redor da metade do fotodiodo.
Os resistores e 0 Q15 oferecem limita¢ao da corrente de primeira ordem aos
fotodiodos do optoisolador duplo de alta velocidade.

Quando um sinal é aplicado as entradas de 12-24 V (pinos 13 e 17 no grafico), a
resisténcia limite total do R180, R66, Q16 e Q4 podem demandar de 5a 8 mA do
circuito de acionamento, j& que a tens3o aplicada variavade12Va24 V.

:_ _]4_ _: D2 2R177] ) RBE] 015
' o—1t ol
Diferencial 5V ' ' .
Driver de linha ' : 2 @9
; ' R193
I L
|>O o 2 > g ]
! ' R158 U;J
. ! ¥, 043 1 1
| ; ; 2 I c177
|> ] 18! % D2 T‘ RG RIB4 T U24 Ik
L+ i -
_____ *§ Dol
| D_Q__
%
+12a24V el D22 R180 R66 016 J_
6o 21 21 =
. ! . 93,1100mW 1%
. ; ) m S¥
Entrada : . R194
— ‘T "ops
1 O——o° 5 >t —>i-
T ; : R159 04
I ! X Y Di4 1 V%
= X ; 2 y 2 NS
! ' D3 R87
. x R165
+1a 2y T i ‘T

Driver de terminagao simples

Quando um sinal for aplicado as entradas de 5 V (pinos 16 e 18 no grafico), a
resisténcia limitante é o total da resisténcia oferecida pelo Ré65, Q15 e Q3. Caso
tenha sido aplicado 5,0 V na entrada, a demanda de corrente estaria
novamente na faixa de 5 a 8 mA.
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Analise detalhada do circuito

Avisdo geral do circuito varia com base na série do médulo.
Modulos Série A e B

No exemplo anterior, usamos uma queda constante de 2,0 V no fotodiodo e
R7-R8. A mesma queda de tensao estd presente em R5-R6 para o Canal 0. Para
calcular a corrente real do fotodiodo, considere o fotodiodo, bem como D1, Q,
Rs e R6 como um circuito. A queda de tensao em D1 e Q1 é sempre igual &
queda no fotodiodo e Rs-Ré. Podemos chamar isso de Vg,

Primeiro, considere o requisito minimo de Ir=4 mA. As curvas de V¢ para este

fotodiodo normalmente possuem uma queda de 1,21 21,29 V conforme a
temperatura de jungdo varia de 70 a 25 °C. Vamos considerar 1,25 V. Com uma
corrente de 4 mA, R5 e R6 vao cair (80,4 Q x 4 mA) = 0,32 V. Assim, a 4 mA:

VdrOp =(1,25V+0,32V)=1,57V.

Considere quando If=8 mA ou acima. Com a temperatura aproximadamente
no meio entre 25 e 70 °C, V¢torna-se cerca de 1,25 V.R5-R6 agoravao cair 0,64V
(80,4 Q x 8 mA). Isso significa que:

Vdrop =1,25V+0,64V=189V.

AV}, de Q1 agora é suficiente para comegar a ligar Q1. Se a corrente pelo
fotodiodo aumentar para 9 mA, Vy. torna-se 0,72 V e Q1 esta completamente

ligado. Qualquer corrente adicional (fornecida por uma entrada aplicada de
24 V) é desviada para longe do fotodiodo e dissipada em Q1 e D1.

Assim, Vg, nunca ultrapassa cerca de 2,0 V independente da tensao aplicada.

Além disso, nunca é menor que 1,5 V se estiver fluindo o minimo de 4 mA.
Embora haja alguns leves efeitos de temperatura na queda do fotodiodo, vocé
pode esperar que o valor V., seja relativamente linear de aproximadamente

1,6 V para 2,0 V, conforme a corrente aumenta de 4 a 8 mA.

Reveja o0 exemplo a seguir do driver de linha diferencial de 5 V para ver porque
isso é importante.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Apéndice D Consideracoes sobre a aplicagao

Modulos Série Ce [

D21

»l

Isolamento elétrico e fisico
R177 R65 015

L]

R193

o
Y=

D43 Y

[up
L)

OO T

o4

R158 03

D2 &«

1

R86

> He

O 00 00

CASE A - para operagao de 5 Vcc

(0.4V)
Corrente de entrada =

Corrente de entrada = 4,3 mA

Para ligar um circuito, vocé deve fornecer corrente suficiente pelos resistores

de entrada para ligar o Q3 e o optoisolador no circuito. A faixa de corrente
operacional para este novo circuito de entrada é de 5 a 8 mA. Caso no seja feita

conexao a um par de terminais de entrada, nao havera corrente fluindo pelo

fotodiodo do optoisolador e aquele gate estd DESLIGADO (o indicador de
status de entrada correspondente estd DESLIGADO).

O fotodiodo, combinado com Q3, requer aproximadamente 1,8 Vcc total para
ligar. O Q15 funciona como fonte de corrente constante e mantém o fluxo de
corrente constante de aproximadamente 4 mA através do foto diodo. O R177

tem cerca de 550 Q, 0 R65 tem cerca de 93 Q e 0 Q3 mantém uma queda de
aproximadamente 0,4 V nele.

A magnitude da corrente de entrada pode ser determinada por:

Corrente de entrada =

93 Q

1. Ha uma queda de aproximadamente 0,4 V em R65 que é
mantida pela fonte de corrente constante 015. E necessario

I
|
|
|
|
|
|
|
um minimo de 4,5 V para ligar o circuito de entrada. |
|
|
|
|
|
|
|
I

Queda de tensao no resistor em série com 015]

i—

R177 (somente para entrada de 1a 24 V) + R65 Se a tensao de entrada do gate =10 Vcc

N 1
CASO B - para operacao de 10 Vcc a 312 Ve Carrente de entrada do gate = (3v')

550 Q + 93 Q

Corrente de entrada do gate = 4,6 mA

Para entrada de 10 V:
3V

Corrente de entrada= ———
550 Q2 +93Q

Corrente de entrada = 4,6 mA

Para entrada de 31,2 V:

Corrente de entrada =

4,29V
550 Q2 +93 Q

Corrente de entrada = 6,6 mA

1. Ha uma queda de aproximadamente 2,5 a 4,5 V nos resistores em série com (15 que é mantida pela
fonte de corrente constante 015. E necessario um minimo de 7,5 V para ligar o circuito de entrada.
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Exemplo do driver de linha diferencial de 5V

Vocé deseja utilizar um driver de linha diferencial de 5 V no seu encoder
quando tiver uma operagdo de cabo longo, e/ou alta frequéncia de entrada ou
pulsos estreitos de entrada (ciclo de trabalho da entrada <50%). O circuito
superior (pagina 96) mostra um tipico driver de linha diferencial de 5 V. A
saida do encoder esta conectada ao terminal 16 do sistema basculante de
conexao e fornece corrente, enquanto a saida do encoder para o terminal 18
drena a corrente.

IMPORTANTE  Nenhuma saida do driver de linha diferencial pode ser conectado ao
terra. Podem ocorrer danos ao seu dispositivo de acionamento.

Para certificar-se de que seu drivers do dispositivo aciona o 1756-HSC, é
necessario conhecer as caracteristicas elétricas do componente do driver de
saida usado no seu dispositivo de fonte de sinal. O diferencial V ;= (Vo — V)
da tensio de saida é essencial, porque este é a tensao do inversor ao longo dos

terminalis 16 e 18 de entrada do 1756-HSC, e a corrente do fotodiodo é uma
fungao de Vdiff - Vdrop.

O fabricante do seu encoder com eixo ou outro dispositivo produtor de pulsos
pode fornecer informagdes sobre o dispositivo de saida especifico usado.

IMPORTANTE  Qualquer fonte de sinal que utilize um driver TTL do dispositivo de
saida padrao com capacidade para produzir 400 yA ou menos no
estado logica alta nao sera compativel com o médulo 1756-HSC.

Muitos amplificadores de linha diferencial que s3o populares no mercado,
como por exemplo o0 75114, 75ALS192 e 0 DM8830 possuem caracteristicas
similares e podem fornecer ou drenar até 40 mA.

Driver de terminacao simples de +12 a +24 V

Alguns encoders fabricados na Europa utilizam um circuito similar ao circuito
inferior na figura abaixo. A corrente capaz de ser fornecida é limitada somente
pelo resistor de 22 Q no circuito de saida do driver (R).

Se for usada uma alimentagdo de 24 V, e este driver fornecer 15 mA, a tensio de
saida ainda seriade cercade 23V (15mAx22Q=0,33VeVce=0,7V).
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[ &

Modulos Série 4 e B
Diferencial 5V Terminais de entrada
Driver de linha ;-
4 R1 R2
1 O *
' ' D1
D@ g K 150 0k 0
' )
L ' D3 & ’—'
> ' 18 ! 2 RS R6
[ —/\NVW\/\—4
, -
L W02 | 402 0 L
a2V v §= L
o ]
r e RS RA e I
Inversor o 3 N
- 150 D4
Entrada ) Ot =1 ¥ !
X — \
' c2 06 4 W
' 1
' 1
1 T
' )
' d

R7 R8
\ 40,2 40,2
2amy
Driver de terminagao simples

Modulos Série Ce D

Ha uma diferenca entre esses modulos Série C e Série D. Nos médulos Série C,
os diodos D43 e D44 s3o unidirecionais. Nos mdédulos Série D, os diodos D43 e
D44 s3o bidirecionais, conforme mostrado abaixo.
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Driver de terminagao simples

Conforme explicado na pagina 96, a tensao e a corrente necessarias para o
funcionamento do HSC estao dentro da capacidade deste driver.
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Coletor aberto

Circuitos de coletor aberto (o circuito superior no circuito seguinte) exigem
muita atengdo para que a tensao de entrada seja suficiente para produzir a
corrente necessaria da fonte, uma vez que esta limitada nio apenas pelos
resistores de entrada 1756-HSC, mas também a manutengao de alta
impedancia do coletor aberto.

A escolha dos terminais de entrada proporciona algumas opgdes, conforme
mostrado na tabela. O novo circuito requer fluxo de corrente de cerca de

4 a8 mA e para entrada de 5 V o limite minimo necessario é 4,5 V para
reconhecer o sinal de entrada e para 12 a 24 V a tensao de entrada minima
de 7,5 V é necessaria, portanto, a elevacao deve ser selecionada de acordo.

Exemplo :ﬁ'::f:t:gﬁ 0 Terminal de entrada |Impedancia total Corrente disponivel
1 12 12a24V 315kQ 31 mA (insuficiente)
2 12 5V 215 kQ2 4,6 mA (minimo)

3 24 12a24V 315 k€ 6,9 mA (ideal)

4 24 5V 215 kQ2 10,2 mA (aceitavel)

Vocé deve aumentar a tensao de alimentagao acima de 12 V para certificar-se
de que haja corrente de entrada suficiente para superar a impedancia de
elevagdo adicional de 2 k€2. Tenha em mente que vocé deseja que a corrente
disponivel seja de no minimo 4 mA.

Modulos Série A e B
Terminais de entrada
+12V
Coletor aberto K7 R1 R2

% * o o

"6 1K 150 02 & 0 -
Entrada Saida | O o}

V18 1

; Terra Vo T
o 21
13 —e

2 D6 =

R6
J Wi Ty
i

R8

R
L
R3 R4 Cs
D4
|
7
5

Chave fim de curso .
ou sensor de Chave - 1K 150 -
proximidade CC +12a24V i
Fonte de
R

ol D3 & .
02
2

J 402
44801
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Modulos Série Ce [

A diferenca entre esses mdodulos de série é que, nos médulos Série C, os diodos
D43 e D44 s3o unidirecionais. Considerando que, nos mddulos Série D, os
diodos D43 e D44 s3o bidirecionais, conforme mostrado abaixo.

Terminais de entrada

Coletor aberto T ': D21 R177 R65 015
' ! N 2 1 2
i U \ »T
2V L 2 S
! ' R193
% V0 BRI [
Entrada . O ) 4 > -
Saida ! - R158 03
. ! ¥ 043 1 (P :
: : ; 2 oo v 2] By cI77
= ! ] 2
Terra : 18 . x T] RI64 | T Uih l
_____ *§ Dol
Chave fim de curso ou '5 Dror—
sensor de proximidade CC 0 " J_
=== R1 R
Chave S F D22 5 1 ) 016 =
[ : v > 93,1100mW 1%
+12a24V ! ' 2 %9
Fonte de ali- : ' R194
mentacao T T 1 D6
1 O———o 7 »t >t
Terra : : RIS "
C ¥, Dt 1 7
! : 2 x 2 NS
T x 03 I1R87 RIBS |

Chave fim de curso eletromecanica

Quando utilizar uma chave fim de curso eletromecinica (o circuito mais baixo
na figura acima), recomenda-se que vocé habilite o filtro de entrada, utilizando
o software de programacao para filtrar o chaveamento intermitente do contato
da chave. No entanto, isso limita a resposta de frequéncia em cerca de 70 Hz
(médulos das séries A e B) ou 50 Hz (mddulos das séries C e D). De acordo com
afiltragem digital, com os médulos Série C e D, vocé pode selecionar a resposta
de frequéncia, como 50 Hz ou 500 Hz.

Este circuito seria parecido com a utiliza¢ao das chaves de proximidade CC,
mas nao deve ocorrer chaveamento intermitente a menos que haja grave
vibragdo mecinica.
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Circuitos de saida

104

SériesAeB

O moédulo 1756-HSC, séries A e B, contém dois pares isolados de circuitos de
saida. A poténcia fornecida pelo cliente, variando de +5 a +24 Vcc, é conectada
internamente (através do terminal Vcc) aos transistores de saida de poténcia.
Quando uma saida é ligada, a corrente flui para o dreno, fora da fonte, através
do fusivel e para dentro da carga conectada ao terra da alimentagao do cliente
(retorno do cliente). Os diodos D5 protegem os transistores de saida de
poténcia contra danos devido as cargas indutivas.

Se os codigos elétricos locais permitirem, as saidas podem ser conectadas para
drenar corrente. Isso é feito conectando-se a carga entre a fonte de
alimentagdo + terminal e o terminal Vcc do cliente no sistema basculante de
conexao. O terminal de saida é conectado diretamente ao terra (retorno do
cliente). Este método de fiacao nao fornece prote¢ao de carga indutiva para os
transistores de saida de poténcia.

0l 0 Fl Vee do
cliente

Circuito do
inversor

3 @ 0ut0

° @ Out1

Retorno do
30

D6 Q cliente

(: Retornodo
q .

cliente
@D Rgtornodo

cliente

44802
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Vce

R51

Isolamento

SeriesCeD

O médulo 1756-HSC, séries C e D, contém dois pares isolados de circuitos de
saida. A poténcia fornecida pelo cliente, variando de +5 a +24 Vcc, é conectada
internamente (através do terminal Vcc) aos transistores de saida de poténcia.
Quando uma saida é ligada, a corrente flui para o dreno, fora da fonte, através
do fusivel e para dentro da carga conectada ao terra da alimentagao do cliente
(retorno do cliente).

Diodos D34 em cada circuito de saida protegem os transistores de saida de
poténcia contra danos devido as cargas indutivas.

Se os codigos elétricos locais permitirem, as saidas podem ser conectadas para
drenar corrente. Isso é feito conectando-se a carga entre a fonte de
alimentag¢do + terminal e o terminal Vcc do cliente no sistema basculante de
conexao. O terminal de saida é conectado diretamente ao terra (retorno do
cliente). O método de fiagao n2o fornece prote¢ao de carga indutiva para os
transistores de saida de poténcia.

f\—@ Vce do cliente

R2N —'_\ 028
@ Q Saida 0
D42 R222
R232
*x D30 F3 % D38
R59 *e
Driver C186 R201
< MOS
<—
Q_
r % D34
Cliente comum
v v v
Cliente R202 Cliente Cliente Cliente QOutro canal
comum comum comum comum de saida

A energia fornecida pelo cliente das, variando de +5 Vcc a +31,2 Ve, é
conectada internamente por meio dos terminais 35 (Vcc do cliente) e 36
(comum do cliente) aos transistores de saida de energia, por exemplo, Q28
conforme ilustrado acima.
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Consideracoes de aplicacao

Quando uma saida é ligada, a corrente flui para a fonmte, fora do dreno,
através da carga conectada ao terra da alimentac¢ao do cliente (retorno do
cliente). Os diodos D34 protegem os transistores de saida de poténcia Q28
contra danos devido as cargas indutivas.

O transistor de saida Q28 é termicamente protegido pelo driver MOS e desliga
a aproximadamente 1,2 A. Depois que uma saida entra em desligamento
térmico, vocé deve corrigir a causa do desligamento e alternar a saida entre
OFF e ON para reenergizar a saida.

Uma instalagdo bem-sucedida depende do tipo de driver de entrada,
comprimento do cabo de entrada, impedancia do cabo de entrada,
capacitincia do cabo de entrada e frequéncia da entrada.

Estas se¢Oes fornecem informagdes sobre estes fatores de instala¢ao para o
médulo 1756-HSC.

Comprimento do cabo de entrada

O comprimento maximo do cabo de entrada depende do tipo do driver de
saida no seu encoder, do tipo de cabo utilizado, e da frequéncia maxima que
estd em opera¢ao. Com um driver de linha diferencial, 250 pés ou menos um
cabo de alta qualidade, baixa capacitincia, com uma blindagem efetiva e uma
frequéncia de operagao de 250 kHz ou menor provavelmente haverd uma
instalagao bem-sucedida.

Se vocé utilizar um coletor aberto, ou outro driver de terminagao simples, a
distancias de 250 pés e frequéncias de 250 kHz, suas chances de sucesso s3o
baixas. Consulte a tabela para os tipos de driver desejaveis sugeridos.

Desejavel Adequado Indesejavel

Extremidade Gnica balanceada:
Amplificadores de linha de 5 V, qualquer peca da familia AC ou ACT
como por exemplo: ou

DM8830 Circuito discreto e equilibrado Gates TTL ou LSTTL padrao
DM88C30 ou
75ALS192 ou equivalente Coletor aberto: adequado para

frequéncias de <50 kHz
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Dispositivos de saida totem-pole

Dispositivos TTL padrao de saida totem-pole, tais como 7404 e 74LS04, tém
geralmente capacidade para produzir 400 pA a 2,4 V no estado légica alta. Isso
nao é corrente suficiente para ligar um circuito de entrada 1756-HSC. Se o seu
encoder atual possuir esse tipo de capacidade de saida elétrica, n3o é possivel
utiliza-lo com o médulo.

A maioria dos fabricantes de encoder, incluindo Allen-Bradley, oferece
diversas opg¢oes de saida para um determinado modelo de encoder. Quando
disponivel, escolha um amplificador de linha diferencial de 5 V com alta
corrente.

Impedancia do cabo

Geralmente, vocé quer que a impedancia do cabo corresponda a fonte e/ou
carga o mais proximo possivel. Usando um cabo de 150 Q Belden 9182 (ou
equivalente) que se mais se aproxima da impedancia dos circuitos de entrada
do codificador e do médulo do que o cabo de 78 Q, como Belden 9463. Uma
correspondéncia de impedancia mais préxima minimiza os reflexos em altas
frequéncias.

A terminac¢ao de uma, ou das duas extremidades do cabo com um resistor cujo
valor seja igual a impedancia do cabo nao vai necessariamente melhorar a
‘recepgao’ na extremidade do cabo. Ela vai, no entanto, aumentar a carga CC
vista pelo driver do cabo.

Capacitancia do cabo

Utilize cabo com baixa capacitincia conforme medigao por comprimento de
unidade. Alta capacitincia arredonda as bordas das ondas quadradas e leva a
corrente do driver a carregar e descarregar. O aumento do comprimento do
cabo causa um aumento linear na capacitancia, o que reduz a maxima
frequéncia utilizavel. Isso é especialmente verdadeiro para os drivers do
coletor aberto com manutengao de altas impedancias resistivas. Por exemplo,
Belden 9182 estd classificado a um 9 pF/pé muito baixo.
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Comprimento do cabo e frequéncia

Quando o comprimento do cabo ou a frequéncia aumenta, sua selegio de cabos
torna-se mais critica. Cabos longos podem resultar em alteragdes no ciclo de
trabalho, tempos de subida e descida e relagbes de fase. A relagao de fase entre
os canais A e B no modo Encoder X1 e X4 é fundamental.

A entrada maxima do encoder de 250 kHz é projetada para funcionar com o
Allen-Bradley de cdd cat. 845H ou encoders incrementais similares com uma
especifica¢ao de quadratura de 90° (22°) e uma especificagio do ciclo de
trabalho de 50% (10%). Uma fase adicional ou alteragdes no ciclo de trabalho
causadas pelo cabo vao reduzir a especificacao de 250 kHz.

Para qualquer aplicagdo acima de 100 pés e/ou acima de 100 kHz, use Belden
9182, um cabo de par trancado de alto desempenho com 100% de blindagem,
um fio dreno, impedancia moderada de 150 Q e baixa capacitincia por
comprimento de unidade.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UMOO7E-PT-P - Agosto 2021



Glossario

algoritmo

American wire gauge (AWG)

assincrono

atuador

AWG

backplane

banco de dados

Barramento

canal

circuito analégico

circuito desequilibrado

circuito digital

Um conjunto de procedimentos usados para resolver um problema em um
numero finito de etapas.

Um sistema normativo usado para designar a dimensao dos condutores
elétricos. Numeros de bitola possuem uma relagao inversa a dimensao;
ndmeros maiores possuem uma drea transversal menor. Entretanto, um
condutor de filamento simples possui uma area transversal maior que um
condutor de multiplos filamentos do mesmo medidor, de modo que eles
possuem a mesma especifica¢ao de condugao de corrente.

1) Falta de relagio de tempo regular; ndo relacionado através de padroes de
tempo de repetigao. 2) Contrario de sincrono (pagina 115).

1) Um dispositivo que converte um sinal elétrico em um movimento mecanico.
2) De modo geral, qualquer dispositivo de carga do processo/maquina

(por exemplo, transdutor) de um circuito de saida do controlador. Consulte
dispositivo de saida (pigina 111).

Consulte American Wire Gauge (pagina 109).

Uma placa de circuito impresso, atras de um rack, que fornece interconexao
elétrica entre os mddulos inseridos no rack.

Todo o corpo de dados que tem a ver com uma ou mais matérias relacionadas.
Normalmente, ele consiste numa cole¢3o de arquivos de dados.

Um caminho nico ou caminhos paralelos multiplos para sinais de poténcia ou
dados aos quais diversos dispositivos podem estar conectados a0 mesmo
tempo. Um barramento pode ter diversas fontes de alimentagdo e/ou diversas
fontes de demanda.

Um caminho para um sinal. Diversos canais podem compartilhar um link em
comum.

1) Um circuito no qual o sinal pode variar continuamente entre os limites
especificados. 2) Um circuito que proporciona uma fungao continua. 3)
Contrario de circuito digital (pagina 109).

1) Um circuito cujos lados sao eletricamente diferentes, como quando um dos
lados estd aterrado. 2) Contrdrio de circuito equilibrado (pigina 110).

1) Um circuito de comutagao que possui apenas dois estados: ligado e
desligado. 2) Um circuito que proporciona uma fungao de passo. 3) Contrario
de circuito analédgico (pigina 109).
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circuito equilibrado

codificagao

codificagao desabilitada

codificagao eletronica

conexao

conexao direta

conexao em cascata

conexao em modo de escuta

conexao remota

configuragao

controlador

controlador-proprietario

controlbus

correspondéncia compativel

correspondéncia exata

1) Um circuito cujos dois lados s3o eletricamente parecidos e simétricos em
relacdo a um ponto comum de referéncia, geralmente terra. 2) Contrario de
circuito desequilibrado (pigina 109).

Dispositivos permitindo que somente pares selecionados de conectores
correspondentes sejam conectados uns aos outros.

Opcao que desliga toda a codificagao eletronica para o médulo. Nao exige que
os atributos do médulo fisico e do médulo configurado sejam correspondentes
do software.

Um recurso do sistema que certifica-se de que os atributos do médulo fisico
sejam consistentes com o que foi configurado no software.

O mecanismo de comunicag¢ao do controlador para outro médulo do sistema
de controle.

Uma conex3o de E/S em que o controlador estabelece uma conexao individual
com moédulos de E/S.

Uma conexao em série de links ou estagios do amplificador no qual a saida de
um estagio alimenta a entrada do préximo.

Uma conex3o de E/S que permite que um controlador monitore os dados do
modulo de E/S sem possuir (ler) o mddulo.

Uma conex3o de E/S em que o controlador estabelece uma conexao individual
com médulos de E/S em um rack remoto.

O arranjo e interconexao de componentes de hardware dentro de um sistema,
e as sele¢oes de hardware (chave e jumper) e software que determinam as
caracteristicas operacionais do sistema.

Uma unidade, como por exemplo um controlador programavel ou painel de
relé, que controla elementos do processo ou da maquina.

O controlador que cria e armazena a configuragao primadria e a conexao de
comunica¢ao para um modulo.

O backplane usado pelo rack 1756.

Um modo de protegao de codificagao eletronica que exige que o médulo fisico
e o mddulo configurado no software sejam compativeis de acordo com o
fornecedor, cédigo de catilogo e revisao principal. Neste caso, a revisao
secundaria do médulo deve ser maior ou igual a do slot configurado.

Um modo de protegao de codificagao eletronica que exige que o médulo fisico
e o médulo configurado no software sejam identicamente correspondentes de
acordo com o fornecedor, cédigo de catilogo, revisdo principal e revisao
secunddria.
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dados

desligado

diferencial

dispositivos de saida

download

duracao

E/S local

E/S remota

encoder

1) Um termo geral para qualquer tipo de informag3o. 2) Em um sentido mais
restrito, dados se referem as informagdes de uso final no contexto particular;
excluindo assim as informagdes de protocolo usadas para obter as informagoes
de uso final.

1) Estado inoperante de um dispositivo, o estado de uma chave ou circuito que
estd aberto. 2) Contrario de ligado (pigina 113).

1) Pertencente a um método de transmissio de sinal através de dois fios. A
transmissao sempre possui estados opostos. Os dados do sinal é a diferenga de
polaridade entre os fios; quando uma é alta, a outra é baixa. Nenhum fio estd
aterrado. O circuito pode ser um circuito balanceado, um circuito flutuante ou
um circuito com um caminho de alta impedancia para aterrar de alguma das
extremidades. Geralmente utilizados em referéncia aos encoders, circuitos de
E/S analdgica e circuitos de comunicagao. 2) Contrario ao de terminagao tinica

(pagina 115).

1) Para um computador, um terminal CRT ou impressora. 2) Para um
controlador programavel, consulte atuador (pdgina 109).

O processo de transferéncia dos contetiddos de um projeto na estagao de
trabalho para o controlador.

1) O tempo durante o qual algo existe ou dura. Por exemplo, o comprimento de
tempo que um sinal esta alto pode ser descrito como a dura¢ao de um pulso.
2) Compare o intervalo (pagina 112) e o periodo (pigina 114).

1) E/S conectada a um processador ao longo de um backplane ou um link
paralelo, desta forma limitando sua distancia do processador. 2) Contrario de
E/S remota (pagina 111).

1) E/S conectada a um processador ao longo de um link em série. Com um link
em série, a E/S remota pode estar localizadas a longas distincias a partir do
processador. 2) Contrario da E/S local (pagina 111).

Qualquer elemento de feedback que converte posi¢ao linear ou rotativa
(absoluta ou incremental) em um sinal digital.

« Encoder linear — é um elemento de feedback que converte diretamente a
posic¢ao linear (absoluta ou incremental) em um sinal digital.

« Encoder rotativo - é um elemento de feedback que converte a posi¢ao
rotativa (absoluta ou incremental) em um sinal digital. Frequentemente,
a posigao rotativa diretamente medida é usada para determinar uma
posic¢ao linear através do equipamento.

« Encoder absoluto — é um elemento de feedback que gera um cédigo
digital exclusivo para cada posicao absoluta (linear ou rotativa). Um
encoder absoluto geralmente fornece o sinal digital de feedback em um
gray code para inimizar erros.

« Encoder incremental - é um elemento de feedback que gera um sinal
digital para indicar cada alteragio incremental da posi¢ao (linear ou
rotativa). Um encoder incremental geralmente fornece o sinal digital de
feedback em forma de quadratura para indicar a dire¢ao de movimento.
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endereco

entrada

fiagao de campo

fiacao de fabrica

fonte de alimentagao

formato de comunicacao

histerese

inibir

interno

Intervalo do pacote requisitado (RPI)

jumper

k

lado do campo

1) Um grupo de caracteres que identifica de modo tinico uma localizagao de
memoria. 2) Um grupo de caracteres que identifica de modo tinico uma
localizagao fisica de um circuito de entrada ou saida.

Consulte sensor (pagina 115).

1) Fiag¢3o conectada pelo usudrio apds receber o produto. 2) Contrario de fiagao
de fabrica (pigina 112).

1) Fiagao concluida antes do produto ter sido encaminhado da fabrica na qual
foi construido. 2) Contrario de fiagao de campo (pigina 112).

Um dispositivo que converte a poténcia disponivel em uma forma que o
sistema possa utilizar — geralmente converte poténcia CA em poténcia CC.

Formato que define o tipo de informacao transferida entre um médulo de E/S
e seu controlador-proprietario. Este formato também define os tags criados
para cada médulo de E/S.

1) O efeito do magnetismo residual onde a magnetizagao de uma substancia
ferrosa atrasa a forca de magnetizagao por causa da fric¢ao molecular.

2) A propriedade do material magnético que faz com que a indugio magnética
de uma determinada forga de magnetizagao dependa das condi¢Ges anteriores
da magnetizag¢do. 3) Uma forma de n3o-linearidade na qual a resposta de um
circuito a um conjunto particular de condigbes de entrada depende nao apenas
dos valores instantineos daquelas condi¢Ges, mas também do passado
imediato dos sinais de entrada e saida.

Um processo ControlLogix que permite a configura¢io de um médulo de E/S,
mas impede sua comunicagao com o controlador de leitura. Neste caso, o
controlador nao estabelece uma conexao.

1) O comprimento de tempo entre eventos ou estados. Por exemplo, o
comprimento de tempo entre 0 momento em que um sinal esta alto pode ser
descrito como o intervalo entre pulsos. 2) Compare a durag¢do (pagina 111) e 0

periodo (pigina 114).

Um pardmetro configurado que define quando o mddulo vai realizar multicast

dos dados.
Um condutor curto com o qual vocé conecta dois pontos.

Quilo. Um prefixo usado com unidades de medigao para projetar um multiplo
de 1000.

Interface entre a fiagao de campo do usudrio e o médulo de E/S.
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Largura de banda

largura de banda do encoder

ligado

link da banda portadora

link de banda de base

link de banda larga

modelo de produtor/consumidor

modo de operacao

modo de programa

maodulo bidirecional de E/S

madulo de E/S

A faixa de frequéncias sobre a qual um sistema é projetado para operar. A
largura de banda é expressa em Hertz entre as frequéncias mais altas e mais
baixas.

Uma expressao para maxima velocidade do encoder em Hz. Pode também se
referir 3 taxa maxima na qual a malha de controle pode aceitar sinais de
encoder. A largura de banda real do encoder e a capacidade do controlador de
processar sinais do encoder podem nio ser as mesmas.

1) Estado operante de um dispositivo; o estado de uma chave ou circuito que
esta fechado. 2) Contrario de desligado (pagina 111).

1) Um link de comunicagio com um canal Gnico cujo sinal modula uma
frequéncia portadora. Exemplo: link Data Highway II. 2) Contrarios ao link de
bandalarga (pdgina 113) e link de banda base (pdgina 113).

1) Um link de comunicagio com apenas um canal, codificado pela ativagao/
desativag¢do. Exemplos: links DH e DH+. 2) Contrdrios ao link da banda
portadora (pigina 113) e link de banda larga (pigina 113).

1) Um link de comunicagio que pode ter multiplos canais. Cada sinal do canal
modula sua prépria frequéncia portadora. Exemplo: LAN/1 link. 2) Contrarios
a0 link da banda portadora (pdgina 113) e link de banda base (pdgina 113).

Dispositivos inteligentes do sistema de intercambio de dados no qual o
moédulo contador em alta velocidade produz dados sem coleta de dados prévia.
Dispositivos que precisam que os dados (consumidores) reconhe¢gam os dados
que precisam e consumam. Portanto, os dados precisam somente ser enviados
na rede em uma inica mensagem, nao importando o nimero de nds aos quais
eles precisam ir.

Neste modo, o programa do controlador esta em execugao. As entradas estao
produzindo dados ativamente. As saidas s3o controladas ativamente.

Neste modo, o programa do controlador nao estd em execug¢do. As entradas
estao produzindo dados ativamente. As saidas n3o sao controladas ativamente
e seguem seu estado de modo programa configurado.

Um moédulo de E/S cuja comunicagdo com o scanner ou processador é
bidirecional e, portanto, utiliza as duas dreas de imagem de entrada e saida.

1) Em um sistema de controlador programavel, um médulo (item de encaixe
intercambidvel dentro de um conjunto maior) que faz interface diretamente
através de circuitos de E/S com os sensores e atuadores do processo/mdaquina.
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maédulo de E/S inteligente

modulo de E/S isolado

madulo I/0 direto

multicast

no

periodo

pulso

quadratura

Rack

Rede ControlNet

remocao e inser¢ao sob alimentacao
(RIUP)

revisao principal

4

1) Um médulo de E/S que fornece algum processamento integrado de valores
de entrada para controlar alguns valores de saida sem passar pela tabela de
dados para controle pela légica ladder. Um médulo de E/S inteligente pode ter
circuitos de E/S digitais, circuitos de E/S analdgicas ou ambos. 2) Contrario de

modulo de E/S direto (pigina 114).

Um moédulo que possui cada entrada ou saida eletricamente isolada a cada
entrada ou saida alternada naquele médulo.

1) Um médulo de E/S com o qual cada entrada ou saida possui uma conexao
individual que corresponde diretamente a uma palavra ou bit de tabela de
dados que armazena o valor do sinal naquele circuito de E/S (digital ou
analégico). Isso permite que a légica ladder tenha acesso direto aos valores de
E/S. 2) Contrario de médulo I/O inteligente (pigina 114).

Transmissoes de dados que atingem um grupo especifico de um ou mais
destinos.

O ponto de conex3o no qual é fornecido o acesso ao meio.

1) O comprimento de tempo para que uma operagao ciclica conclua um ciclo
completo. Por exemplo, o comprimento de tempo a partir de um ponto em
uma forma de onda ciclica até o mesmo ponto no préximo ciclo da forma da
onda. 2) Compare a duragdo (pigina 111) e o intervalo (pigina 112).

Uma mudanca brusca momentanea na tensio, corrente ou luz da sua condi¢ao
de repouso.

Separagdo em fase por 90°. Usado em canais Gnicos de dispositivos de
realimentagao, como por exemplo os codificadores e resolvers, para detectar a
dire¢ao de movimento.

Um conjunto de hardware que aloja dispositivos tais como médulos de E/S,
modulos adaptadores, mddulos do processador e fontes de alimentagao.

Uma rede de controle aberto que utiliza o modelo produtor/consumidor para
combinar a funcionalidade de uma rede de E/S e uma rede peer to peer,
enquanto proporciona desempenho de alta velocidade para as duas fungoes.

Recurso do ControlLogix que permite que um usudrio instale ou remova um
moédulo ou borne removivel enquanto a alimentagao é aplicada.

Uma revisao de médulo que é atualizada a qualquer hora que houver uma
alteragdo funcional no médulo, resultando em uma alteragao de interface com
software.
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revisdo secundaria

sensor

sensor/chave de proximidade

sincrono

slot do médulo

tabela de dados

tag

tempo de atualizagao de rede (NUT)

Tempo de sistema (CST)

temporizadores/contadores em cascata

terminacao unica

valor acumulado (ACC)

Uma revisao de médulo que é atualizada qualquer hora que houver uma
alteragdo no médulo que nao afete sua fun¢io ou a interface do usudrio com o
software.

Um transdutor digital ou analégico (um dispositivo, tal como uma chave fim
de curso, botao pulsador, sensor de pressao ou um sensor de temperatura), que
gera um sinal elétrico por meio de um circuito de entrada para um
controlador.

Um sensor/chave ativado quando um dispositivo de acionamento é movido
perto dele, sem contato fisico.

1) No passo ou em fase, conforme aplicado a dois ou mais circuitos,
dispositivos ou maquinas. 2) Contrario de assincrono (pigina 109).

Uma localizagao para instalagao de um médulo. Na construgao modular tipica,
os médulos conectam-se em um backplane; cada médulo desliza em um slot
que se alinha com seu conector de backplane.

A parte da memoria do processador que contém valores e arquivos de E/S onde
dados s3o monitorados, manipulados e alterados para fins de controle.

Uma drea nomeada da meméria do controlador em que os dados s3o
armazenados como uma variavel. Por exemplo, um arquivo de defini¢io de E/S
pode conter um tag (definigao) para cada E/S, com cada defini¢ao de E/S
contendo um nome de tag exclusivo pelo qual a E/S pode ser enderegada.

O menor intervalo repetitivo em que os dados podem ser enviados em uma
rede ControlNet. O NUT pode ser configurado na faixa de 2 ms a 100 ms
usando o software RSNetWorx.

Valor temporizador que se mantém sincronizado para todos os médulos
dentro de um rack do barramento de controle. O CST é um niimero de 64 bits
com resolugao de ps.

Uma técnica de programagao de utilizagao de maltiplos temporizadores e/ou
contadores para ampliar a faixa do temporizador ou contador para além dos
valores maximos que podem ser acumulados em uma tnica instrugao.

1) Desequilibrado, quando um lado est3 aterrado. Consulte circuito
desequilibrado (pdgina 109) 2) Contrario de diferencial (pagina 111).

O namero de intervalos de tempo transcorrido ou eventos contados.
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