Manual do usudrio Allen-Bradley

Madulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix
(6digo de catdlogo 1756-IF4FXOF2F

o e B

Rockwell
Allen-Bradiey - Rockwell Software  AUITOMmMation



Informagoes Importantes ao Usuario

Equipamentos de estado s6lido apresentam caracteristicas operacionais distintas de equipamentos

eletromecanicos. O Safety Guidelines for the Application, Installation and Maintenance of Solid State Controls
(publicagao SGI-1.1 disponivel no escritério de vendas da Rockwell Automation local ou on-line no site
http://literature.rockwellautomation.com/literature/) descreve algumas diferengas importantes entre equipamentos de
estado sélido e equipamentos eletromecinicos conectados fisicamente. Em decorréncia dessas diferencas

e também da ampla variedade de aplicabilidade de equipamentos de estado sélido, todos os responsaveis pela utilizagao do
equipamento devem estar cientes de que a aplicagao pretendida seja aceitével.

Em nenhum caso a Rockwell Automation, Inc. serd responsével por danos indiretos ou resultantes do uso ou da aplicacio
deste equipamento.

Os exemplos e diagramas contidos neste manual destinam-se unicamente a fins ilustrativos. A Rockwell Automation, Inc.
nao se responsabiliza pelo uso real com base nos exemplos e diagramas, devido a variagoes e requisitos diversos associados a

qualquer instalagio especifica.

Nenhuma responsabilidade de patente serd considerada pela Rockwell Automation, Inc. em relagio ao uso de informagoes,
circuitos, equipamentos ou softwares descritos neste manual.

E proibida a reprodugao do contetdo contido neste manual, integral ou parcial, sem permissio escrita da
Rockwell Automation, Inc.

Ao longo do manual, sempre que necessario, serao usadas notas para alerta-lo sobre tépicos relacionados a seguranca.

ADVERTENCIA: Identifica informagdes sobre praticas ou situacdes que podem causar uma explosdo em um ambiente
classificado e resultar em ferimentos pessoais ou fatais, danos a propriedade ou perda econdmica.

ATENCAO: Identifica informagdes sobre praticas ou situacdes que podem levar a ferimentos pessoais ou fatais, prejuizos a
propriedades ou perda econdmica. A atencdo ajuda a identificar e evitar um risco e reconhecer a consequéncia.

PERIGO DE CHOQUE: As etiquetas podem estar no equipamento ou dentro dele, por exemplo, um inversor ou um motor, para
alertar as pessoas que pode estar presente uma tensao perigosa.

PERIGO DE QUEIMADURA: As etiquetas podem estar no equipamento ou dentro dele, por exemplo, um inversor ou um
motor, para alertar as pessoas que superficies podem atingir temperaturas perigosas.

> BB

IMPORTANTE Identifica informacGes importantes relacionadas a utilizacdo bem-sucedida e a familiarizagao com o produto.

Allen-Bradley, ControlFLASH, ControlLogix, ControlLogix-XT, Logix5000, Rockwell Software, Rockwell Automation, RSLogix, RSNetWorx, Studio 5000 ¢ TechConnect sio marcas comerciais da
Rockwell Automation, Inc.

As marcas comerciais que nao pertencem & Rockwell Automation sio propriedade de suas respectivas empresas.


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/sgi-in001_-en-p.pdf
http://www.rockwellautomation.com/literature/

Resumo das alteragoes

Este manual contém informagdes novas e atualizadas.

|nformag6es Novas e Esta tabela contém as alteragdes feitas nesta revisio.

Atualizadas Topico Pagina
Aaplicagdo Studio 5000™ Logix Designer é 0 novo nome do software RSLogix™ 5000 9
Arquivamento 38
Formato de comunicagdo Archiving Connection 75
Armazenamento de dados 101
Tags de arquivamento 117
Histdrico de revisdes do médulo 143
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Resumo das alteragdes
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Prefdcio

Ambiente Studio 5000

Publicagdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013

Este manual descreve como instalar, configurar e localizar falhas no seu médulo
de E/S analdgica de alta velocidade do ControlLogix". Vocé deve ter condigoes de
programar e operar um controlador ControlLogix para usar seu médulo de E/S
analdgica de ala velocidade.

O ambiente de engenharia e projeto Studio 5000 combina elementos de
engenharia e projeto em um ambiente comum. O primeiro elemento no ambiente
Studio 5000 ¢ a aplicagio Logix Designer. A aplicagiao Logix Designer ¢ a
reformulagio de marca do software RSLogix 5000 ¢ continuard a ser o produto
para programar controladores Logix5000™ para solugoes discretas, de processo,
lote, movimento, seguranga e baseadas em drive.

Studio 5000 40

- Create Open Explore
i New Project Existing Project Help

ot From Import Sample Project Release Notes
From Sample Project From Upload About
Recent Projects atint

& Sept_Test @ Integrated_Mtion_Co... & August 2012

O ambiente Studio 5000 ¢ a base para os futuros recursos ¢ ferramentas de
projeto de engenharia Rockwell Automation”. Ele ¢ um local para que os
engenheiros do projeto para desenvolver todos os elementos de seu sistema de
controle.



Prefacio

Recursos adicionais Estes documentos contém informagées adicionais sobre os produtos relacionados
da Rockwell Automation.
Recurso Descri¢ao
1756 ControlLogix I/0 Modules Specifications Fornece as especificacdes para os médulos
Technical Data, publicagdo 1756-TD002 ControlLogix I/0.
ControlLogix Analog I/0 Modules User Manual, Descreve como instalar, configurar e localizar falhas em
publicacdo 1756-UM009 mddulos de E/S analégica do ControlLogix.

ControlLogix System User Manual, publicagdo 1756-UM001 | Descreve como instalar, configurar, programar e operar
um sistema ControlLogix.

ControlLogix Chassis and Power Supplies Installation Descreve como instalar e localizar falhas nas versdes do

Instructions, publicacao 1756-IN00S ControlLogix-XT™ e padrao do rack 1756 e das fontes de
alimentacdo, incluindo as fontes de alimentacao
redundantes.

Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines, Fornece orientacdes gerais para instalar um sistema

publicacdo 1770-4.1 industrial Rockwell Automation.

Website de certificacdes de produto, http://www.ab.com Fornece declaragdes de conformidade, certificados, e
outros detalhes de certificacdo.

E possivel visualizar ou fazer download das publicagdes no endereco

htep://literature.rockwellautomation.com. Para solicitar cépias impressas da

documentagao técnica, entre em contato com o distribuidor local
Allen-Bradley ou o representante de vendas da Rockwell Automation local.
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Capitulo 1

0 que é o mddulo de E/S analdgica de alta
velocidade ControlLogix?

Topico Pagina
Recursos disponiveis 1
Mddulos de E/S analdgica de alta velocidade no sistema ControlLogix 12

O mddulo de E/S analégica de alta velocidade ControlLogix ¢ um mddulo de
interface que converte os sinais analdgicos em valores digitais para entradas e
converte valores digitais em sinais anal6gicos para saidas. Usando o modelo de

rede produtor/consumidor, o médulo produz informagdes quando necessério e

enquanto fornece fun¢oes adicionais do sistema.

Recursos dispom’veis A seguir, estdo alguns dos recursos disponiveis no médulo:

Sincronizagio de entrada — este recurso permite que vocé sincronize as
amostras de entradas por varios médulos analégicos rapidos no mesmo
rack, possibilitando que as entradas consigam amostras umas das outras na
mesma taxa em milissegundos. Para obter mais informagoes, consulte

Sincronizagio das entradas do médulo na pdgina 45.

Combinagio de médulos que oferece 4 entradas e 2 saidas diferentes
Amostra da entrada em submilissegundos

Atualizagoes de saida em um milissegundo

Alarmes e conversao de escala integrados

Remocio ¢ inser¢io sob alimentagio (RIUP)

Comunicagio de produtor/consumidor

Gravagao de registro de data e hora em milissegundos

Registro ¢ data e hora do tempo de sistema (CST) em microssegundos
Ponto flutuante IEEE de 32 bits

Classe I/Divisao 2, UL, CSA, CE ¢ certificagao C-Tick

Para uma lista completa, incluindo explica¢oes detalhadas de todos os recursos do

mddulo, consulte Capitulo 3.
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pitulo1 0 queé omddulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix?

Modulos de E/S anal()gica Um mddulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix ¢ montado em um

d

rack ControlLogix e usa um borne removivel (RTB) ou um médulo de interface
(IFM) para se conectar a toda fiagio de campo.

e alta velocidade no

sistema ControlLogix

12

Antes de instalar e usar o médulo, faga o seguinte:

o Instale e aterre um rack de 1756 e uma fonte de alimentacio. Consulte as

publicagoes listadas em Recursos adicionais na pégina 10.

o Faca o pedido e receba um RTB ou IFM e seus componentes para sua
aplicacao.

IMPORTANTE  RTBs e IFMs ndo sao incluidos com a compra de seu médulo. Vocé deve pedi-los
separadamente. Para mais informagdes, entre em contato com seu distribuidor
local ou representante da Rockwell Automation.

Figura 1 - Recursos fisicos do modulo de E/S analdgica de alta velocidade
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0 que é o médulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix? ~ Capitulo 1

A Tabela 1 lista os recursos fisicos no médulo de E/S analdgica de alta velocidade

ControlLogix.

Tabela 1 - Recursos fisicos do mddulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix

Recurso

Descri¢ao

Conector do backplane do
ControlLogix

Fornece uma interface com o sistema ControlLogix ao conectar o médulo ao
backplane.

Pinos do conector

Entrada/saida, alimentacéo e conexdes de aterramento sdo feitas ao médulo
por esses pinos com o uso de um RTB.

Guia de travamento

Ancora o RTB a0 médulo para manter as conexdes de fiagdo.

Slots para codificacdo

0s slots codificam o RTB mecanicamente para impedir conexdes de fios erradas
em seu médulo.

Indicadores de status

Exibe o status de comunicacéo, a condi¢do do mddulo e as informagdes de
calibracdo. Use esses indicadores para ajudar na localizada de falhas.

Guias superiores e inferiores

Auxilia a assentar o RTB no médulo.
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Capitulo1 0 que é0mddulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix?

Observacoes:
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Capitulo 2

Operacao da E/S analogica de alta velocidade no
sistema ControlLogix

Topico Pagina
Aquisicdo e conexdes 16
Configuragdo do mddulo 16
Conexdes diretas 17
Entradas e saida no mesmo médulo 18
Diferengas entre as entradas e as saidas 20
Modo de escuta 22

IMPORTANTE 0 comportamento do desempenho do mddulo de E/S analdgica de alta
velocidade ControlLogix depende se ele opera no rack local ou em um remoto.

0 desempenho do mddulo é limitado em um rack remoto. A rede nao pode
acomodar as taxas mais rapidas de atualizacdo do médulo de forma eficiente
porque o tamanho da transmissao dos dados precisa de uma parte maior da
largura de banda da rede. Para desempenho maximo do mddulo,
recomendamos usa-lo no rack local.

Esse capitulo descreve como 0 mddulo de E/S analdgica de alta velocidade
ControlLogix operar em um rack local. Para mais informagdes sobre como o
mddulo operar em um rack remoto, consulte Apéndice E.
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Capitulo2  Operacdo da E/S analdgica de alta velocidade no sistema ControlLogix

Aquisi¢ao e conexoes

Configurac¢ao do médulo

16

Todo mddulo de E/S analdgica de alta velocidade no sistema ControlLogix deve
pertencer a um controlador ControlLogix. Esse controlador proprietério
armazena os dados de configuragio para o médulo e pode ser local ou remoto em
referéncia a posi¢ao do médulo. O controlador proprietario envia os dados de
configuragio do médulo de E/S analdgica de alta velocidade para definir o
comportamento do médulo e comegar a operagao.

O mddulo de E/S analégica de alta velocidade ControlLogix ¢ limitado a um
tinico proprietdrio ¢ deve manter a comunicagio com o proprietario
continuamente para operar normalmente.

Os médulos de entrada ControlLogix permitem que multiplos controladores
proprietérios armazenem separadamente os dados de configuragio do médulo.
Porém, o médulo de E/S analégica de alta velocidade também tem as saidas e nao
pode suportar multiplos controladores proprietdrios, mas os outros controladores
podem fazer conexdes em modo de escuta com 0 médulo. Para mais informacoes
sobre conexdes em modo de escuta, consulte a pdgina 22.

A parte de configuragio de E/S da aplicagao Studio 5000 Logix Designer gera os
dados de configuragio para cada médulo de E/S analégica de alta velocidade no
sistema de controle.

Com as caixas de didlogo de configuragio na aplicagio Logix Designer, vocé pode
configurar as entradas e as saidas de um mddulo analédgico de alta velocidade ao
mesmo tempo. Os dados de configuragio sio transferidos para o controlador
proprietério durante o download do programa e depois transferidos para médulos

adequados.

Siga essas orientagdes para configurar os médulos de E/S analdgica de alta
velocidade.
1. Configure todos os mdédulos para o controlador usando o software.
2. Faca o download das informagées de configuragao para o controlador.
3. Entre em comunicagio com seu projeto do Logix Designer para iniciar a

operagao.

Para mais informagdes sobre como usar o software para configurar o médulo,

consulte o Capitulo 5.
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Operagdo da E/S analdgica de alta velocidade no sistema ControlLogix ~ Capitulo 2

Conexoes diretas

Uma conexio direta ¢ um link de transferéncia de dados em tempo real entre o
controlador ¢ 0 médulo que ocupa o slot a0 qual os dados de configuragio se
referem. Quando ¢ feito o download dos dados de configuragio do médulo para
um controlador proprietério, o controlador tenta estabelecer uma conexao direta
com cada um dos médulos referenciados pelos dados.

Se um controlador tiver dados de configuragio referenciando um slot no sistema
de controle, o controlador verifica periodicamente a presenca de um dispositivo.
Quando for detectada a presenca de um dispositivo, o controlador envia
automaticamente os dados um dos eventos a seguir ocorre:

e Se os dados foram apropriados a0 médulo encontrado no slot, ¢ feita uma
CONEXao € a Operagao comega.

o Seosdados de configuragio nao foram apropriados, os dados sao rejeitados
e aparece uma mensagem de erro no software. Neste caso, os dados de
configuragao podem ser inapropriados por uma série de motivos. Por
exemplo, os dados de configura¢io de um méddulo podem ser apropriados,
exceto para uma diferenga na codificagao eletronica que impede a operagao
normal.

O controlador mantém e monitora sua conexio com um médulo continuamente.
Qualquer interrup¢ao na conexao, como a remogao do médulo do rack enquanto
estiver ligado, faz com que o controlador energize bits de status de falha na drea de
dados associada a0 mddulo. A 16gica ladder a relé pode ser usada para monitorar
essa area de dados para detectar as falhas do médulo.
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Capitulo2  Operacdo da E/S analdgica de alta velocidade no sistema ControlLogix

Entradas e saida
no mesmo modulo

18

O mddulo de E/S analédgica de alta velocidade tem 4 entradas e 2 saidas. Os
pardmetros de configuragio a seguir afetam o comportamento do médulo:

e Amostra em tempo real (RTS) — define a taxa de atualizacio de entrada.

o Intervalo do pacote requisitado (RPI) — define a taxa de atualizagio da
saida e as transferéncias adicionais dos dados de entrada.

Amostra em tempo real (RTS)
O RTS ¢ um parametro configurdvel (0,3 a 25 ms) que define a taxa de
atualizacao de entrada. Esse parimetro faz com que o mddulo:

1. Facaavarredura de todos os canais de entrada e armazene os dados na
memdria integrada.

2. Faca o multicast dos dados de canais atualizados, bem como outros dados
de status, para o backplane do rack local.

Memoria integrada @ D U

Dados de status
Dados do canal - Entrada 0
Dados do canal - Entrada 1
Dados do canal - Entrada 2
@ Dados do canal Entrada 3
Eco dos dados de saida Saida 0
Eco dos dados de saida Saida 1
Timestamp

[ ]

NN
— |

IMPORTANTE  Ovalor do RTS é definido durante a configuracdo inicial. Esse valor pode ser
ajustado a qualquer momento. Para usar valores de submilissegundos, insira os
valores com um ponto decimal. Por exemplo, para usar 800 ms, insira 0,8.

Para mais informagdes sobre como definir o RTS, consulte Capitulo 5.
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Intervalo do pacote requisitado (RPI)

O RPI ¢ um parAmetro configurdvel que também instrui o médulo para fazer o
multicast do seu canal e dados de status para o backplane do rack local. Porém, o
RPI instrui o médulo a fazer o multicast do contetido atual de sua memoria
integrada, incluindo o eco dos dados de entrada e saida, quando o RPI expirar.
Quando o RPI expirar, o médulo nao atualiza seus canais antes de fazer o
multicast. O RPI também instrui o controlador proprietdrio a atualizar as saidas

do médulo.
;o

) [

Meméria integrada

| 11|

Dados de status
Dados do canal Entrada 0
Dados do canal Entrada 1
Dados do canal Entrada 2
Dados do canal Entrada 3
Eco dos dados de Saida 0

saida
Eco dos dados de .

saida Saida 1

Timestamp
NN
— |

IMPORTANTE O controlador proprietdrio envia os dados de saida para as saidas do médulo de
E/S analdgica de alta velocidade de forma assincrona para quando os
dados do canal e os dados de eco dos dados de saida retornarem no backplane
do ControlLogix.

0 valor do RPI ¢ definido durante a configuracao inicial do mddulo. Ajustar o
RPI faz com que a conexao feche e reabra.
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Diferengas entre as O mddulo de E/S analégica de alta velocidade usa entradas e saidas. Porém, ha
entradas e as saidas diferengas significativas entre como cada tipo de canal opera.

Operacao do modulo de entrada

Em sistemas tradicionais de E/S, os controladores fazem polling das entradas do
modulo para obter seu status. O controlador proprietirio nao faz o polling das
entradas anal6gicas de alta velocidade ControlLogix uma vez que a conexao esteja
estabelecida. Em vez disso, o mddulo faz o multicast de seus dados de entrada
periodicamente. A frequéncia de multicast depende da configura¢io do médulo,
como as taxas de RTS e RPI.

IMPORTANTE 0 mddulo somente envia os dados no RPI nessas situag6es:

» RPI < RTS. Nesse caso, 0 médulo faz o multicast em ambas as taxas RTS e
RPI. Seus respectivos valores determinar a frequéncia com que o
controlador proprietdrio recebe os dados e quantos multicasts do médulo
contém os dados atualizados do canal.

« SeoRPI>RTS, cada multicast do mddulo atualizou os dados do canal. Na
verdade, 0 médulo esta apenas fazendo o multicast na taxa RTS.

+  Omddulo estd operando em um modo em que as entradas nao estao sendo
amostradas, por exemplo, calibragdo.

Na Figura 2, o valor de RTS ¢ 20 ms ¢ o valor de RPI ¢ 5 ms. Somente o quarto
multicast contém os dados atualizados do canal.

Figura 2 - Taxa de atualizacdo de dados de entrada
| | | | | | | |

[ [ [ [ [
I [ [ [

| [ [ [

| [ [ [

[ [ [ [

[ [ [ [

\ [ [ [

RPI ‘

5 ms — dados atualizados e antigos, ‘

dependendo do tempo :

Tempo (ms)

[ [ [
[ [ [ [ [ [
[ [ [ [ [ [
RTS | [ [ | | |
20 ms — dados atualizados de entrada [ [ [ [ [ [
[ [ [ [ [ [
[ [ [ [ [ [
\ \ \ \ \ \

50 55 60 6 70 75 80

0Os dados atualizados do canal de entrada sao recebidos em 0 ms, 20 ms, 40 ms, 60 ms e
80 ms. Os dados recebidos em outros tempo do RPI repetem o RTS anterior. Por exemplo,
os dados recebidos em 30 ms repetem os recebidos em 20 ms.
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Operacao de saida do médulo

Ao especificar um valor de RPI para o médulo de E/S analdgica de alta
velocidade, vocé define quando o controlador transmite os dados de saida para o
modulo. Se 0 médulo residir no mesmo rack que o controlador proprietério, o
modulo recebe os dados quase que imediatamente.

As saidas do médulo analdgico de alta velocidade recebem dados do controlador
proprietério ¢ os dados de saida de eco somente no periodo especificado no
RPI. Os dados nao sao enviados para o médulo no fim da varredura do programa
do controlador.

Quando um médulo de E/S analdgica de alta velocidade recebe novos dados de
um controlador proprietério, o médulo transmite ou ecoa o valor dos dados de

saida que correspondem ao sinal analégico aplicado aos terminais de saida(!) para
o resto do sistema de controle no préximo RPI ou RTS, o que ocorrer primeiro.
Esse recurso ¢ chamado eco dos dados de saida.

Dependendo do valor do RPI com relagio ao comprimento da varredura do
programa do controlador, 0 médulo de saida pode receber e ecoar dados
multiplas vezes durante uma varredura do programa.

Porque ele nao ¢ dependente do alcance do final do programa para enviar os
dados, o controlador permite efetivamente os canais de saida do médulo alterem
os valores de tempos multiplos durante uma tnica varredura do programa quando
o RPI for menor que o comprimento da varredura do programa.

~ ~
Controlador proprietario \ / Médulo de E/S analdgica de alta velocidade
i =

Sy M
= g H B
[——
©
N
@ Ll Dados enviados do
% proprietario no RPI
Ol |
J = 4

@] (O]

(1) Embora o valor de saida no terminal de parafuso RTB geralmente corresponda com o valor do eco dos dados de saida, a
correspondéncia ndo é garantida. 0 eco dos dados de saida que faz o multicast com o resto do sistema de controle representa o valor
que as saidas foram comandados a ser.
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Modo de escuta

22

Qualquer controlador no sistema pode escutar os dados de um médulo de E/S
analdgica de alta velocidade (dados de entrada ou dados de saida ecoados) mesmo
se o controlador nao possui 0 médulo. O médulo nao tem que manter os dados
de configuragao do médulo para escutar o médulo.

Durante o processo de configuragio de E/S, vocé pode especificar um modo de
escuta no campo Communication Format. Para mais informagoes sobre o campo
Communication Format, consulte a pagina 75.

A escolha de um modo de escuta permite que o controlador ¢ 0 mddulo
estabele¢am uma comunicagio sem que o controlador envie dados de
configuragio. Neste caso, outro controlador possui 0 médulo que estd sendo
ouvido e armazena os dados de configura¢io do médulo.

IMPORTANTE  Os controladores que usam o modo de escuta continuam a receber dados de
multicast do mddulo de E/S, contanto que a conexao entre um proprietério e o
médulo de E/S seja mantida.

Se a conexao entre o controlador proprietario e 0 médulo for interrompida, o
mddulo interromperd o multicast dos dados e as conexdes de todos os
controladores de escuta também.
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O mddulo de E/S analédgica de alta velocidade do ControlLogix converte os
seguintes sinais analégicos em valores digitais

o Volts

o Miliamperes

O valor digital que representa a magnitude do sinal analdgico ¢ entao transmitido
no backplane para um controlador proprietdrio ou para outras entidades de
controle.

As saidas do médulo de E/S analdgica de alta velocidade do ControlLogix
convertem um valor digital fornecido a0 mddulo através do backplane em um
sinal analégico:
¢ -10,5210,5V
ou
e 0a2lmA

O valor digital representa a magnitude do sinal analégico desejado. O médulo
converte o valor digital em um sinal anal6gico e fornece esse sinal aos terminais de
parafuso do médulo.
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Recursos gerais do médulo

24

Essa secio descreve os recursos disponiveis nos médulos de E/S
analdgica de alta velocidade ControlLogix que sio comuns a outros médulos de

E/S ControlLogix.

Remocao e inser¢ao sob alimentacao (RIUP)

Os moédulos de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix podem ser
inseridos e removidos do rack sob alimentacao. Esse recurso permite maior
disponibilidade do sistema de controle geral porque, enquanto o médulo é
removido ou inserido, nao hd nenhuma interrup¢ao adicional ao resto do
processo controlado.

Relatorio de falha do modulo

Os médulos de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix fornecem
indicacao de hardware e de software quando ocorre uma falha no médulo. Cada
mddulo tem um indicador de status de falha. A aplica¢ao Logix Designer

exibe graficamente a falha e inclui uma mensagem de falha descrevendo a
natureza da falha. Esse recurso permite que vocé determine como seu médulo foi
afetado e qual agio deverd ser tomada para reiniciar a operagao normal.

Para obter mais informagoes sobre os relatérios de falha e de status, consulte a

pagina S0.

Software totalmente configuravel

A aplicagao Logix Designer usa uma interface para configurar o médulo. Todos
os recursos do médulo sao habilitados ou desabilitados por meio da parte de
configuragao de E/S da aplicagio.

O usudrio também pode usar o software para solicitar a qualquer médulo no
sistema a recuperar:

o Numero de série

o Informacoes de revisio

o Cddigo de catdlogo

o Identificacao do fornecedor
o Informacées de erros/falhas

o Contadores de diagndstico
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Codificacao eletronica

A funcio de codificagio eletrénica compara automaticamente o médulo
esperado, como mostrado na arvore I/O Configuration do Logix Designer, para o
mddulo fisico antes que a comunicagio de E/S comece. Vocé pode usar a
codificagdo eletronica para ajudar a prevenir a comunicagao com um médulo que
nao corresponda ao tipo e revisao esperados.

Para cada médulo na drvore I/O Configuration, a op¢ao de codificagio
selecionada pelo usudrio determina se ¢ como uma verificagao de codificagao
cletronica ¢ realizada. Tipicamente, trés op¢oes de codificacio estao disponiveis:

e Exact Match

o Compatible Keying

o Disabled Keying

Vocé precisa considerar cuidadosamente os beneficios e implicagoes de cada
opgao de codificagao ao selecionar uma delas. Para alguns tipos especificos de
modulos, hd menos opg¢des disponiveis.

A codificagio eletronica estd baseada em um conjunto de atributos tinico para
cada revisao de produto. Quando um controlador Logix5000 comega a
comunicar-se com um mddulo, este conjunto de atributos de codificagio ¢
considerado.

Tabela 2 - Atributos de codificacdo

Atributo Descricao

Vendor 0 fabricante do médulo, por exemplo, Rockwell Automation/Allen-Bradley.

Product Type 0tipo geral do médulo, por exemplo, adaptador de comunicagdo, inversor ou E/S digital.
Product Code 0 tipo especifico do médulo, geralmente, representado pelo seu cddigo de catdlogo, por

exemplo, 1756-1B16l.

Major Revision Um niimero que representa as capacidades funcionais e formatos de troca de dados do
médulo. Porém, nem sempre uma revisao principal mais atual, ou seja, mais alta, suporta
a0 menos todos os formatos de dados suportados por uma Revisao principal anterior, ou
seja, mais baixa do mesmo cddigo de catélogo e, possivelmente, alguns adicionais.

Minor Revision Um niimero que indica a revisao de firmware especifica do médulo. A revisdes
secunddrias geralmente ndo tém impacto na compatibilidade de dados, mas podem
melhorar o comportamento ou o desempenho.

Vocé pode encontrar informagoes sobre a revisao na guia General da caixa de
didlogo Properties de um médulo.

Figura 3 — Guia General

Bevision: 1 _%I Electronic Keying: | Compatible Keying j
i

Dizable Keying

Exact Match

IMPORTANTE  Mudar as selecdes de codificacdo eletronica on-line pode fazer com que a
conexdo de comunicagdo de E/S com o médulo seja interrompida e pode
resultar na perda de dados.
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Exact Match

A codifica¢io Exact Match requer que todos os atributos de codificacio, ou seja,
Vendor, Product Type, Product Code (nimero de catdlogo), Major Revision e
Minor Revision, do médulo fisico e do médulo criado no software correspondam
precisamente para estabelecer comunicagao. Se algum atributo nao corresponder
exatamente, a comunicagio de E/S nio ¢ permitida com o médulo ou médulos
conectados por meio dele, como no caso de um médulo de comunicagao.

Use a codificagao Exact Match quando vocé precisar que o sistema verifique se as
revisdes do médulo em uso sio exatamente como especificado no projeto, como
para em uso em industrias altamente regulamentadas. A codificagao Exact Match
também ¢ necessaria para habilitar a atualizagio automadtica do firmware para o

mddulo por meio da fungio Firmware Supervisor a partir de um controlador
Logix5000.

EXEMPLO Nessa situacdo, a codificacao de correspondéncia exata impede a
comunicacao de E/S.

A configuracdo do mddulo é para um médulo 1756-1B16D com revisao de
médulo 3.1. 0 médulo fisico € um médulo 1756-1B16D com revisao de
mddulo 3.2. Neste caso, a comunicacao é evitada porque Minor Revision do
mddulo ndo corresponde exatamente.

Configuracdo do médulo New Hodule =
Fornecedor — A”en_Brad|ey = 17564B16D 16 Paint 10v-30V DL Diagnostc Input

Wendor: AllenBradley
Tipo de prpgiuto =mddulo de =
entrada digital e [ 2
(ddigo de catdlogo = 1756-1B16D Comnroma: [FiGa o 5o 5l
Revisdo prin(ipal =3 T ol | Bectonickeyng. [EvaiMach <]
Revisao secundaria=1

[ Open Module Propertiss Cancel Help

Comunicagdo é impedida.

Méddulo fisico
Fornecedor = Allen-Bradley .—M—
Tipo de produto = médulo de °z8] 8 He|
entrada digital & n
(6digo de catdlogo = 1756-1B16D 0
Revisdo principal = 3 g
Revisao secundaria = 2 'O

[=]] IS]

IMPORTANTE  Alterar a selecdo da codificacdo eletronica on-line pode fazer com que a
conexdo de comunicacao de E/S com o mddulo seja interrompida e pode
resultar em perda de dados.
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Compatible Keying

Compatible Keying indica que o mddulo determina se aceitard ou rejeitard a

comunicagio. Familias de médulo diferentes, adaptadores de comunicagio e tipos

de médulo implementam a verificagao de compatibilidade diferentemente com
base nos recursos da familia e em conhecimento anterior de produtos
compativeis. Notas de versio para médulos individuais indicam os detalhes
especificos de compatibilidade.

Compatible Keying é a configura¢io padrio. Ela permite a0 médulo fisico aceitar

a codificagio do médulo configurada no software, desde que 0 médulo
configurado seja um que o mddulo fisico seja capaz de emular. O nivel exato de
emulagio necessério ¢ especifico do produto e da revisao.

Com a Compatible Keying, vocé pode substituir um médulo de uma
determinada revisao principal por um do mesmo cédigo de catdlogo e a mesma
revisao principal ou posterior, ou seja, mais alta. Se a revisao principal for a
mesma, certifique-se de que a revisio secundaria seja a mesma ou superior a
configurada no projeto. Em alguns casos, a selegao possibilita substituir por um
cddigo de catdlogo diferente do original. Por exemplo, vocé pode substituir um

mddulo 1756-CNBR por um médulo 1756-CN2R.
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Quando um médulo € criado, os desenvolvedores do médulo consideram o
histérico de desenvolvimento do médulo para implementar recursos que emulem
aqueles do médulo anterior. Porém, os desenvolvedores nao podem prever
desenvolvimentos futuros. Por isso, quando um sistema ¢ configurado,
recomendamos que vocé configure o seu médulo usando a revisio do médulo
fisico que vocé acredita que serd usado no sistema mais antiga, ou seja, mais baixa.
Assim, vocé pode evitar que o modulo fisico rejeite a solicitagao de codificacio
porque ¢ uma revisdo mais recente do que a configurada no software.

EXEMPLO Nessa situacdo, a codificacao compativel impede a comunicacao
deE/S.

A configuragdo é para um mddulo 1756-1B16D com revisao de mddulo 3.3.
0 médulo fisico € um mdodulo 1756-1B16D com revisdo de mddulo 3.2.
Neste caso, a comunicagao é impedida porque a revisdo secundaria do
mddulo é mais baixa do que a esperada e pode nao ser compativel com 3.3.

Configuracdo do médulo New Modute ®
Forne(edor = A”en_Bradley Tope: 17564160 16 Foint 10v-30 DC Digrosti Input

Vendor: AllervBradisy
Tipo de pr‘0(.1uto =mddulo de R w3
entrada digital v [
(6digo de catdlogo = 1756-1B16D o, [P oo =
Revisdo principal = 3 R FF = ectickorn: [Compaierama <]
Revisao secundaria=3

¥ Open Modue Propetties Cancel Help

Comunicagdo é impedida.

Fornecedor = Allen-Bradley

Tipo de produto = médulo de °l2g] 8 B |
entrada digital & m
(6digo de catdlogo = 1756-1B16D ®

Revisao principal =3 E

Revisao secundaria =2 ‘O
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EXEMPLO Nessa situacdo, a codificacao compativel permite a comunicagéo de E/S.

A configuragdo é para um mddulo 1756-1B16D com revisao de modulo 2.1. 0
mddulo fisico é um mddulo 1756-1B16D com revisao de mdodulo 3.2. Neste
(aso, a comunicacdo é permitida porque a revisao principal do mddulo fisico é
mais alta do que a esperada e o mddulo determina que é compativel com a
versao anterior de revisao principal.

Configuracdo do médulo New odle ®
Fornecedor — A”en_Bradley Tope: 175615160 16 Point 10v-30V D Diagnostic Input

“Wendor: Allen-Bradiey
Tipo de prpgluto =médulo de -
entrada digital e
(6digo de catdlogo = 1756-1B16D ComFoma [FDmgroncs Toutbas =
Reviséo principal = 2 i Fra Ercioriokerng: [Compabikam <]
Revisao secundaria=1

¥ Dpen Modle Propatties Cancel Help

A comunicagdo € permitida.

Médulo fisico

Fornecedor = Allen-Bradley ,_M_

Tipo de produto = mddulo de =g
entrada digital 5 8 El;l—"
(ddigo de catdlogo = 1756-1B16D A
Revisao principal =3
Revisao secundaria =2

@] IST

IMPORTANTE  Mudar as selegdes de codificacdo eletronica on-line pode fazer com que a
conexdo de comunicacao de E/S com 0 mddulo seja interrompida e pode
resultar na perda de dados.
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Disabled Keying

Disabled Keying indica que os atributos de codificagao nao estao sendo
considerados ao tentar comunicar-se com um médulo. Outros atributos, como
tamanho e formato dos dados, sio considerados ¢ precisam ser aceitdveis antes
que a comunicagio de E/S seja estabelecida. Com a opgao Disabled Keying, a
comunicagao de E/S pode ocorrer com um médulo diferente do tipo especificado
na rvore I/O Configuration com resultados imprevisiveis. Geralmente, nao
recomendamos uso de Disabled Keying.

ATENCAO: Seja muito cuidadoso ao usar a Disabled Keying; se usada
incorretamente, esta op¢do pode causar ferimentos pessoais ou morte,
prejuizos a propriedades ou perda financeira.

Se usar Disabled Keying, vocé precisa assumir total responsabilidade por
entender que o mdédulo sendo usado pode satisfazer ou nao os requisitos
funcionais da aplicagao.

EXEMPLO Nessa situacdo, a desabilitacdo de codificacao impede a comunicacao
deE/S.

A configuracdo do médulo é para um médulo de entrada digital 1756-1A16.
0 médulo fisico € um mddulo de entrada analégica 1756-1F16. Neste caso, a
comunicacdo é impedida porque o médulo analdgico rejeita os formatos de
dados que a configuragdo do médulo digital solicita.

Configuracdo do mddulo New Hotlle )
Fornecedor = Allen-Bradley L= R
Tipo de produto = médulo de e
entrada digital v [
(6digo de catdlogo = 1756-1A16 Comnfoma: [rowo2s =
Revisdo principal =3 o [~ 73 e T
Revisdo secundéria =1

¥ Open Modue Propetties m w

Comunicagdo é impedida.

Médulo fisico

Fornecedor = Allen-Bradley _[8\ [B)\

Tipo de produto = mddulo de =5 i
] B
entrada analdgica 5 8 IEI—"
(ddigo de catalogo = 1756-IF16 [
Revisdo principal =3
Revisao secunddria =2
@] IST
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EXEMPLO Nessa situacdo, a desabilitacao de codificacao permite a comunicacao
deE/S.

A configuracdo do médulo é para um médulo de entrada digital 1756-1A16.
0 mddulo fisico é um médulo de entrada digital 1756-1B16. Neste caso, a
comunicagdo é permitida porque os dois médulos digitais compartilham
formatos de dados comuns.

Configuracdo do médulo e Hodle X
Fornecedor = Allen-Bradley Im EENBEREAEE
Tipo de produto = mddulo de - T w3
entrada digital e
(6digo de catdlogo = 1756-1A16 oo rpaDs =
Revisio principal =2 Revisiors = Electioric Keying [DisableKeving  v]
Revisdo secundéria =1

¥ Dpen Moduie Propatties Cancel Help

A comunicagdo € permitida.

Mddulo fisico
Fornecedor = Allen-Bradley ,_M_
Tipo de produto = mddulo de =g
entrada digital 5 CHE=N
(ddigo de catalogo = 1756-1B16 A
Revisao principal =3
Revisdo secunddria =2

@] IST

IMPORTANTE  Mudar as selegdes de codificacdo eletronica on-line pode fazer com que a
conexdo de comunicacao de E/S com 0 mddulo seja interrompida e pode
resultar na perda de dados.
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Acesso ao relagio do sistema para fun¢oes de registro de data e hora

Determinados mddulos, como controladores, no rack mantém um rel6gio do
sistema. O relégio ¢ um nimero de 64 bits de operagao livre que incrementa a
cada microssegundo. Ele ¢ usado para colocar um registro de data ¢ hora na
amostra de dados de entrada dentro do rack local.

Vocé pode configurar seus médulos de E/S analégicas de alta velocidade para
acessar esse reldgio e os dados de entrada do registro de data e hora quando o
modulo fizer o multicast para o sistema. Vocé decide como registrar os dados de
data e hora quando escolhe um formato de comunicagao. Para mais informacoes
sobre como escolher um formato de comunicagao, consulte a pdgina 75.

Esse recurso permite célculos precisos entre os eventos para ajudar vocé a
identificar a sequéncia de eventos em condi¢oes de falha ou durante o curso das
operagoes de E/S normais. Esse relégio também ¢ usado para sincronizar as
entrada por vérios mddulos no mesmo rack. Para obter mais informacoes sobre a
sincronizagao das entradas do médulo, consulte a pégina 45.

Gravacao do registro de data e hora

Cada médulo de E/S analdgica de alta velocidade mantém uma gravagio de
registro de data ¢ hora que no esté relacionado ao tempo de sistema (CST).
A gravagao do registro de data e hora é um temporizador de 15 bits que opera
continuamente e conta em milissegundos.

Para as entradas do médulo, quando o médulo faz a varredura de seus canais de
entrada, ele também registra o valor da gravagao do registro de data ¢ hora ao
mesmo tempo. O programa do usudrio pode usar os dois tltimos valores da
gravagao do registro de data e hora e calcula o intervalo entre o recebimento de
dados ou a hora quando os novos dados foram recebidos.

Como o médulo de E/S analégica de alta velocidade oferece amostras de tempo
em submilissegundos, ¢ possivel que uma nova amostra possa ser obtida sem
alterar a gravagao do registro de data e hora. Se os deltas precisos de tempo forem
necessarios em milissegundos, os 32 bits inferiores do registro de data e hora CST
oferecem a precisao necesséria.

Modelo de produtor/consumidor

O modelo produtor/consumidor ¢ um intercimbio de dados inteligente entre os
mddulos e outros dispositivos do sistema em que cada médulo produz

dados sem fazer o polling primeiro. Os médulos produzem os dados e qualquer
outro dispositivo controlador proprietrio ou em modo de escuta pode

decidir consumi-lo.

Por exemplo, as entradas do médulo produzem dados e qualquer niimero de
processadores pode consumi-los 20 mesmo tempo. Isso elimina a necessidade de
um processador enviar os dados para outro processador. Para uma explicagio mais

detalhada desse processo, consulte o Capitulo 2.
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Informagoes de status

Cada médulo de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix tem indicadores
de status que permitem que vocé verifique as condigées do médulo e o status de
operagao.

O status a seguir pode ser verificado com os indicadores:

o Status de calibragao — O visor pisca para indicar quando seu médulo esta
no médulo de calibragao.

o Status do médulo — O visor indica o status de comunicac¢io do médulo.

Para ver os indicadores de status no mdédulo de E/S de alta velocidade
ControlLogix, consulte o Capitulo 7.

Total conformidade com a Classe | Divisao 2

Todos os mddulos de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix mantém a
certificagao do sistema CSA Classe I Divisao 2. Isso permite que o sistema
ControlLogix seja colocado em um ambiente que seja totalmente livre de perigos.

IMPORTANTE  Néo puxe os mddulo sob alimentacdo nem remova um RTB energizado quando
estiver em uma drea classificada.

Certificacao CE/CSA/UL/C-Tick

O mddulo de E/S analégica de alta velocidade ControlLogix obteve vérias
certificagoes, como CE, CSA, UL e C-Tick. Se 0 médulo recebeu uma
certificacio, ele ¢ identificado com cla.

Calibracao em campo

Os médulos de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix permitem que
vocé calibre cada canal individualmente ou em grupos, como todas as entradas de
uma s6 vez. A aplicagio Logix Designer fornece uma interface para realizar a

calibragao.

Para saber como calibrar seu médulo, consulte o Capitulo 6.
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Travamento de alarmes

O recurso de travamento permite que o médulo de E/S analégica de alta
velocidade trave um alarme na posi¢ao definida quando ele foi disparado, mesmo
se a condi¢ao que causou o alarme desapareca. Uma vez que o alarme ¢ travado,
vocé deve destravé-lo por meio da aplicagio Logix Designer ou de uma instrugao
de mensagem.

Para saber como destravar um alarme, consulte a pagina 77.

Desabilitar o alarme

A aplicagio Logix Designer fornece a opgao de desabilitar todos os alarmes de
processo disponiveis no mddulo, conforme descrito nas paginas 44, 45 ¢ 48.

Para saber como desabilitar os alarmes do processo, consulte a pégina 77.

Formato dos dados

Seu mddulo de E/S analdgica de alta velocidade faz o multicast dos dados de
ponto flutuante. Os dados de ponto flutuante usam o formato IEEE de 32 bits.
O modo inteiro nao estd disponivel no médulo de E/S analégica de alta
velocidade ControlLogix.

Inibicao do madulo

A inibi¢ao do médulo fornece a opcio de fechar a conexao entre um médulo
de E/S analégica de alta velocidade e um controlador proprietario. Esse recurso
para a transferéncia de dados entre o controlador proprietario ¢ um médulo
configurado. A conexao ¢ reaberta quando o médulo nao estiver mais inibido.

IMPORTANTE  Sempre que vocé inibe um mddulo de E/S analdgica de alta velocidade, todas
as saidas mudam para o estado configurado no modo de programa.

Por exemplo, se 0 modulo for configurado de modo que o estado das saidas
mude para zero durante 0 modo de programa, sempre que esse modulo for
inibido, as saidas mudam para zero.
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Com preensao da reso'ugéo Os trés conceitos a seguir estdo intimamente relacionados e devem ser explicados

do médulo, conversio de juntos:
escala e formato de dados

e Resolucio do médulo

e Conversio de escala

Resolu¢ao do médulo

A resolugao ¢ a menor quantidade de mudangas que 0 médulo pode detectar. Os
mddulos de E/S analdgica de alta velocidade tém resolugao de 14 bits. Os 14 bits
representam 16.384 contagens. Dependendo da faixa de operagio, a contagem
disponivel varia, como mostrado na Figura 4.

IMPORTANTE  Aresolucdo do mddulo é fixa. Ele ndo muda independente de como vocé decide
fazer a conversdo de escala de seu mddulo.

Figura 4 — Contagens disponiveis

Resolugdo de tensao

M%HHHWWF\H—\-\%H%\%—HH—HHH—\-{

-0V ov 5V 0V

0a5V (limitereal =5,25V) I— 4096 contagens —|

Entradas somente
0a 10V (limite real =10,5V) |7 8192 contagens 4|
Entradas somente

—-10a 10V (limite real =-10,5Va 10,5 V) | 16.384 contagens |

Entradas e saidas

Resolucao de corrente

}-\-H—H—H+H+H—\-H—H+H—\-\-\-\-\+H+H+H+H—H—\+H—H+\-\-H+H—{

0mA 21mA

0a21mA I 8192 contagens I
As saidas usam 8192 contagens

de resolugdo de corrente.

0221 mA 0mA 21mA

As entradas usam 4096 contagens |_ 4096 contagens —|
de resolugao de corrente.
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Use a Tabela 3 para visualizar a resolugao de cada faixa de médulos.

Tabela 3 - Faixa de resolu¢dao do médulo

Faixa de entrada

Bits efetivos pela faixa

Resolugdo

+10V 14 bits 1,3 mV/contagem
ovalov 13 bits 1,3 mV/contagem
0VasV 12 bits 1,3 mV/contagem
0mAa21mA 12 bits 5,25 pA/contagem
Faixa de saida Bits efetivos pela faixa Resolugdo

+10V 14 bits 1,3 mV/contagem
OmAa2imA 13 bits 2,8 pA/contagem
IMPORTANTE  Como esse modulo deve permitir possiveis imprecisdes de calibracao, os
valores de resolucdo representam as contagens analdgica-para-digital ou
digital-para-analdgica disponiveis na faixa especificada.
Conversao de escala

O recurso de conversao de escala fornece a opgao de mudar uma quantidade de
uma notagao para outra. Quando vocé converte um canal em escala, vocé deve
escolher dois pontos ao longo da faixa de operagao do canal e aplicar valores
baixos e altos aqueles pontos.

Por exemplo, se vocé usar uma entrada no modo de corrente, o canal mantém uma

capacidade da faixade 0 a 21 mA. Porém, sua aplicacio pode usar um transmissor
4220 mA. Vocé pode converter o médulo em escala para representar 4 mA como
o sinal baixo e 20 mA como o sinal alto e converté-los em escala na unidade de

medida de sua preferéncia.

Nesse caso, a conversao de escala pode fazer com que 0 médulo retorne dados ao

controlador de forma que 4 mA retorna um valor de 0% em unidades de medida e
20 mA retorna um valor de 100% em unidades de medida.

Figura 5 — Resolugdo do médulo comparada a conversao de escala do médulo

Resolucao do médulo

Conversdo de escala do médulo

4096 contagens

0% em unidades de medida

100% em unidades de medida

A conversao de escala do mddulo representa os dados que retornaram do médulo para o controlador.

IMPORTANTE

Ao escolher dois pontos para o valor alto e baixo de sua aplicacdo, vocé nao

limita a faixa do modulo. A faixa do mddulo e sua resolu¢ao permanecem
constantes independente de como vocé o converte em escala para sua

aplicagdo.
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Recursos especificos para as

entradas do modulo

O mddulo pode operar com os valores acima da faixa de 4 mA a 20 mA. Se um
sinal de entrada além dos sinais altos e baixos estiverem presentes no médulo,
como 3 mA, aqueles dados sao representados nas unidades de medida definidas
durante a conversao de escala. A Tabela 4 mostra exemplos de valores que podem
aparecer com base no exemplo mencionado anteriormente.

Tabela 4 - Valores de corrente representado em unidades de medida

Corrente Valor das unidades de medida
3mA —6,25%

4mA 0%

12mA 50%

20 mA 100%

21mA 106,25%

Os recursos a seguir sao especificos para as entradas do médulo de E/S analégica
de alta velocidade:

Arquivamento
Faixas de multiplas entradas
Deteccio de subfaixa/sobrefaixa

Filtragem digital
Alarmes do processo

Alarme de taxa

Sincronizacio das entradas do médulo
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Arquivamento

IMPORTANTE 0 arquivamento estd disponivel somente com:

+  Firmware do médulo com revisao 3.005 ou superior
Para mais informagdes sobre a atualizacdo de um médulo série A com
firmware da série B, consulte o Apéndice F.

» Software RSLogix 5000 versao 16.03.00 ou superior ou 0 ambiente
Studio 5000 versdo 21.00.00 ou superior

O arquivamento ¢ uma fungio de varredura de entrada que permite que o médulo
analégico de alta velocidade armazene até 20 amostras de dados de entrada para
cada canal nos buffers integrados do mddulo antes de enviar os dados de E/S para
o controlador.

Ao armazenar os dados do canal até 20 amostras sio obtidas, o médulo estende o
tempo entre as transferéncias dos dados de E/S, resultando no uso otimizado dos
recursos das tarefas do controlador ao criar lotes de amostras em 1 transferéncia
maior em vez de 20 transferéncias pequenas.

Quando um periodo de amostra de tempo real (RTS) for definido durante a
configuragao, ele define o intervalo em que o médulo fard a varredura para novos
dados em cada um dos canais de entrada, por exemplo, periodo RTS = uma
amostra de dados de entrada por canal.

Sem o arquivamento, o médulo envia esses dados de canais no término de cada
varredura do canal, por exemplo, todo o periodo RTS. Como o arquivamento
permite que o moédulo armazene 20 varreduras de canais de dados integrados
antes de transferi-los para o controlador, o sistema pode gravar efetivamente os
dados do canal sem sobrecarregar excessivamente o backplane ou o controlador.

EXEMPLO Se 0 mddulo estiver configurado para varrer seus canais na taxa mais rapida
possivel, por exemplo, RTS =300 ps, em vez de enviar dados para o controlador
naquela frequéncia, o mddulo envia dados como definido por essa formula:

Arquivar taxa de transmissao de dados = 20 x RTS selecionado pelo usudrio
Nesse caso, com o periodo de RTS para o médulo analdgico de alta velocidade
=300 ps, 0 médulo enche os buffers integrados com dados na taxa definida

por aquele RTS, mas transfere os dados para o controlador somente a cada 6 ms
(20 amostras x 300 ps).

IMPORTANTE  Avarredura de alta velocidade que ocorre durante o arquivamento aplica-se
somente as entradas no mddulo e ndo as saidas. As saidas sao atualizadas na
taxa de RPI.
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Habilitagdo do arquivamento via formato de comunicagio

Para usar o arquivamento, vocé deve selecionar o perfil de configuragao
1756-1F4FXOF2F/B e selecionar o formato de comunicagio Archiving
Connection conforme mostrado na Figura 6.

Figura 6 — Formato de comunicagao Archiving Connection

New Module E|
Type: 1786F4F<0F2F/B 4 Currentolt Inputs/2 Currentolt Outputs Fast Analog
Wendor: Allen-Bradley
Parent: Local
Mame: Fast_Analog Slor |3 =
Description:
Comm Format; | Archiving Connection w
Fievigion: 1 E Electronic Keying: | Compatible Keying L
Open Module Properties | oK | [ Cancel ] [ Help ]

O formato de comunicagio Archiving Connection cria dois tags adicionais na
estrutura de entrada do médulo, conforme descrito abaixo.

Tabela 5 - Tags de arquivamento

Tag Descricao

|.LastUpdatelndex Retorna a quantidade de amostras do Gltimo arquivo executadas pelo médulo
antes dos dados serem enviados ao controlador.

Esse tag € igual a 19 quando o RPI for maior que (20 * RTS).

l.Input Um vetor que armazena os dados do canal para cada uma das 20 amostras do
arquivo (0a 19).

Determinagéo do RP/

Quando o arquivamento estiver habilitado, recomendamos que vocé defina o
intervalo do pacote requisitado (RPI) do médulo em uma taxa igual ou

superior a 20 vezes a taxa de amostra do tempo real (RTS). Vocé pode determinar
o RPI recomendado a0 usar a equagio a seguir.

RPI = (RTS x 20)

A taxa de RT'S mais rédpida estd disponivel para uso com o médulo
analégico de alta velocidade ¢ 300 ps. Se o RT'S for definido em 300 ps, configure
o RPI para, pelo menos, 6 ms ou mais conforme mostrado abaixo.

6 ms = (300 ps x 20)
Para mais informagdes sobre como determinar as taxas de RPI e RTS

com o arquivamento habilitado, procure a reposta com ID 40228 na base de
conhecimento da Rockwell Automation.
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Uso do arquivamento
Siga essas etapas para usar o arquivamento.

1. Escolha um periodo de amostra em tempo real (RTS) adequado para sua
aplicacio.

O mddulo suporte os periodos de amostra de até 300 ps. Porém, somente o
software RSLogix 5000, versio 18.02.00 ou superior, ou 0 ambiente
Studio 5000, versao 21.00.00 ou superior, permite que vocé insira um valor
no perfil durante a configuragao do médulo.

O software RSLogix 5000, versio 17.01.02 ou anterior, requer que vocé
insira um periodo minimo de RTS de 400 s através do perfil. Vocé deve
inserir um valor de 0,3 no tag C.Real TimeSample para alcangar um RTS de
300 ps.
DICA As saidas do modulo sdo atualizadas somente na taxa de RPI definida.
Considere o comportamento da saida quando escolher um RPI.

2. Calcule seu RPI: Escolha um RPI que seja igual a 20 x RTS.

Por exemplo, se vocé escolher um RTS de 400 ps e configurar seu RPI em
8 ms, o médulo enviard dados ao controlador apds a vigésima varredura de
arquivo (I.LastUpdateIndex ¢ sempre igual a 19).

3. Programe uma tarefa dC evento para copiar a estrutura dO vetor LInput
&
para alternar os tags.

Para obter mais informagdes, consulte o seguinte:

o DPara disparar uma tarefa de evento, consulte Nota 2 na pagina 41.

e Para programar uma tarefa de evento, consulte o ApéndiceA.

IMPORTANTE  Tenha em mente que ndo importa quais os valores de RPI e de RTS
configurados, seu controlador deve ter acesso aos dados retornados pelo
mddulo mais rdpido que a taxa de atualizacao do mddulo da rede.

Por exemplo, se vocé especifica um RTS de 500 ps e um RPI de 11 ms, 0 médulo
retorna os novos dados para o controlador a cada 10 ms. Nesse exemplo, 0
controlador deve ter toda a sua programacdo auxiliar de arquivos varridos em
uma taxa mais rapida que 10 ms.
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Tabela 6 — Notas para arquivamento

Nota

Descri¢ao

1

Ajuste do RPI abaixo do
valor recomendado

Se o valor do RPI for menor que o valor recomendado, 0 arquivamento ainda funciona, mas o mddulo realiza somente um
nimero limitado de amostras de arquivamento antes que o RPI expire.

0 tag I.LastUpdatelndex contém valores de 0 a 19 para indicar o Ultimo niimero de amostra.
Vocé precisa considerar isso e mudar somente alguns valores retornados pelo médulo.

Uso do tag l.RollingTimeStamp

0 tag RollingTimeStamp armazena um valor inteiro de 0 a 32.767 ms que incrementa toda vez que o mddulo envia novos dados
ao controlador.

No exemplo usado acima, na etapa 2, |.RollingTimeStamp incrementa em 8 toda vez que novos dados estiverem presentes.
Alégica ladder associada com o armazenamento e monitoracdo de dados arquivados também pode rastrear o tag
.RollingTimeStamp para determinar se os dados do arquivo foram alterados.

Um histérico de operacdo do I.RollingTimeStamp também pode ser usado para verificar a idade dos dados ao subtrair o valor

anterior de |.RollingTimeStamp pelo valor |.RollingTimestamp de corrente. A diferenca é igual ao RPI ou a taxa de atualizacdo
(0S do médulo.

Uso do tag I.CSTTimestamp

Esse valor representa o tempo de sistema disponivel para todos os mddulos no backplane. Ao usar 1.CSTTimestamp, vocé pode
obter melhor resolucao (+ 1RTS) e pode correlacionar os valores analdgicos retirados pelo médulo 1756-IFAFXOF2F a outros
eventos e dados em seu sistema.

Uso do mddulo no rack local

Uso o arquivamento somente quando o mddulo estiver no rack local. Nao use o arquivamento quando o mddulo estiver no rack
remoto.

Avarredura de alta velocidade que ocorre durante o arquivamento aplica-se somente as entradas no médulo e ndo as saidas.
As saidas sao atualizadas na taxa de RPI.

Arquivamento dos dados de sinal do
canal

Somente os dados de sinal do canal sdo arquivados. O status geral, a falha e os alarmes ndo séo incluidos no arquivo.

Se 0 alarme for importante em sua aplicacao, recomendamos que vocé trave os dados de alarme e examine as informagdes nos
tags |.In para todas as amostras de arquivo para isolar quando um incidente ocorrer.

Sincronizagdo da fungao de
arquivamento

Vocé pode sincronizar a fungao de arquivamento por vérios médulos no mesmo rack local a0 marcar a caixa de verificacao
Synchronize Module Inputs na guia Input Configuration da caixa de didlogo Module Properties.

Sincronizar as entradas inicia o periodo de amostra de arquivo em cada mddulo para comegar dentro de 100 ps um do outro.
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Faixas de multiplas entradas
Vocé pode selecionar uma série de faixas de operagao para cada canal de entrada
em seu médulo. A faixa designa os sinais minimos ¢ maximos que aquele médulo
pode reportar. As faixas de entrada a seguir estao disponiveis no médulo de E/S
analégica de alta velocidade:
e —-10a10V
e 0as Vv
e 0alOV
¢ 0a20mA
Para um exemplo de como escolher uma faixa de entrada para seu médulo,
consulte a pdgina 77.
O mddulo deve ser conectado de forma diferente, dependendo de qual
modo de operagio, como corrente ou tensio, vocé pretende usar. Para um
exemplo de como conectar o médulo, consulte pagina 63.
Deteccao de subfaixa/sobrefaixa
Esse recurso detecta quando uma entrada do médulo de E/S analégica de alta
velocidade estd operando além dos limites definidos pela faixa de entrada.
Por exemplo, se vocé estiver usando a faixa de entradade 0 a 10 V e a tensao do
moddulo aumentar para 11V, o recurso de detecgao de sobrefaixa detecta essa
condicao.
A Tabela 7 lista de faixas de entrada disponiveis ¢ o sinal mais alto ou mais baixo
disponivel em cada faixa antes que 0 médulo detecte uma condigao de subfaixa ou
de sobrefaixa.
Tabela 7 - Limites de sinal baixo e alto nas entradas do médulo de alta velocidade
Faixa de entrada Subfaixa! Sobrefaixa®
+10V -10,50V 10,50V
0a10v ov 10,50V
0a5V ov 525V
0a20mA 0mA 21,00 mA
(1) Asubfaixa representa o sinal mais baixo na faixa.
(2) Asobrefaixa representa o sinal mais alto na faixa.
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Amplitude

Filtragem digital

A filtragem digital suaviza os transientes de ruido dos dados de entrada
para todos os canais de entrada no médulo. Esse recurso ¢ usado em uma base de
um por canal.

O valor da filtragem digital especifica a constante de tempo para um filtro de
atraso do primeiro pedido digital na entrada. Ele ¢ especificado em unidades de
milissegundos. Um valor de 0,0 desabilita o filtro.

A equagio da filtragem digital ¢ uma cldssica equagao de atraso do primeiro
pedido.

[At]

Yn=Yn14 ——— (X, -Y -1
At+TA U =)

Yn = representa a saida, tensdo de pico filtrada (PV)
Yn-1=saida anterior, PV filtrada

At = tempo de atualizacdo do canal do médulo (segundos)
TA = constante de tempo da filtragem digital (sequndos)
Xn = representa a entrada, PV ndo filtrada

Usando uma mudanca de entrada da etapa para ilustrar a resposta do filtro,
conforme mostrado na Figura 7, vocé pode ver que quando a constante de tempo
da filtragem digital transcorre, 63,2% da resposta total ¢ alcancado. Cada
constante de tempo adicional alcanca 63,2% da resposta restante.

Figura 7 — Resposta do filtro

A

100% — =

63% - S

Entrada ndo filtrada
— TA=0,01s
— — — TA=05s

Tempo em segundos

16723

Para saber como definir a filtragem digital, consulte a pigina 77.
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Alarmes do processo

Os alarmes de processo (configurado em unidades de medida) alertam vocé
quando o mddulo excedeu os limites alto ou baixo configurados para cada canal
de entrada. Vocé pode travar os alarmes do processo. Eles estao definidos em
quatro pontos de disparo do alarme configuravel pelo usuario:

e Altoalto
° AltO
¢ Baixo

¢ Baixo baixo

Vocé pode configurar a zona morta de um alarme para trabalhar com esses
alarmes. A zona morta permite que o bit de status do alarme do processo
permaneca energizado, mesmo que a condi¢ao de alarme desapareca, desde que os
dados de entrada permanecam dentro da zona morta do alarme de processo.

A Figura 8 mostra os dados de entrada que definem cada um dos quatro alarmes
em algum ponto durante a operagio do médulo. Nesse exemplo, o travamento
estd desabilitado, portanto, cada alarme desliga quando condicao que o causou
desaparece.

Figura 8 — Alarmes do processo

Alarme alto alto liga. Alarme alto alto desliga.
Alarme alto permanece ligado. Alarme alto permanece ligado.
Alto alto \ [\\ /
Alarme alto liga. Alarme alto desliga.

Alto \

a—— Faixa de entrada normal

Alarmes baixos ligam. Alarmes baixos desligam.
_____ Z

Baixo — — — Zonas mortas

X / de alarme
Baixobaixo _| " "~ o (.

/ V \ 5153

7 A}

Alarmes baixos baixos ligam. Alarmes haixos baixos desligam.
Alarme baixo permanece ligado. Alarme baixo permanece ligado.

Para saber como ajustar os alarmes do processo, consulte a pagina 77. Para saber
como definir a zona morta do alarme, consulte a pigina 77.
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Alarme de taxa

O alarme de taxa dispara se a taxa de mudanca entre as amostras de entrada para
cada canal de entrada exceder o ponto de disparo especificado para aquele canal.
Os valores sao configurados em volts/segundo (V/s).

EXEMPLO Se vocé ajustar o modulo a um alarme de taxa de 10,0 V/s, 0 alarme de taxa ird
disparar somente se a diferenca entre as amostras de entrada medidas mudar
em uma taxa maior que 10,0 V/s.

Se 0 RTS do mddulo for 10 ms (obter nova amostra de dados de entrada a cada
10 ms) e em tempo 0, 0 mddulo mede 5,0 Ve em 10 ms mede 5,08 V, a taxa de
mudanca é (5,08 Va 5,0 V)/(10 ms) = 8,0 V/s. 0 alarme de taxa ndo energiza
se a mudanca for menor que o ponto de disparo de 10,0 V/s.

Se a préxima amostra obtida for de 4,9V, a taxa de mudanca é
(4,9Va5,08V)/(10 ms) =—18,0 V/s. 0 valor absoluto desse resultado é
>10,0 V/s, entdo o alarme de faixa energizara. 0 valor absoluto é usado porque
0 alarme de taxa procura a magnitude da taxa de mudanca que estd além do
ponto de disparo, mesmo que a posi¢ao seja positiva ou negativa.

Para saber como definir o alarme de taxa, consulte a pégina 77.

Sincronizacao das entradas do médulo

Com o recurso de sincronizagao de entradas do médulo, vocé pode sincronizar as
amostras de entradas por varios médulos de E/S analdgica de alta velocidade no
mesmo rack, possibilitando que as entradas consigam amostras umas das outras
simultaneamente em 100 uS. Esse recurso permite sincronizar vérios médulos
que comegam suas varreduras RTS, permitindo que suas entradas capturem uma
imagem de uma aplicagio no intervalo definido pelo usudrio.

Por exemplo, se vocé tiver 12 dispositivos de entrada conectados as entradas nos
trés médulos de E/S de alta velocidade no mesmo rack ControlLogix, vocé pode
precisar de uma imagem dos dados de entrada disponiveis em cada terminal de
entrada em um tinico momento.

Embora ajustar o RT'S com o mesmo valor em todos os 3 médulos garante
amostras do médulo na mesma taxa, isso ndo garante que as amostras serao
obtidas a0 mesmo tempo. Quando habilitado, o recurso de sincronizagio de
entradas do médulo fornece a cada médulo um ponto de partida sincronizado
para suas respectivas varreduras RTS. Como os valores de RT'S sao os mesmos, as
amostras das entradas nos médulos sio obtidas na mesma taxa e ao mesmo
tempo.

Para usar esse recurso, os virios médulos de E/S analdgica de alta velocidade
devem ter:

o Backplane CST mestre configurado para o rack, como um controlador ou

moédulo 1756-SYNCH
e Mesma taxa RTS

e Recurso de sincronia de entradas do médulo habilitado

(consulte a pdgina 77)
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A amostra inicial é atrasada para sincronizar com outros mddulos, mas cada
modulo faz as amostras de seus canais de entrada no intervalo RT'S apropriado.
Por exemplo, a primeira amostra ¢ atrasada para sincronizar com as amostras dos
outros médulos. O atraso é de 1 a2 RTS do tempo. Se vocé usar um RTS = 10 ms,
a primeira amostra atrasa um de 10 a 20 ms para fazer a sincronizagao.

IMPORTANTE  Quando a sincronizagdo das entradas do médulo estiver habilitada, as entradas
por varios mddulos serdo sincronizadas dentro de 100 mS uma da outra,
independente da taxa RTS.

Os recursos a seguir sao especificos para as saidas das do médulo de E/S analégica
de alta velocidade:

o Faixas de multiplas saidas

e Limitacdo de aceleracio em rampa/taxa

o Retencdo para inicializacio

o Deteccio de fio interrompido — modo de corrente somente
o Fixacio/limitacio

o Alarmes de fixacio/limite

e Ecodos dados de saida

Faixas de multiplas saidas

Vocé pode selecionar uma série de faixas de operagao para cada canal de saida em
seu médulo. A faixa designa os sinais minimos e méximos que sao detectaveis pelo
modulo. As faixas de saida a seguir estao disponiveis no médulo de E/S analdgica
de alta velocidade:

e —-10al0V
e 0a20mA

Para saber como escolher uma faixa de saida para seu médulo, consulte a

pagina 77.

O mddulo deve ser conectado de forma diferente, dependendo de qual modo de
operagio (corrente ou tensio), vocé pretende usar. Para um exemplo de como

conectar o médulo, consulte pagina 63.

Publicacdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013



Recursos domédulo  Capitulo 3

Limitacao de aceleracao em rampa/taxa

A aceleragio em rampa limita a velocidade em que um sinal de saida analdgica
pode mudar. Isso evita transi¢oes rapidas na saida que danificam os dispositivos
que um moédulo de saida controla. A aceleragio em rampa também ¢ conhecida
como limitagao de taxa. A aceleracao em rampa ¢é possivel nas seguintes
situagoes:

o Aceleragao em rampa no modo de operagiao — Ocorre durante o modo
de operacio e comeca a operacao na taxa maxima de aceleragao em rampa
quando o médulo recebe um novo nivel de saida.

o Aceleracio em rampa para o modo de programa — Ocorre quando o
valor de saida presente muda para o valor de programa apés um comando
de programa ser recebido do controlador.

e Aceleragao em rampa para o modo de falha — Ocorre quando o valor de
saida presente muda para o valor de falha depois que uma falha de
comunicagio ocorrer.

A taxa mixima de mudanca em saidas ¢ expressa em unidades de medida por
segundo e chamada de taxa méxima de aceleragao em rampa. Para saber como
habilitar a aceleragao em rampa e definir a taxa maxima de aceleragio em rampa,

consulte a pdgina 78.

Retencao para inicializa¢ao

A retengao para inicializagio faz com que a saida retenha seu estado presente até
que o valor comandado pelo controlador corresponda ao valor no terminal de
parafusos de saida dentro de 0,1% de fundo de escala, fornecendo uma
transferéncia ininterrupta.

Se a retengao para inicializagao for selecionada, as saidas retém quando qualquer
uma das trés condi¢oes ocorrer:

e A conexao inicial ¢ estabelecida apds a energizagao.

o Uma nova conexao ¢ estabelecida depois que ocorrer uma falha de
comunicagao.

o Ha uma transi¢ao para o modo de operagio do estado de programa.

Para saber como definir a retengao para inicializagio, consulte a pigina 77.
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Deteccao de fio interrompido — modo de corrente somente

Esse recurso detecta quando o fluxo de corrente nio estiver presente em qualquer
canal de saida. Pelo menos 0,1 mA de corrente deve estar fluindo da saida para
que a detecgio ocorra.

Quando uma condigao de fio interrompido ocorrer em qualquer canal, um bit de
status ¢ energizado para aquele canal. Para mais informages sobre como usar de

bits de status, consulte a pagina 50.

IMPORTANTE  Esse recurso € ativo somente com uma faixa de saida de 0 a 21 mA.

Fixacao/limitacao

A fixagao limita os dados de uma saida de forma que eles permane¢am em uma
faixa configurada pelo controlador, mesmo quando o controlador comandar uma
saida fora de tal faixa. Esse recurso de seguranga define uma fixagao alta e uma
fixagao baixa. Os alarmes de fixacio podem ser desabilitados ou travados em um
por canal.

Uma vez que as fixagoes sao determinadas para um médulo, qualquer dado
recebido do controlador que exceda as fixagoes define um alarme de limite
adequado ¢ as transi¢oes de saida para aquele limite, mas nao além do valor
solicitado.

Por exemplo, uma aplicagio pode definir uma fixagao alta em um médulo para
8 V ¢ a fixac¢do baixa para -8 V. Se um controlador enviar um valor
correspondente a 9 V ao mddulo, ele somente aplica 8 V aos seus terminais de
parafuso.

Para saber como definir os limites de fixacao, consulte a pigina 78.

Alarmes de fixacao/limite

O recurso de alarmes de fixa¢ao/limite trabalha diretamente com a fixacao.
Quando um médulo receber um valor de dados do controlador que excede os
limites de fixacao, ele aplica um valor de limite de fixagao configurado e envia um
bit de status ao controlador notificando que o valor enviado excede os limites de
fixacao (alarmes de limite).

Por exemplo, se um mddulo tiver limites de fixacao de 8 V e -8 V, mas receber os
dados para aplicar 9V, somente 8 V ¢ aplicado aos terminais de parafuso ¢ o
mddulo envia um bit de status de volta ao controlador informando que o valor de
9V excede os limites de fixagio do médulo.

Para saber como ajustar os alarmes de saida, consulte a pdgina 78.
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Eco dos dados de saida

O eco dos dados de saida faz o multicast automaticamente dos valores dos dados
do canal que representam os sinais analdgicos aplicados aos terminais de parafuso
naquele momento. Os dados de falha e status também sio enviados.
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Palavra de falha
de médulo
15 — I.AnalogGroupFault
14 - LInGroupFault
13 - 1.0utGroupFault
12 - .Calibrating

O mddulo de E/S analégica ControlLogix faz o multicast dos dados de status/

falha para o controlador proprietario/de escuta com os dados de seu canal.
Os dados de falha sio organizados de forma que os usudrios possam escolher o
nivel de granularidade que eles desejam para examinar as condigoes de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de detalhes
como a causa especifica das falhas no médulo:

Palavra de falha do médulo — Fornece o relatério de resumo de falha.

Palavra de falha do canal - Fornece a notificagio que uma falha ocorreu

nos canais individuais.

Palavra de status do canal (uma para entrada e uma para os canais de
saida) — Fornece a notificagio de tipos especificos de falhas que ocorrem

em canais individuais.

A Figura 9 fornece uma visao geral do processo de relatério de falhas no médulo
de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix.

Figura9 -

Relatério de falha

Se energizado, qualquer bit (0 a 5)
na palavra de falha do canal,

também energiza o bit de falha do
grupo analdgico (15) na palavra de

15

14 ‘13 Hu HH ‘

A

Se energizados, os bits de falha do
canal de entrada (0 a 3) energizam

11— 1.CalFault falha do médulo.
Palavradefalha —»
do canal

5—1.0ut1Fault

4 —1.0utOFault

3 —L.In3Fault

2 —LIn2Fault

1-LIn1Fault

0 - L.InOFault

Se energizados, os bits de falha do ‘
canal de saida (4 a 5) energizam o 5
bit QutGroupFault (13) na palavra
de falha do mddulo.

o bit InGroupFault (14) na palavra | Quandoomédulo | Seenergizado,
de falha do médulo. estiver calibrando, | a falha de

‘ | por exemplo, 0 bit | calibracdo (7)

12 é energizado, | energiza o bit

todos os bits |.CalFault (11)

110 (0a5)napalavra | na palavra de
I de falha do canal | falha do
f ? sdo energizados. | modulo.

Tf i i

Se energizados, 0s bits de sobrefaixa e de
subfaixa (5 a 6) energizam o bit |.InxFault
(0a3) napalavra de falha do médulo.

Se energizados, os bits de alarme de limite alto (0), de alarme de
limite baixo (1) e de fio desconectado (5) energizam o bit
OutxFault (4 ou 5) na palavra de falha do médulo.
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Palavra de status do canal de entrada
(um para cada canal de entrada)

8 — L.In[x].ChanFault (corresponde aos bits I.InxFault)

7 - LIn[x].CalFault

6 — lIn[x].Underrange
5—1.In[x].0verrange
4 —|.In[x].RateAlarm
3 —LIn[x].LAlarm

2 - LIn[x].HAlarm

1= LIn[x].LLAlarm
0— LIn[x].HHAlarm

43162
Palavra de status do canal de saida
(um para cada canal de saida)

8 — 1.0ut[x].ChanFault (correspondem aos bits I.OutxFault)
7 - 1.0ut[x].CalFault

6 — NotUsed

5—1.0ut[x].WireOff

4 —1.0ut[x].NotANumber

3—1.0ut[x].InHold

2 - 1.0ut[x].RampAlarm

1—1.0ut[x].LLimitAlarm

0 - 1.0ut[x].HLimitAlarm
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Exemplo de relatorio de falhas

A Figura 10 mostra um exemplo de quais bits sao energizados quando um
mddulo de E/S analédgica de alta velocidade ControlLogix reporta uma condigao
de fio desconectado no canal de saida 0. Trés eventos ocorrem, comegando na
palavra de status do canal de saida.

Figura 10 — Relatdrio de falha para condicao de fio desconectado

1514 |13(12| N

L Quando energizado, o bit |.0utOFault (bit 4) energiza o bit |.0utGroupFault
(bit 13) e 0 bit I AnalogGroupFault (bit 15).

Quando energizado, 0 bit |.0ut[0]. WireOff energiza o bit
T .OutOFault (bit 4) na palavra de falha do canal.

ol

Quando a condigéo de fio no canal 0 ocorre, 0 bit |.0ut[0]. WireOff (bit 5) na palavra de 8BS
status do canal de saida é energizado.

8765‘4 3‘2

As segdes a seguir fornecem uma lista e uma explicagio dos bits incluidos em cada
palavra de relatério de falha do médulo.
Bits de palavra de falha do médulo

A Tabela 8 define os bits de palavra de falha do médulo.

Tabela 8 - Descri¢des do bit da palavra de falha do médulo

Bit Nome Descri¢ao

Bit 15 |.AnalogGroupFault 0 bit é energizado quando qualquer bit na palavra de falha do canal for
energizado.

Bit 14 |.InGroupFault 0 bit é energizado quando qualquer bit de falha do canal de entrada na palavra

de falha do canal for energizado.

Bit 13 |.0utGroupFault 0 bit é energizado quando qualquer bit de falha do canal de saida na palavra de
falha do canal for energizado.

Bit 12 |.Calibrating 0 bit é energizado quando qualquer canal do médulo estiver sendo calibrado.
Quando esse bit estiver energizado, todos os bits usados na palavra de falha do
canal serdo energizados.

Bit 11 |.CalFault 0 bit é energizado quando um bit de falha de calibragdo do canal individual,
como |.In[0].CalFault, é energizado.
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Bits de palavra de falha do canal

A Tabela 9 define os bits da palavra de falha do canal.

Tabela 9 - Descricoes do bit da palavra de falha do canal

Bit

Nome

Descri¢ao

Bit5

|.Out1Fault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 médulo estd sendo calibrado.

Uma falha de comunicagdo ocorre entre o mddulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de fio desconectado existe no canal de saida 1.

0 alarme de limite baixo € energizado no canal de saida 1.

0 alarme de limite alto é energizado no canal de saida 1.

Bit4

|.OutOFault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 mddulo estd sendo calibrado.

Uma falha de comunicagdo ocorre entre o mddulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de fio desconectado existe no canal de saida 0.

0 alarme de limite baixo é energizado no canal de saida 0.

0 alarme de limite alto é energizado no canal de saida 0.

Bit3

l.In3Fault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 mddulo estd sendo calibrado.

Uma falha de comunicagao ocorre entre o médulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de subfaixa existe no canal de entrada 3.

A condicdo de sobrefaixa existe no canal de entrada 3.

Bit2

|.In2Fault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 médulo esta sendo calibrado.

Uma falha de comunicagdo ocorre entre o médulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de subfaixa existe no canal de entrada 2.

A condicdo de sobrefaixa existe no canal de entrada 2.

Bit 1

l.In1Fault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 mddulo estd sendo calibrado.

Uma falha de comunicagdo ocorre entre 0 médulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de subfaixa existe no canal de entrada 1.

A condicdo de sobrefaixa existe no canal de entrada 1.

Bit0

.In0.Fault

0 bit é energizado se qualquer um dos seguintes eventos ocorrer:

0 mddulo estd sendo calibrado.

Uma falha de comunicagdo ocorre entre 0 médulo e seu controlador
proprietdrio.

A condicdo de subfaixa existe no canal de entrada 0.

A condicdo de sobrefaixa existe no canal de entrada 0.
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Bits da palavra de status do canal de entrada

A Tabela 10 define os bits da palavra de status do canal de entrada.

Tabela 10 — Descricao do bit da palavra de status do canal de entrada

Bit

Nome

Descricao

Bit8

l.In[x].ChanFault

Esse bit corresponde ao estado dos bits I.InxFault (0 a 3) na palavra de falha do
canal, exceto quando uma falha de comunicagdo ocorrer. Se uma falha de
comunicagdo ocorre entre 0 mdulo e seu controlador proprietério, o bit I.InxFault
é energizado, mas esse bit ndo é energizado.

0 bit é energizado se um dos sequintes eventos ocorrer:

+ 0 médulo estd sendo calibrado.

+ A condicao de subfaixa existe no canal de entrada.

« A condi¢do de sobrefaixa existe no canal de entrada.

Bit7

.In[x].CalFault

0 bit é energizado se um erro ocorrer e nao for corrigido durante a calibraco para
aquele canal.

Bit6

l.In[x].Underrange

0 bit é energizado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal
minimo detectavel.

Bit5

l.In[x].Overrange

0 bit é energizado quando o sinal de entrada no canal for maior ou igual ao sinal
maximo detectdvel.

Bit 4

l.In[x].RateAlarm

0 bit é energizado quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o
parametro de alarme de taxa configurado. Ele permanece energizado até que a
taxa de mudanca cair abaixo da taxa configurada. Se travado, 0 alarme
permanecerd energizado até que seja destravado.

Bit3

lIn[x].LAlarm

0 bit é energizado quando o sinal de entrada move na direcdo do limite de alarme
baixo configurado. Ele permanece energizado até que o sinal fique acima do
limite. Se travado, o alarme permanece energizado até que seja destravado. Se
uma zona morta for especificada, o alarme também permanece energizado desde
que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

Bit2

L.In[x].HAlarm

0 bit é energizado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme alto
configurado. Ele permanece energizado até que o sinal fique abaixo do limite. Se
travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona
morta for especificada, o alarme também permanece energizado desde que o
sinal permanega dentro da zona morta configurada.

Bit 1

l.In[x].LLAlarm

0 bit é energizado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme
baixo-baixo configurado. Ele permanece energizado até que o sinal fique acima do
limite. Se travado, o alarme permanece energizado até que seja destravado. Se
uma zona morta for especificada, o alarme também permanece travado desde que
o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

Bit0

l.In[x]. HHAlarm

0 bit é energizado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme
alto-alto configurado. Ele permanece energizado até que o sinal fique abaixo do
limite. Se travado, o alarme permanece energizado até que seja destravado. Se
uma zona morta for especificada, 0 alarme também permanece travado desde que
o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.
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Bits da palavra de status do canal de saida

A Tabela 11 define os bits da palavra de status do canal de saida.

Tabela 11 - Descri¢oes do bit da palavra de status do canal de saida

Bit Nome Descricao

Bit 8 1.0ut[x].ChanFault Esse bit corresponde ao estado dos bits I.OutxFault (4 e 5) na palavra de falha do
canal, exceto quando uma falha de comunicagdo ocorrer. Se uma falha de
comunicacdo ocorre entre 0 mddulo e seu controlador proprietdrio, o bit |.OutxFault é
energizado, mas esse bit ndo € energizado.

0 bit é energizado se um dos seguintes eventos ocorrer:

0 médulo estd sendo calibrado.

+ 0alarme de limite baixo é energizado no canal de saida.

« (alarme de limite alto é energizado no canal de saida.

Bit7 | I.0ut[x].CalFault 0 bit é energizado se um erro ocorrer e nao for corrigido durante a calibragdo para
aquele canal.
Bit5 | 1.Outlx].WireOff 0 bit é energizado somente se a faixa de saida configurada for 0. a 20 mA e o circuito

tornar-se aberto devido a uma falha no fio ou for cortado quando a saida que estiver
sendo acionada estiver acima de 0,1 mA. O bit permanecerd energizado até a fiagdo
correta seja restaurada.

Bit4 | .Out[x].NotANumber | O bit é energizado quando o valor de saida recebido do controlador ndo for um
ndmero (o valor IEEE NAN). Nesse caso, o canal de saida retém seu dltimo estado.

Bit3 | I.0ut[x].InHold 0 bit é energizado quando o canal de saida estiver retendo atualmente. O bit
reinicializa quando o valor de saida do modo de operagao solicitado estiver dentro de
0,1% do fundo de escala do valor de eco da corrente.

Bit2 | .Out[x].RampAlarm | O bit é energizado quando a taxa de mudanca solicitada do canal de saida exceder a
taxa méxima de aceleragdo em rampa configurada. Ele permanece energizado até
que a saida alcance seu valor alvo e a aceleracao em rampa pare. Se o bit estiver
travado, ele permanece energizado até que seja destravado.

Bit1 | .Out[x].LLimitAlarm | O bit é energizado quando o valor de saida solicitado é movido no valor do limite
baixo configurado. Ele permanece energizado até que a saida solicitada estiver acima
do limite baixo. Se o bit estiver travado, ele permanece energizado até que seja
destravado.

Bit0 | I.Out[x].HLimitAlarm | O bit é energizado quando o valor de saida solicitado estiver acima do valor do limite
alto configurado. Ele permanece energizado até que a saida solicitada estiver abaixo
do limite alto. Se o bit estiver travado, ele permanece energizado até que seja
destravado.
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ATENCAO: Ambiente e gabinete

Este equipamento foi projetado para utilizagdo em ambientes industriais com grau de poluicdo 2, em categorias de sobretensao
Il (conforme definido na publicacao 60664-1 do IEC), em altitudes de até 2000 m (6562 pés) sem reducao de capacidade.

Este equipamento nao é destinado para uso em ambientes residenciais e pode nao fornecer a protecao adequada para servicos
de comunicagdo por radio em tais ambientes.

Este equipamento é fornecido como tipo aberto. deve ser instalado dentro de um gabinete apropriado as respectivas condicdes
ambientais especificas existentes e projetado corretamente para impedir ferimentos pessoais resultantes da possibilidade de
acesso a pecas energizadas. 0 gabinete deve ter propriedades a prova de fogo para evitar ou minimizar a propagacao de
chamas, de acordo com a classificacao de 5 VA ou ser aprovado para as aplicacoes se nao for metalico. O interior do gabinete s6
pode ser acessado com o uso de uma ferramenta. As proximas se¢des desta publicacdo podem apresentar informacdes
adicionais relacionadas ao grau de protecdo do gabinete necessario para cumprir determinadas certificacdes de seguranca do
produto.

Além desta publicacao, consulte:

+ Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines, publicacao Rockwell Automation 1770-4.1, para requisitos
adicionais de instalacao

«  Consulte as normas NEMA 250 e IEC 60529, conforme aplicavel, para obter explicacdes sobre os graus de protecao de
diversos tipos de gabinetes
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Aprovacdo norte-americana para uso em reas classificadas

The following information applies when operating this equipment in
hazardous locations.

Informations sur I'utilisation de cet équipement en environnements
dangereux.

Products marked “CL 1, DIV 2, GP A, B, C, D" are suitable for use in Class | Division 2 Groups
A, B, C, D, Hazardous Locations and nonhazardous locations only. Each product is supplied
with markings on the rating nameplate indicating the hazardous location temperature
code. When combining products within a system, the most adverse temperature code
(lowest “T” number) may be used to help determine the overall temperature code of the
system. Combinations of equipment in your system are subject to investigation by the
local Authority Having Jurisdiction at the time of installation.

Les produits marqués « CL 1, DIV 2, GP A, B, C, D » ne conviennent qu‘a une utilisation en
environnements de Classe | Division 2 Groupes A, B, C, D dangereux et non dangereux.
Chaque produit est livré avec des marquages sur sa plaque d'identification qui indiquent
le code de température pour les environnements dangereux. Lorsque plusieurs produits
sont combinés dans un systéme, le code de température le plus défavorable (code de
température le plus faible) peut étre utilisé pour déterminer le code de température
global du systéme. Les combinaisons d‘équipements dans le systéme sont sujettes a
inspection par les autorités locales qualifiées au moment de l'installation.

WARNING: EXPLOSION HAZARD

« Do not disconnect equipment unless power has
been removed or the area is known to be
nonhazardous.

+ Do not disconnect connections to this
equipment unless power has been removed or
the area is known to be nonhazardous. Secure
any external connections that mate to this
equipment by using screws, sliding latches,
threaded connectors, or other means provided
with this product.

» Substitution of components may impair
suitability for Class |, Division 2.

» Ifthis product contains batteries, they must only
be changed in an area known to be
nonhazardous.

ADVERTENCIA: RISQUE D’EXPLOSION

»  Couper le courant ou s'assurer que
I'environnement est classé non dangereux avant
de débrancher I'€équipement.

«  Couper le courant ou s'assurer que
I'environnement est classé non dangereux avant
de débrancher les connecteurs. Fixer tous les
connecteurs externes reliés a cet équipement a
I'aide de vis, loquets coulissants, connecteurs
filetés ou autres moyens fournis avec ce produit.

» Lasubstitution de composants peut rendre cet
équipement inadapté a une utilisation en
environnement de Classe |, Division 2.

» Sassurer que I'environnement est classé non
dangereux avant de changer les piles.

As informacgoes a seguir destinam-se a operagao deste equipamento em dreas dlassificadas.

0s produtos identificados “CL 1, DIV 2, GP A, B, C, D" sdo adequados para uso em dreas classificadas Classe | Divisao 2 Grupos A, B, C, D, e dreas ndo classificadas apenas. Cada produto é
fornecido com indicagdes na placa de identificacdo informando o cddigo de temperatura da drea classificada. Ao combinar produtos dentro de um sistema, o cédigo de temperatura
mais adversa (nimero “T” mais inferior) pode ser usado para ajudar a determinar o cddigo de temperatura geral do sistema. Combinag6es do equipamento no sistema esto sujeitas a

fiscalizacdo pelas autoridades locais no momento da instalagdo.

ADVERTENCIA: RISCO DE EXPLOSAO

meios fornecidos com este produto.

« Ndo desconecte o equipamento a menos que nao haja energia ou a drea nao apresente risco.

« Néo remova conexdes deste equipamento a menos que ndo haja energia ou a drea seja conhecida como ndo classificada. Fixe
as conexdes externas relativas a este equipamento usando parafusos, travas corredicas, conectores rosqueados ou outros

+ Asubstituicao de componentes pode prejudicar a adequagao com a Classe |, Divisao 2.
« Este produto contém baterias que devem ser trocadas em uma drea conhecida por ser nao classificada.

Aprovacao de areas classificadas europeias

0 seguinte aplica-se quando o produto possuir a identificagao Ex.

Este equipamento foi projetado para uso em ambientes potencialmente explosivos como definido pela Diretriz da Unido Europeia 94/9/EC e também estd em conformidade com
Essential Health and Safety Requirements relativas ao projeto e a construgdo de equipamentos para Categoria 3 destinados ao uso em ambientes potencialmente explosivos de Zona 2,

de acordo com o Anexo Il desta diretriz.

A conformidade com Essential Health and Safety Requirements foi garantida pela conformidade com EN 60079-15 e EN 60079-0.

ATENCAO: Este equipamento nao é resistente a luz do sol ou outras fontes de radiagéo UV.
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Este equipamento deve ser montado em um gabinete certificado pela ATEX com classificacdo para protecao contra entrada

c ADVERTENCIA:
minima de entrada, no minimo, IP54 (conforme definido em IEC60529) e usado em um ambiente de grau de polui¢ao 2 no

méximo (conforme definido em IEC 60664-1) quando aplicado em ambientes zona 2. 0 gabinete deve utilizar uma porta ou
tampa removivel por ferramenta.

Este equipamento deve ser usado dentro das classificacdes especificadas pela Allen-Bradley.

Devem ser tomadas providéncias para impedir que a tensao nominal seja excedida por disttrbios de transientes de mais de
140% da tensao nominal quando aplicada em ambientes de Zona 2.

Este equipamento deve ser usado apenas com backplanes da Allen-Bradley® certificados pela ATEX.

Fixe as conexdes externas relativas a este equipamento usando parafusos, travas corredicas, conectores rosqueados ou
outros meios fornecidos com este produto.

Nao desconecte o equipamento a menos que nao haja energia ou a drea ndo apresente risco.

|nsta|a§§o do modulo Vocé pode instalar ou remover o médulo enquanto a alimentacio do rack estiver

aplicada.

backplane estiver ligada, um arco elétrico pode ocorrer. Isto pode causar uma

2 ADVERTENCIA: Ao inserir ou remover o médulo enquanto a alimentacéo de
explosdo em instalagdes reconhecidas como drea classificada.

Antes de continuar certifique-se de que ndo haja energia ou que a drea ndo
apresente risco. A ocorréncia continua de arcos elétricos causa o desgaste excessivo
dos contatos do modulo e de seu conector correspondente. Contatos desgastados
podem criar resisténcia elétrica, que pode afetar a operagdo do médulo.

alimentacao do lado do campo aplicavel, um arco elétrico pode ocorrer. Isto
pode causar uma explosao em instalaces reconhecidas como drea classificada.

2 ADVERTENCIA: Ao conectar ou desconectar o borne removivel (RTB) a

Antes de continuar certifique-se de que ndo haja energia ou que a drea ndo
apresente risco.

ATENCAO: Prevencao a descarga eletrostatica

Este equipamento € sensivel a descarga eletrostatica, que pode causar danos
internos e afetar a operagdo normal. Siga estas diretrizes ao lidar com o
equipamento:

« Toque um objeto aterrado para descarregar o potencial estatico.
« Use uma pulseira de aterramento aprovada.

+ Nao toque em conectores ou pinos nas placas de componentes.
« Nao toque os componentes do circuito dentro do equipamento.
« Use uma estacdo de trabalho livre de estatica, se disponivel.

« Armazene o equipamento em uma embalagem antiestdtica quando fora de
uso.
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1. Alinhe a placa de circuito com as guias superior ¢ inferior do rack.

Guia de travamento

\ 20862-M
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COdificagao do As guias de codificagio em forma de cunha e as presilhas de codificagio em forma
borne removivel de U vém com seu RTB para evitar a conexio incorreta dos fios a0 seu méodulo.

Codifique posi¢oes no médulo que correspondam a posi¢oes nao codificadas no
RTB. Por exemplo, se vocé codificar a primeira posi¢ao no méddulo, deixe a

primeira posi¢ao no RTB nio codificado.

1. Insira da presilha em forma de U conforme mostrado.

Presilha de codificacdo em formade ! ——» 20850-M

2. Empurre a presilha até que encaixe no lugar.

3. Insiraa guia em forma de cunha com a primeira borda redonda.

Guia de codificacdo em forma de cunha i

\i

Lado do médulo do RTB

6 7 20851-M

4. Empurre a guia até que pare.

IMPORTANTE  Quando codificar seu RTB e do médulo, vocé deve comegar com uma guia em
forma de cunha na posicdo 6 ou 7.
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Conexao da fiacao

60

Vocé pode usar um RTB ou um médulo de interface (IFM) do cdd. cat. 1492
com pré-fiagio para conectar a fiagio de seu médulo. Um IFM for pré-fiado antes
de voceé recebé-lo. Se estiver usando um IFM para conectar a fiagio ao mddulo,

pule essa segao e v4 para a pigina 67.
Se estiver usando um RTB, conecte a fiagao conforme explicado abaixo.

Recomendamos que vocé use o cabo Belden 8761 para conectar ao RTB. As
terminagdes do RTB podem acomodar fios blindados de 22 a 14 AWG.

Antes de fazer a fiagio do RTB, vocé deve conectar a fiagio de aterramento.

alimentacao no lado do campo estiver ligada, um arco elétrico pode ocorrer. Isto
pode causar uma explosao em instalac6es reconhecidas como érea classificada.
Antes de continuar certifique-se de que nao haja energia ou que a drea ndo
apresente risco.

2 ADVERTENCIA: Se vocé conectar ou desconectar a fiagio enquanto a

de0,33a1,3 mm? (22 a 16 AWG) em nenhum terminal isolado. Use apenas fios

2 ATENCAO: Ao usar o RTB 1756-TBCH, nao conecte mais do que dois conectores
de mesmo tamanho sem misturar tipos de fios sélidos e trancados.

Ao usar o RTB 1756-TBS6H, nao conecte mais de um condutor em nenhum terminal
isolado.
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Conexao da extremidade aterrada do cabo

1. Aterre o fio dreno.

IMPORTANTE  Recomendamos que vocé aterre o fio dreno no lado do campo. Se nao
puder aterrar no lado do campo, aterre no terra do rack conforme

mostrado abaixo.
a. Remova um comprimentodo  b. Puxe ablindagemeofionude ¢ Torcaablindagem e o fio dreno d. Conecte um terminal de terra e
invélucro do cabo do cabo dreno do fio ndo isolado. juntos para forma um Gnico aplique a tubulagdo com isolamento
Belden. filamento. termorretratil na drea de saida.

20104-M
e. Conecte o fio dreno a presilha de
montagem do rack. Use uma presilha
de montagem do rack que seja
designada como um terra de sinal
funcional.
Arruela dentada 4M ou
5M (#10 ou #12)

Chave Phillips 4M ou 5M
(#10 ou #12) arruela
dentada (para parafuso SEM)

20918-M

2. Conecte os fios isolados no lado do campo.

Conexao da extremidade nao aterrada do cabo

1. Corte a blindagem e o fio dreno atras do invélucro do cabo e aplique um
tubo termoencolhivel.

2. Conecte os fios isolados no lado do RT, como mostrado abaixo.
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Dois tipos de RTBs (cada RTB vem com um invélucro)

ControlLogix (cdd. cat. 1756-TBCH e 1756-TBS6H). Qualquer aplicagdo que exija
certificagdo do sistema ControlLogix usando outros métodos de terminacdo de
fiacao pode requerer aprovacao especifica da aplicacao pela agéncia de
certificagdo.

2 ATENCAO: 0 sistema ControlLogix é certificado usando apenas os RTBs do

Grampo-gaiola — cddigo de catdlogo 1756-TBCH

1. Insira o fio no terminal.

2. Gire o parafuso no sentido horério para fechar o terminal no fio.

Area de alivio de tensdo 20859-M

Grampo de mola — cddigo de catdlogo 1756-TBSH ou TBS6H

1. Insira a chave de fenda no furo externo do RTB.

2. Insira o fio no terminal aberto e remova a chave de fenda.

Area de alivio de tensdo
20860-M
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Fiacao do mddulo

(+)

Transmissor

de 2 fios

Recomendagdes para fiago de seu RTB

Recomendamos que vocé siga essas orientagoes quando fizer a fiagao de seu RTB.

1. Comece a conectar o RTB nos terminais inferiores e vd avangando para
cima.

2. Use um lago para fixar os fios na drea de alivio de tensio do RTB.

3. Encomende e use um invdlucro de profundidade estendida (c6digo de
catdlogo 1756-TBE) para aplicagdes que requerem a fiagao com bitola
maior.

Use os esquemas elétricos abaixo para fazer a fiagao de seu médulo de E/S
analégica de alta velocidade ControlLogix.

Figura 11 — Esquema elétrico do modo de corrente 1756-IF4FXOF2F
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Figura 12 — Esquema elétrico do modo de corrente 1756-IF4FXOF2F
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Figura 13 — Esquema elétrico do modo de tensao 1756-1F4FXOF2F

+IN-TV \ =) | +IN-0V
IN-1/1 [S)) | IN-0/1
—IN-1 D | DI -IN-0
+IN-3/V D | @ +IN-2/V
IN-3/1 D E']_ IN-2/1
-IN-3 [E)) ﬂ -IN-2

Néo usado ’ @ : @ Nao usado
Nao usado | =) Enl Nao usado

*

VOUT-1 [E) (D[] | vouro Y )
—
10UT-1 [E)) DI | 1ouro
— ~ =~
RTN-1 [E) DI | xmeo J
N&o usado ‘@ [ﬂ']. Nao usado )
B — B Aterramento da
Néo usado ’@ Nao usado blindagem
N3o usado |@ Nao usado s
Néo usado l@ Nao usado
N3o usado ‘@ Nao usado
Nao usado |@ Nao usado
Nao usado

Nao usado 4@_1’

Publicacao Rockwell Automation 1756-UM005B-PT-P — Janeiro 2013 65



Capitulo4  Instalagdo do mddulo

Montagem dos bornes
removiveis e invélucro

66

O invdlucro removivel cobre o RTB conectado para proteger as conexoes da
fiacao quando o RTB estiver assentado sobre o médulo.

1. Alinhe as ranhuras na parte inferior de cada lado do inv6lucro com as

bordas laterais do RTB.

2. Deslize o RTB no invélucro até que se encaixe no lugar.

Area de alivio de
tensao

20858-M

IMPORTANTE  Sefor necessario espaco adicional para roteamento dos fios para seu aplicativo,
use invélucro de profundidade estendida, cddigo de catdlogo 1756-TBE.
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|nsta|asao do borne Instale o RTB no médulo para conectar a fiagao.
removivel no médulo

ATENCAO: Antes de continuar certifique-se de que ndo haja energia ou que a
drea nao apresente risco.

alimentacao do lado do campo aplicavel, um arco elétrico pode ocorrer. Isto
pode causar uma explosao em instalaces reconhecidas como drea classificada.

2 ADVERTENCIA: Ao conectar ou desconectar o borne removivel (RTB) 3

Antes de instalar o RTB, certifique-se de que:

e A fiagao no lado do campo do RTB esta concluida.
e O invdlucro do RTB esta encaixado no RTB.
e O invélucro do RTB esta fechado.

o A guiade travamento na parte superior do médulo esta destravada.

1. Alinha as guias das partes superior, inferior ¢ esquerda do RTB com as
guias correspondentes do médulo.

LS
s mw e Tl

0 médulo S
—————] Guia superior
——N\
— ", EoX
Guias esquerdas e SN
% — B
—N ==
Guia inferior RTB

20853-M

2. Pressione o RTB no médulo de modo rapido e regular até que as travas se
encaixem.

Guia de travamento

20854-M

3. Deslize a guia de travamento para travar o RTB no médulo.
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Remocao do borne
removivel do médulo

68

Se vocé precisa remover o mddulo do rack, primeiro deve remover o RTB do
modulo.

ADVERTENCIA: Ao conectar ou desconectar o borne removivel (RTB) 3
alimentacao do lado do campo aplicavel, um arco elétrico pode ocorrer. Isto
pode causar uma explosao em instalaces reconhecidas como drea classificada.

ATENCAO: Antes de continuar certifique-se de que ndo haja energia ou que a
drea nao apresente risco.

1. Destrave a guia de travamento na parte superior do médulo.
2. Abraa porta do RTB usando a trava inferior.

3. Segure o local marcado PULL HERE ¢ puxe o RTB do médulo.

IMPORTANTE  Nao coloque os dados ao redor de toda a porta. Existe perigo de choque.

20855-M
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Remogao do modulo do rack 1. Empurre as guias de travamento superior ¢ inferior.
o\ [0\
os S, EEW c‘%éw
N e
~
—
Guias de ,/;§§
travamento — | \\ { [ =-ara= XS
| \ 222\ %}%j!m
- — \ EEEA VI
AY
e N
\% 20856-M
2. Puxe o médulo do rack.
cé’., l:c%%zﬁ(’\
20857-M
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Observacoes:
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Configuracao do modulo
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Vocé deve configurar seu mddulo apds a instalagao. O médulo nao funciona até
ser configurado.

IMPORTANTE  Esse capitulo aborda a configuracao dos modulos de E/S analdgica de alta
velocidade em um rack local. Para configurar os médulos de E/S analdgica de
alta velocidade em um rack remoto, consulte Apéndice E.

Use a aplicagao Logix Designer para configurar seu médulo de E/S analégica de
alta velocidade a ControlLogix. Vocé pode aceitar a configurac¢io padrio para seu
mddulo ou especificar uma configuragao de nivel de ponto personalizado para sua
aplicagao.
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Caracteristicas gerais do O diagrama a seguir mostra as caracteristicas gerais do processo de configuragao.
processo de configuracao
Novo médulo
1. Selecione 0 modulo
de E/S analdgica dealta
velocidade.
2.Escolha uma revisdo
principal.
Guia General
Nome
Descricao
Nimero do slot
Clique em Next para usar uma Formato de C‘L”,"?""agao Clique em Finish para usar a
- ; revisao secundaria Uracs 5
. configuracdo padrdo.
configuraco personalizada Opcio de codificacio guragao p
Next - > Finish
A

Série de

parametros

especificos para as

aplicacdes

Escolha a configuragio ———»
personalizada aqui.

Configuracdo concluida

Um menu pop-up
leva as
Edite a configuragio de ———» | propriedades de
um mddulo aqui. configuracdo do
médulo.

'

Uma série de guias na aplicacdo
permite alterar os dados de
configuracdo de um modulo.

41058
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Criacao de um modulo

Depois de iniciar a aplicagio e criar um projeto do controlador, vocé deve criar
um novo médulo. O assistente permite que vocé crie e configure um médulo.

IMPORTANTE

Vocé deve estar offline quando criar um médulo.

File Edt “iew Search Logic Comm

EEEEEREEE

Rem Prog  []. [ Mot Ruriring

Mo Forces
Mo Edits
| e

Erogram HMode
Fun Mode
Test Mode
[E(2 a7 Eaults
[ 7/a Faulls

LT U

Controller Properties

File Edt View Search Logic Communi

Path: IAB_KTE-‘I WEhBackplanetd

Difline 0, T RUN
Nao Forces k. :: &
No Edits 2 - E,ET

[=1-E53 Controller High_Speed_Anal

({3 Contraller Fault Handler
[ Power-Up Handler
=145 Tasks
=58 MainTask
EE8 MainProgram
Frogram Tags
Eﬁ MainRouting
23 Unscheduled Programs
=1+ Mation Groups
[ Ungrouped &xes
[T Trends
-5 Data Types
L UserDefined
=48 Stings
[ STRING
Cﬁb Predefined
=L ModuleDefined

Kl —

— | [

Create a moduls Loy

Publicagdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013

||
|

Quando estiver offline, vocé deve selecionar um novo médulo.

€«—— Use esse menu para ficar offline.

1. Selecione I/0 Configuration.
2. Clique com o botdo direito do

3. Escolha New Module.

mouse para visualizar o menu.
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Uma caixa de didlogo aparece com uma lista de possiveis novos médulos para sua

aplicagao.
Certifique-se de que o nimero em
Major Revision corresponde a
etiqueta na lateral do seu mddulo.
Select Module Type
Type: I sjor Bevision:
IW 7HE-IF4FXOF2F /A |1 vl
Type ‘ Description I
756-B16D 16 Paint 104300 DC Diagnostic [nput ;I
75E-1B16l 16 Paint 104300 DC |solated Input, Sink/Source
[1756-B32 32 Paint 104-31.2V DC Input
. 3 1756-ICTE 16 Paint 304-60% DC Input
SEIECIOI’]E 0 mOdUlO de E/S 756 F16 16 Channel Mar-lsolated Yoltage/Current Analog Input
Lt : — It |r LT OuitpL J
analogKa de alta VeIOCIdade' [1756-IFEI E Channel lsolated Yoltage/Cunent Analog Input
1756-IF8 8 Channel Nond solated Yoltage/Current Analog Input
N75E-H1El 16 Paint 301464 DC |zolated Input, Sink/S ource
[1756-M16I 16 Paint 153-265% AC leolated Input
[175E-N1E 16 Paint 100-30% AC Input
756-IREl E Channel Izolated RTD Analog Input LI
~ Sho

tendor [all | [ Other ¥ Specialtyl/D  Select Al
¥ Apalog W Digtsl W Communication [ Maotion ¥ Controlles Clear Al

ak. I Cancel | Help |

Clique em OK.

Vocé entra no assistente em uma pagina de nomeagao.

Module Properties - Local [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E

Type: 175E-IFAF<0F2F 24 4 CurrentYaolt Inputs/2 Currentfolk Dutputs Fast Analog
Wendor: Allen-Bradley
Parent: Local .
) . . : : — Selecione o slot em que seu
Insira um nome e a descricao opcional. ————= Name: [High_Speed_Analog_Line sgh [ o - nsdulo reside.
Drescription: I ;I
Escolha um formato de I
comunicacdo. Uma explicagdo ~———m Comm Fomat: |Flost Data =l Escolha um método de

codificagdo eletronica. Uma

Bevision: |1_ I‘I _,::' Electronic Keying: IEompatibIe Module 'l - EXpliCﬂgéO detalhada desse

detalhada desse campo é

fornecido na pagina 75.
campo é fornecido na
pdgina 25.
/ Cancel | < Back | Mext » | Finizh »» I Help |
/ =
Certifique-se de que o nimero em Se alterar a confiquracs
Minor Revision corresponde a j tera I'a 0 gt'l\l agat;/’ Se estiver usando a configuracdo padrdo,
etiqueta na lateral do seu mddulo. padrao, ¢ '9”9;2“ ext. Va clique aqui e vocé concluird a configuracdo do
parad pagina /6. seu modulo. V& para a pagina 79.
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Formato de comunicac¢ao

O formato de comunicagio determina:
o Opgoes de configuragio disponiveis
e Tipo de dados transferidos entre 0 médulo e seu controlador proprietério
o Tags gerados quando a configuragio ¢ concluida

o Conexao entre a configuragao de gravagio do controlador e o préprio
moédulo

A Tabela 12 lista as possiveis opgdes de comunicagao. Além da descrigio abaixo,
cada formato retorna os dados de status e os dados de registro de data e hora da
gravagao.

Tabela 12 — Formatos de comunicacao no médulo de E/S analdgica de alta velocidade

Formato Definicao

Archiving Connection 0 mddulo armazena 20 amostras de dados para cada canal nos buffers integrados ao
médulo antes de enviar os dados de E/S ao controlador.

Float Data 0 mddulo retorna dados de ponto flutuante.

(ST Timestamped Float Data | O mddulo retorna dados de ponto flutuante com o valor do reldgio de sistema (do rack
local) ao fazer as amostras de dados.

Listen-only CST Timestamped | 0 mddulo retorna dados de ponto flutuante com o valor do relégio de sistema (do rack
Float Data local) ao fazer as amostras de dados para um controlador que ndo pertence ao médulo.

Listen-only Float Data 0 mddulo retorna os dados de ponto flutuante que ndo pertence ao madulo.

IMPORTANTE  Uma vez que o médulo é criado, o formato de comunicagdo nao pode ser
alterado. 0 mddulo deve ser excluido e recriado.

Codificacao eletronica

Quando gravar uma configuragao para um médulo, vocé pode escolher as
particularidades da codificagio quando um médulo for inserido em um slot no
rack. As op¢oes de codificagao eletronica a seguir estao disponiveis:

o Compatible Module
o Disable Keying
e Exact Match

Para obter mais informagoes sobre a codificagao eletronica, consulte a pégina 25.
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Uso da configuragao padréo Se usar a configura¢ao padrio e clicar em Finish, vocé terminou.

Alterasao da configuragao Vocé pode especificar uma configuragio personalizada ao modificar uma série de
pa drio parimetros na caixa de didlogo Module Properties.

Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E

Ajuste o intervalo do pacote requisitado (pagina 19), ———————— Requested Packet Interval (RFI}: 20 ms (1.0 7500 ms]
Iniba (pdgina 34) a conexdo domddulo. — o [ jrhibit Module

. ™ Major Fault On Controller If Connection Fails ‘While in Fun Mode
Se quiser que uma falha grave ocorra no controlador se /
Module Fault

houver falha na comunicacdo como o mddulo de E/S Esta caixa de falha esta vazialw uando vocé fica
enquanto estiver no modo de operacdo, selecione esta q

caiva de verificagio. - off!lne. Se uma fa'lha ocorrer enqlllanFo'o modglo
estiver online, o tipo de falha serd exibido aqui.
Cancel | < Back I Mext » I Finizh »» Help |
A
(lique em Next para continuar.
Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E
— ldentification — Statu
Wendor: Major Fault:
Froduct Type: Minor Fault:
Product Code: Internal State:
Fievision:
Essas informacdes sao usadas durante a monitoracdo Skl ez Corfiguad
online, mas ndo na configurado inicial. Froduct Name: Dwned:
Module [dentity:
— Coordinated System Time [CST]
Timer Hardware:
Timer Sync'ed: Eiefrest | Hesehhadule |

Cancel | < Back I Mext » I Finizh »» | Help |

Clique em Next para continuar.
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Escolha um canal de entrada.

IMPORTANTE: Ajuste todos os Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) [X]
parametros para cada canal antes de — Channel
continuar. IT 1 | 2 | 3 | Input Range: lm
Sealing Digital Filter: 0.0 _:I ms \\
Ajuste a conversdo de escala/ High Signal: High Engineering:
(pdgina 36) |1u.u v = [
Low Signal: Low Engineering:
W y = [100
Ajuste a taxa de RTS (pdgina 18).
Esse ajuste afeta todo o méduloendo = RTS: m ms B Sl s i <
apenas um canal dnico.
Para usar valores de
submilissegundos, insira os valores Cancel | <Back [ New> | Fiish» | Help |

com um ponto decimal. Por exemplo, I y

para usar 800 S, insira 0,8.

Clique em Next para continuar.

Escolha uma faixa para a

entrada (pdgina 38).

— Ajuste a hora da filtragem

digital (pagina 43).

Sincronize as entradas do
médulo (pdgina 45).

Clique em Finish para aceitar os pardmetros

que vocé configurou para seu mdulo.

Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E
Channel
Escolha um cangl de entrada. 4‘1 o1 z2]= o
IMPORTANTE: Ajuste todos os - I™ Latch Process Alams
parametros para cada canal antes de r ™ Latch Rate Alam
(IFfe hAIIl L | i
continuar. 'F'roc:ess Alarms: miaeh g [ ] \\\
High High: |1u Ulthl
Aiust | d / S EE I Deadband:
juste os alarmes do processo High: l—w T F l—” —
(pagina 44). —I M
Lo -10 [ hlateh | ] R .
/ L ate Alarm;
Durante a operagao do mddulo, os Low Low: |-1n IFlGtsh | = L0 LL| |D - et '|
botdes Unlatch sdo habilitados,
quando ajustados. Clique no botdo
Vi . Cancel < Back Mext » Finizh » > Help
para destravar os alarmes | | |

(lique em Next para continuar.

Desabilite todos os alarmes.
Trave os alarmes de

processo (pagina 44).
Trave 0 alarme de taxa
(pdgina 45).

Ajuste a zona morta
(pagina 44).

Ajuste o alarme da taxa
(pdgina 45).

Clique em Finish para aceitar os

parametros que vocé configurou

para seu médulo.

Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E
~Channel
Escolha um cgnal de saida. 4-»| o1 | Dutput Range: Aovielny v
IMPORTANTE: Ajuste todos os
parametros para cada canal antes de Sealing I Hold for Initialzation ~ | |
continuar. High Signal: High Engineering:
| 100 W = | 10.0
—® | Low Signal Low Engineering:
Ajuste a conversdo de escala | 00w = | -10.0
(pdgina 36).

Cancel | < Back I Mext » I Finizh »» | Help |

Clique em Next para continuar.

Escolha uma faixa para a
saida (pagina 46).

| Senecessario, habilite Hold

for Initialization
(pdgina 47).

Clique em Finish para aceitar os

parametros que vocé configurou

para seu médulo.
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Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) E
Escolha um canal de saida. ~ Charinel

IMPORTANTE: Ajuste todos os ————={ 0 |1 | 000
pardmetros para cada canal antes de

continuar.

Fiamp Fate:

Output State in Frogram Mode

& Hold Last State

€ User Defined Value:
= | Bamp bo U sen Defined Walue

& Hold Last State

Ajuste o estado de saida do modo de " User Defined Value:

programa. Se clicar em User Defined

Output State in Fault Mode

= | Bamp bo U sen Defined Walue

per Sec

Ajuste o estado de saida
do modo de falha.

—

Value, vocé deve inserir um valor na

Communications Failure

caixa. Vocé também pode optar por
um valor de aceleracdo em rampa.

' Leave outputs in Program Mode state

" Change outputs to Fault Mods state

When communications fail in
Frogram Mode:

Cancel | < Back Mest >

Fini

hos | Hep |

Ajuste o estado de saida se a comunicacdo
falhar no modo de programa.

(lique em Next para
continuar.

Module Properties - Local:1 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1)

Clique em Finish para aceitar os parametros que
vocé configurou para seu médulo.

i~ Charinel

Escolha um canal de saida.
IMPORTANTE: Ajuste todos s 0" _1 | =
pardmetros para cada canal antes de

continuar. Limite: Unlatchglll L

) - . / High Clamp: |1D (IFiateh M
Ajuste os limites de fixacdo Lo Dl F
(pdgina 48). LowClanp: [0 Uaizin| ]

Preste atencdo aos limites de fixacdo

quando alterar um canal de corrente d per Sec L
para tensdo. 0 software ndo considerar Ramp Rate: |U-D Wlateh | |

<AL [ Disable All Alams
™ Latch Limit Alarms
I | LLateh Hate Alarm

A

Desabilite todos os alarmes
Trave os alarmes de limite
(pdgina 48).

A

amudanca do modo

f

automaticamente. Vocé também deve

levar em consideragdo como as <Back |

Cancel | Mest > |

Fini

b Help |

alteracdes podem afetar suas unidades
de medida.

(lique em Next para continuar.
Se necessdrio, marque a caixa de
verificacdo Ramp in Run Mode

(pégina 47).

Se marcar a caixa de verificagdo Ramp
in Run Mode, vocé deve inserir uma
taxa de aceleracdo em rampa

(pdgina 47).
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Download dos novos dados DfePOiS que alteroufos dacjios delcoxslfcilguragéo de um mddulo, a mudanca nao tem
. =~ efeito até que vocé faga o download do novo programa que contém tais
de conflguragao informagoes. O download de todo o programa para o controlador sobrescreverd
todos os programas existentes.

s RSLogix 5000 - High_5peed_Anal

File Edit “iew Search Logic Commi

Path. [AB_KTC1\"Backplanev

Use esse menu para fazero

Offline J. ™ RUN - download d " i
Mo Farees Go Online ownload da nova configuragdo.
Mo Edits Upload

Eragram Mode
B ode
Testkode

[S[ear Eaults
(53 1o Faults:

Controller Properties

O software verifica o processo de download com a seguinte caixa de didlogo.

Download

& Download ta the controller:
Mame: HS4_TestProgram
Type: 1756-L1 44 ControlLogix5550 Contraller

Path: AB_KTC-1\3\Backplanei0
Security:  <Mone>

Confirme o download.

Cancel Help

Isso conclui o processo de download.
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Configuragdo do médulo

Edicao da configuracao

80

Depois de ajustar a configuragao de um moédulo, vocé pode revisi-la e altera-la.
Vocé também pode alterar os dados de configuracio e fazer o download dos dados
para o controlador enquanto estiver online. Isso se chama reconfiguragao

dinimica.

Vocé tem liberdade para alterar alguns recursos configuraveis dependendo se o
controlador estd no modo de operagio remota ou no modo de programa.

IMPORTANTE

Embora seja possivel alterar a configuracao enquanto estd online, vocé deve

ficar offline para adicionar ou excluir médulos do programa.

O processo de edi¢io comega na pagina principal.

E dit properties for selected comy  “9F¥
=

Eille Edit Wiew Search Logic Communications

Path: I AB_KTC-146\Backplanetd

Dffline . 7 RUN

No Forces r. ’[ oK
BAT
Mo Edits = mo

Controller Tags ﬂ
Controller Fault Handler
{3 Pawer-Up Handler
2-E3 Tasks
Eig MainTask

B Ea MainProgram
Program Tags
MainRoutine
23 Unscheduled Programs
£-E5 Mation Groups
¢ [T Ungrouped Axes
[ Trends
2 Data Types

L, UserDefined
=} Eﬁ Strings
: STRING
Predefined
-5, Module-Defined
(=43 170 Configuration

Kl

Cut

HSiE

[ e =

Al

1. Selecione I/0 Configuration.

2. Clique com o botao direito do
mouse para visualizar o menu.

Delete

Cross Reference . N
I / 3. Selecione Properties.

A caixa de didlogo Module Properties aparece conforme mostrado abaixo.

Clique na guia associada
aos parametros para
visualiza-los ou
reconfigura-los.

@ Module Properties - Local:2 [1756-IFAFX0F2F /4 1.1) E
Output Configuration I Output State I Lirits | Input Calibration | Output Calibration | Backplane I
General | Connection I Module Info I Input Configuration | Alarm Configuration

Type: 17BEF4F-0F 2F /2 4 Cunrentv¥olt Inputs/2 Currentyalt Dutputs Fast Analog
Wendor: Allen-Eradley
Parent: Local
Mame: IHigh_SpeEd_AnalUg Slgt: |2 ﬁ
Description: I =l
J |
Cormm Format: IF\Uat Data j
Bevision: |1_ I1 _|: Electranic Keving: | Disable Keying 'I

ak. I Cancel Appli Help

Status: Running
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Reconfiguragao dos Seu méddulo pode operar no modo de operagio remota ou no modo de operagao.
pa rametros do médulo no Vocé pode alterar qualquer recurso configuravel que esteja habilitado pelo

software no modo de operagao remota.

modo de operacao
Se algum recurso estiver desabilitada no modo de operagio, mude o controlador
para o modo de programa e faga as alteragoes necessarias.
O exemplo a seguir mostra a pagina de configurac¢io enquanto do médulo
analdgico de alta velocidade estiver no modo de operagao.
B Module Properties - Local:3 [1756-1F61 1.4) I
General | Connection | Module Info ~ Canfiguration |Alarm Configuration | Calibration | Backplane |
r— Channel
Faca as alteragdes necessérias de [0 1]2la]s]s Input Fiange: [10vto10v |
configuracdo. Nesse exemplo, todos os Calibration Bias: [o0
. funt Scaling .
recursos configuraveis no modo de e St e Notch Filter [r: =
Operacdo. I 100 (M= I 104 Digital Filter: ID _% s
High Signal: High Engineering:
| Mmoo = | 0.0
RTS: 0o = ms
Status: Running Ok I Cancel | Apply | Help |
A A
(lique em OK para transferir os novos Clique em Apply para transferir os novos
dados e feche a caixa de didlogo. dados e mantenha a caixa de didlogo aberta.
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Reconfiguracao dos
parametros do modulo no
modo de programa

82

Siga essa etapas para alterar a configuragio no modo de programa.

1. Mude o médulo do modo de operagao para 0 modo de programa, se
necessario.

File Edit Miew Search Logic Comm

EECEREEE

Rem Run m I Running

No Forces Go Offfine
No Edits Ypled
DWoynioad

Use esse menu para mudar
! -

ETTED para o modo de programa.
Test Mode

[ElEan Eaults
[ Tj it

-3 Ur Cantroller Properties

2. Facaas alteragdes necessérias.

[ Module Properties - Local:2 [1756-1FAFX0F2F/A 1.1)

Output Configuration | Output State I Limnits: | Input Calibration | Output Calibration I Backplane |
General Connection” todule Info I Input Configuration | Alam Configuration
Eiequested Packst Interval (RPIE T0ms [1.0-750.0ms] e Atualize a taxa
I Inhibit Madule de RPI.
™ Major Faulk On Cantroller If Connection Fails While in Run Mode
Module Fault
Statuz. Running 0K I Cancel | Apply | Help |
(lique em OK para transferir os novos dados Clique em Apply para transferir os novos dados e
e feche a caixa de didlogo. mantenha a caixa de didlogo aberta.

Antes que a taxa de RPI seja atualizada online, o software verifica as
alteragoes desejadas.

RS5Logix 5000 [X]

Danger. Changing the Requested Packet Interval [RPI)
while onling will temporarily dizable the connection.

Apply changes?

Cancel | Help |

Clique em OK para confirmar a alteragdo no RPI.

O RPI ¢ alterado ¢ os novos dados de configuragio sao transferidos para o
controlador. Apds fazer as alteragoes necessdrias na configuragao do médulo no
modo de programa, recomenda-se que vocé coloque o médulo no modo de
operagio novamente.
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Visua"zagéo e alteragao dos Quandovocé criar um médulo, a aplicagdo cria uma série de tags no sistema
, ControlLogix que pode ser visualizado no editor de tags do software. Cada
tags do médulo grdcp 5

recurso configuravel no seu médulo tem um tag diferente que pode ser usado na
légica ladder do controlador.

Vocé pode acessar os tags de um moédulo através do software.

File Edit “iew Search Logic Communic

Path: I AB_KTC-1%\6\Backplanet3

(lique com o botdo direito do
mouse em Controller Tags para
visualizar o menu.

Dffline 1. T RUN H]
Mo Farces b, FDK
Mo Edits = E:;T

EIB Contraller High_Speed_Anaq‘ I-I

Cortroller Fz - Mew Tag...
Power-Up H gy

. Edit Tags
. . EI’% tainT ask :
Selecione Monitor Tags. — ] 568 MainPra| Vel
Export Tags...
Prirt

Para mais informagdes sobre a visualizagio e alteragao dos tags de configuragao do
modulo, consulte o Apéndice B.
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Observacoes:
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Capitulo 6

Calibracao do médulo

Topico Pagina
Diferencas para cada tipo de canal 86
(alibragao dos canais de entrada 87
(alibragéo dos canais de saida 90

Seu médulo de E/S analdgica de alta velocidade vem com uma calibragao padrio
configurada na fébrica. Use esse capitulo para recalibrar seu médulo no futuro.

Vocé deve adicionar o médulo ao programa de seu controlador através da

aplicagao Logix Designer. Além disso, se quiser calibrar as saidas do médulo, vocé

deve configurar uma faixa de saida antes de calibrar o médulo.

Para saber como adicionar um novo médulo ao seu programa, consulte a

pagina 73.

IMPORTANTE

0Os médulos de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix permitem que
vocé calibre cada canal individualmente ou em grupos, como todas as entradas
de uma s6 vez. Independente de qual op¢ao escolher, recomendamos que vocé
calibre todos os canais em seu mddulo sempre que calibrar. Esta pratica ajuda a
manter a consisténcia de leitura da calibracao e melhorar a precisao do
madulo.

A calibracao serve para corrigir qualquer imprecisao do hardware que possa
estar presente em um canal especifico. O procedimento de calibragdo compara
um padrdo conhecido, sinal de entrada ou saida gravada, ao desempenho do
canal e calcula um fator de correcdo linear entre o medido e o ideal.

Além disso, sugerimos que vocé conectar o modulo e deixe-o operar por pelo
menos 30 minutos antes que a calibragdo permita que os componentes
estabilizem a temperatura. A estabilidade ajuda a prevenir desvios de
temperatura durante a operacdo.
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Diferensas para cada t|po Os procedimentos de calibragio dos canais de entrada e de saida no médulo
de canal de E/S analdgica de alta velocidade ControlLogix variam um pouco:

o DPara canais de entrada, vocé usa um calibrador de tensao para enviar um
sinal para 0 médulo para calibré-lo.

o Para canais de saida, vocé usa um multimetro digital (DMM) para medir o
sinal que estd sendo enviado.

Veja abaixo os instrumentos recomendados a serem usados em cada canal.

Tipo de canal Faixas recomendadas do instrumento
Entrada Fonte 02 10,00 V tensao +500 LV
Saida DMM melhor que 0,3 mV ou 0,6 1A

Vocé deve ficar online para calibrar seu médulo de E/S analégica de alta
velocidade.

| %+ RSLogix 5000 - High_Speed_Anal
File Edit “iew Search Logic Commt

1 Path: [AB_KTC1'6\Backpkane\d

' Dffline A, © RUN
Use esse menu para No Forces Go Orline

ficar online. No Edits Upload
Download

Eragram Meade
B fode
Jiesf kads

(Sl an Eaults
[ T Faults

08 Caontraller Properties

Quando estiver online, vocé pode escolher 0 modo de programa ou de operagio
de acordo com o estado do programa durante a calibragiao. Recomendamos que
vocé altere seu controlador para 0 modo de programa antes de iniciar a calibragao.

IMPORTANTE  Antes de iniciar a calibracdo, certifique-se de que o mddulo ndo estd
controlando um processo ativamente. 0 mddulo congela o estado de cada
canal e ndo atualiza o controlador com os novos dados até depois que a
calibragdo terminar. Isso pode ser perigoso se tentar o controle ativo durante a

calibragdo.
File Edit “iew Seach Logic Comm
EEEEEEEE
Rem Aun m ! Running
Mo Foices Lo Offline
Mo Edits (ljzele
T || Download
Use esse menu para mudar Program Mode
B
para o modo de programa. B o

Test Mode

[Elear Eaults
[ T Faults

Controller Properties
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Ca"bragéo dos canais A calibragio de entrada requer que vocé aplique os sinais de referéncia aos canais

de entrada de entrada do médulo e verifique o status do canal. Os médulos de E/S anal6gica
de alta velocidade ControlLogix podem operar no modo de corrente ou de
tensdo. Para aplica¢des de tensao, vocé precisa calibrar somente a faixa—10a 10 V.
A calibragio para essa faixa calibra 0 médulo para todas as faixas de tensao, como
0asSV.

Independente do modo, quando calibrar as entradas do médulo, vocé deve fazer o
seguinte:

o Aplique um sinal baixo a um canal (ou grupo de canais)

o Verifique a referéncia do sinal baixo do canal

o Aplique um sinal alto a um canal

o Verifique a referéncia do sinal alto do canal

O exemplo a seguir mostra a calibragio de um tnico canal de entrada. Sugerimos
que vocé calibre todos os canais sempre que calibrar o médulo.

Para calibrar as entradas do médulo analégico de alta velocidade, siga essas etapas.

1. Conecte o calibrador de tensio ao médulo.

2. Acesse a pagina de propriedades do médulo.

File Edit Wiew Search Logic Communications

‘ath: I AB_KTC-1484Backplanes3

Dffline 0. T RUN [———]

Mo Forces = ; o @ |

Mo Edits g, B EJ,ADT _I
0

¥ Controller Tags ;I
i [0 Controller Fault Handlsr
“[23 Power-Up Handler
-3 Tasks
=1 MainT ask

El-g M ainProgram

Program Tags

i ~HR MainRioutine
33 Unscheduled Programs
-5 Mation Groups

R | Ungrouped Axes
(3 Trends
[+ Data Types
i UserDefined

& £, Stings

-8 STRING
; C@, Predefined
Clique com o boto direito do ﬁé e
mouse em |/0 Configuration - e Mod e
isuali K1 —
para visualizar o menu. J Cut
Edit properties for selected comg Copy
_—
Delete
Cross Reference
Fitit
Selecione Properties.
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(alibragdo do médulo

88

A caixa de didlogo Module Properties aparece.

Clique na guia Input Calibration.

B Module Properties - Locak:2 [1796-IF4FX0F2F/A 1.1)

Output Configuration | Output State | Limits I Input Calibration I Output Calibration Backplane I

General I Connection I Module Info | Input Canfiguration | Alaim Configuration
Type: 1786-IFAFX0F2F /4 4 CurrentYolt Inputs/2 Current/Volt Outputs Fast Analog
“Wendor Allen-Bradley
Parent Local
Mame: IHigh_SpEed_Analng Slat: |2 ﬁ
Description: I ;I
=
Comm Farmat IFIoat Data j
Bevision: |1— 1 _|::l Electronic Keying: | Dizable Keying -

Status: Runring Ok I Cancel | Apaly | Help

3. Na pagina Input Calibration, comece a calibragao.

odule Properties - Local:2 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1])

General I Conhection I todule Info | Input Configuration I Alarm Configuration I
Output Configuration I Ovtput State | Limits ~ §_Input Calibration Ovtput Calibration I Backplane
Caloration |~ 0N o ation Start Calibration c“que agui para
Channel| Calibration Ranae " Offset = Iniclar a
Gain Status
[Counts) |b o
a 101010 0.995743 a [ol8 call ragao
1 -10f010% 0.999572 2 Ok
2 [A0tot0y 0.999515 o Ok
3 101010 0999615 1 04
Module Last Successfullp
Calibrated on: 1/8/02
Status: Running 0K | Cancel | Apply | Help |

O software adverte vocé a nao calibrar um mddulo que esta sendo usado
q
para controle n momento.

RSLogix 5000 <]

Dranger: Calibration should not be performed on a module currently being used for control.
All channels will freeze at their current values, and contral may be intenmupted.
Cantinue with Calibration’?

Ok I Cancel I Help

Clique em OK para continuar a calibragdo.

4. Ajuste os canais a serem calibrados.

Calibration Wizard - Select the Channel(zs) to Calibrate [ <]

Select the channel(s) to : Calloretion | Calloration | “HEHON | oo,
callbrate using the Channel | Calibrate? e Gain Oftzet Status
. "Calibrate?" checkbaox. [Counts)

Escolha o canal que quer calibrar. 0 ¥ |-0to10v | nooorss 0 Ok
Then choase to either 1 O |otoiov 0.933672 2 Ok
Calibrate the Channelsin [ 5 [ |-ote10v | oogosis 0 oK
Groups or Calibrate
Channels One Channel 3 O |aot10v | osssEs 1 oK
at a Time

Selecione se quer calibrar os
canais em grupos ou um por vez. Itz Tz SR

€ Calibrate Channels in Groups & Calibrate Channels One at a Time

<Hack I Mexst » I Stop | Help

L— Clique em Next para continuar.
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Os parametros de baixa referéncia aparecem primeiro. Esses parametros
definem quais canais serdo calibrados para uma referéncia baixa.

Calibration Wizard - Attach Low Reference Yoltage Signals
Attach Law Fieh i Lty
sig:gl[s] ?;vind?ceartz:gce Channel | Calibrate? Ca;l;;a;:n Reference
channel(s]. [%olts)
[1} W |-0to10w 0.00
Channels: 0
1 =
Press "Mext" to start - =
calibration. 3 [l
<Back Stop | Help |
\
Clique em Back para voltar aos pardmetros (lique em Next para calibrara
anteriores e faca qualquer alteragdo necessria. baixa referéncia.

5. Aplique a baixa referéncia do calibrador a0 mddulo.

O exemplo a seguir mostra o status do canal ap6s a calibragio para uma
baixa referéncia. Se os canais estiverem OK, continue conforme mostrado
abaixo. Se algum canal reportar um erro, tente novamente até que o status

seja OK.
Calibration Wizard - Results [ ]
Fiess "Mext"" to go on to » Calibration reid
il s sk Channel Callorate?| ~L_ P T | Reference | Status
(Wolts)
“0to10% .00 a4

| A=

wlr|=]o

=i I Hexts I Stop Help

I

Clique em Next para continuar.

Os parimetros de alta referéncia aparecem em seguida. Esses pardmetros
definem quais canais serdo calibrados para uma referéncia alta.

Calibration Wizard - Attach High Reference Yoltage Signals

Attach High Reference . Calibration High
signal(s) to selected Channel | Calibrate? Range FEGHEES
channel(s). (vats)

a [ ~0to10Y 10.00
Channels: 0

1 =

2
Press "Next" to start =
calibration. 3 -

<Bach Stop | Help

Clique em Next para continuar.
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Calibracao dos canais
de saida

920

6. Aplique a alta referéncia do calibrador a0 mddulo.

O exemplo a seguir mostra o status do canal ap6s a calibragao para uma alta
referéncia. Se os canais estiverem OK, continue conforme mostrado

abaixo. Se algum canal reportar um erro, tente novamente até que o status

seja OK.

Calibration Wizard - Results

Press "Mest' to cortinue.

Channel | Calibrate? Ca;l;;a;:n Ref’:rgehnce Status
(volts)
1} [ ~A0ta 0% 10.00 0K
1 -
2 -
3 ~
Bet I Mexst> I Stop: | Help

A

Clique em Next para calibrar a alta referéncia.

Os pardmetros a seguir aparecem em seguida e definem o status da
calibragao alta e baixa.

Calibration Wizard - Calibration Completed

Calibration of selected
channel(s] has been
completed successfully

The calibration congtants
of the selected
channel(s] have been
saved.

Channel

Calibrate?

Calibration
Range

Ly
Reference

High

SIS Reference

Status

-10to10%

0.00 %

OK 1000

ok

wlral=]=

mmmE

et

Finish

Stop |

Help |

Clique em Finish para concluir a calibracao do canal.

A calibragio de saida requer que vocé comande os canais de saida para produzir os
niveis especificos de tensdo ou corrente e mega o sinal para verificar se 0 médulo
estd funcionando corretamente. Esse processo envolve essas tarefas:

o Solicitar ao canal (ou grupo de canais) a produzir um sinal de referéncia

baixa.

o Verificar e registrar a saida do canal.

o Solicitar ao canal (ou grupo de canais) a produzir um sinal de referéncia

alta.

o Verificar e registrar a saida do canal.

Publicacdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013



(alibragdo domddulo  Capitulo 6

(lique na guia Output Configuration.

Para calibrar as saidas do médulo analdgico de alta velocidade, siga essas etapas.

1. Conecte seu medidor de corrente ou de tensio (dependendo do modo em
que seu canal estd operando) ao médulo. Lembre-se de que vocé deve
conectar o médulo para o modo corrente ou para 0 modo tensio de formas
diferentes. Para ver como conectar cada modo, consulte pdgina 63.

2. Acesse a pagina de propriedades do mddulo.

File Edt View Seach Logic Communications

4 Falh |AB_KTC-1\6\Backplane\3

Offline . I RUN —
Ma Forces b, F Ok qP |
Mo Edits = Al

lil—liﬂ ll

Controller Tags ;I
[ Controller Fault Handler
-3 Power-Up Handler
(21450 Tasks
B8 MainT ask
EI-& I ainProgram
- Program Tags
B3 MainRoutine
(23 Unscheduled Programs
=155 Mation Groups
23 Ungrouped fxes
[ Trends
-3 Data Types
- UserDefined
= ﬁ Strihgs
STRING
-5, Predsfined
-, Module-Defined
_E—L@ Iéﬂ Configuration

Clique com o botao direito do
mouse em I/0 Configuration
para visualizar o menu.

Hevifasile,.
K —

| ——————— I}

Copy
Faste

Edit properties for selected conmg
Delete
Cross Reference

Eitat

Properties

Selecione Properties.

A caixa de didlogo Module Properties aparece.

[ Module Properties - Local:2 [1756-IFAFX0F2F/A 1.1) [ %]
(I utput Configuration I Output State I Lirnits | Input Calibration | Output Calibration | Backplane I
General Connection I Module Info I Input Configuration | Alarm Configuration

Type: 1756 FAR-0F2F /4 4 Cunentvalt Inputs#2 Current/olt Outputs Fast dnalog
Wendor: Allen-Bradley
Parent: Local
Mame: IHighﬁSDead,Anang Slgt: |2 j
Dezcription; I ;I
=l
Comm Farmat: IF\oat Data d
Revision: |1_ I" _Ij Electronic Keving: | Disable Keying 'I

o |

Status: Running Cancel Appl Help
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Capitulo6  Calibracao do médulo

3. Verifique a faixa de operagio para cada canal. Vocé deve usar a faixa de
operagao correta para cada canal que estd sendo calibrado. Caso contrério,
a calibracio nao funcionard. Por exemplo, se quiser calibrar o canal 0 no
modo de tensio, ele deve ser ajustado para a faixa—-10a 10 V.

4. Vi paraa pdgina Output Calibration para comegar a calibragio.

[ Module Properties - Local:2 [1756-IF4FX0F2F /4 1.1) B
General | Connection | todule Info I Input Configuration | Alarm Configuration I
Output Configuration I Dutput State I Limits | Input Calibration I Dutput Calibration I Backplane
r— Channel
Selecione o canal T Output Range:

Certifique-se de que cada canal esteja usando I Held far Inafzalion| D ma 10 20 ma |

) - . Scaling
afaixa de operagdo correta. Se a faixa de || irreianar High Engineering:
operacdo estiver incorreta, use 0 menu para v =00
alterar a faixa. Vocé deve aplicar as alteragdes Low Signat Low Enghesiing
a0 médulo antes de continuar. o0 v -0
Status: Funning oK I Cancel | AEply | Help |
Esse exemplo mostra a faixa de calibragao para cada canal.
[ Module Properties - Local:2 [1756-1IFAFX0F2F/A 1.1) [ ]
General | Connection | Module Info | Input Conf\gu_r_ i | hfiguration |
Output Configuration® | Output State I Limits | Input Calibration | Output Caliration 3 Backplane
(lique aqui para
o | Calibretion| . PI, |
Channel|Calration Range| Ca"gram” Oifset Cag?a'ftm | S e iniciara
ain (Counts) s - g
0 [-10tot0v 0.9909257 12 0K callbragao.
1| Otozoma 0998535 15 oK
Module Lazt Successfully
Calibrated on: 1/9/02
Status: Running Ok I Cancel | Apply Help

5. Selecione os canais que quer calibrar.

Calibration Wizard - Select the Channel(s] to Calibrate
" " —_— Calibration —_—
E:ll‘ebrc‘;ttisc‘:;':ﬂzl[s] | channel catborate cagif;:” cag;?:on Otfset Cag?fuf”
. 3 . "Calibrate?" checkbos. (Courts)
Selecione as saidas aqui. ———— > | @ ¥ | -i0teiov | 0999257 12 oK
Then chaose to either 1 Vi Oto 20 ma 0335536 15 Ok
Calibrate the Charninels in
Esse exe~mplo mostra o canal 0 usando o Groupe or Calbrate
modo tensdo e o canal 1 usando o modo de Channels One Charnel
corrente. Como 0s canais usam modos
diferentes, o software requer que sejam Press "Nest" to cantinue.
calibrados separadamente e desconsidera a
(Onﬁgul’agéo (alibrate Channels in GrOUpS. & Calibrate Channels in Groups " Calibrate Charnels One at a Time

<Eack I Mext > I Stop | Help

Clique em Next para continuar.
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6. Solicite ao canal de saida para produzir um nivel de referéncia de baixa
tensao.
0 software comando o canal de

saida 0 a produzir uma referéncia
de baixa tensao de 0,00 V.

Calibration Wizard - Dutput Reference Signals

Press "Mest" to start the iborati iy
selected channels Channel | Calibrate? Cagt;;a;:n Reference
producing the refersnce (Wolts)
signal. o F |-ottoy 0.00
Channels: 0 1 = Oto20m&

<Back Stop Help

(lique em Next para continuar.

7. Registre a medicao de tensio mostrada em seu calibrador de tensao.

Recomendamos usar um minimo de quatro digitos apds o ponto decimal.

Calibration Wizard - Measure and Becord Yalues [ %]

—— Lo Recorded

teazure the output ; Calibration

wvalues for Ih_a selected Channel | Calibrate? Feme Reference | Reference

channels using a [Volts) [+olts)

multirmeter with an 0 [ A01010% 0.00

accuracy of at least 4

decimal places. 1 3 0to 20 ma

Channels: 0

Enter the measured
value for each channel in
the "Recorded
Reference" column.

Press "Mext" to continue.

et I Newts I Stop | Help

(lique em Next para continuar.
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Se a medigao estiver dentro de uma faixa aceitdvel, o canal é marcado com
um status OK, conforme mostrado abaixo. Se a medi¢ao nao estiver dentro
da faixa aceitdvel, o software faz com que vocé volte para a etapa 6 até que o
moédulo produza um nivel de referéncia baixa de saida aceitavel.
iy " " . L Recaorded
m;?,:;;:f;ni%gsﬁn | Chennel | cairate? Cal'i',h'a“m Reference | Reference |  Status
ange (volls) (vols)
1] = -101010% 0,000 Ok
1 I~ 0to 20 ma
Fetmy I Next» I Stop | Help
(lique em Next para continuar.
8. Solicite ao canal de saida para produzir um nivel de referéncia de alta
tensao.
0 software comando o canal de
saida 0 a produzir uma referéncia
de alta tensao de 10,00 V.
Calibration Wizard - Output Reference Signals
S ) High
Eé?:cstarddiﬁagﬁian 3 Channel | Calibrate?, Ca;l:;a;:n Reference
producing the reference (Volts)
sighal. 1} = -10to 10y 10.00
Channels: 0 1 ¥ Oto 20 ma
cEach Stop | Help
Clique em Next para continuar.
9. Registre os resultados mostrados em seu calibrador de tensao.
High Recorded
Tjj::ﬁmﬁ;:;ﬂgted Channel |Callorats? Ca;‘;?::” Reference | Reference . o
channels using a 2 (Volis) (volts) Reglstre a medlgao
multimeter with an R 100003 | —1— 3
accuracy of at least 4 U F 101010 1000 de tensao.
decimal places. 1 = 0to 20 ma
Channelz: 0
Enter the measured
walue for each channel in
the "Recorded
Refersnce' column.
Prezz "Mext" to continue.
ety Next» Stop Help
Clique em Next para continuar.
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Se a medigao estiver dentro de uma faixa aceitdvel, o canal ¢ marcado com
um status OK, conforme mostrado abaixo. Se a medi¢ao nao estiver dentro
da faixa aceitdvel, o software faz com que vocé volte para a etapa 8 até que o
moédulo produza um nivel de referéncia baixa de saida aceitavel.

Calibration Wizard - Results

Press "Mest" ta go on ta
Current tests.

Calibration High Recordecd
Channel | Calibrate? ance Reference | Reference Status
= [Wolts) [Woltz)
0 |l -10to10% 1000 10,0003 K
1 ¥ |0tozome
Eetr I Mext> I Stop | Help

A

T

Clique em Next para continuar.

10. Repita a etapa 6 até a ctapa 9 para calibrar o canal de saida 1 para operagio

0a20 mA.

Quando a calibracio for concluida corretamente para ambos os canais, os

seguintes parﬁmetros aparecem.

Calibration Wizard - Calibration Completed

Calibration of selected
channel(z] has been
completed successfully.

The calibration constants

of the selected
channells) have been
zaved.

" Calibration Loy High
7
Channel | Calibrate? e Fecorded Status Fecordsd Status
o] v ~10to 10 0.00200% | Ok 1000030 % | OK
1 W Oto20ms | 400020 m& ) OK [ 2000020mA | Ok
Fety Stop | Help

Clique em Finish para concluir a calibracao.

Isso conclui a calibragao dos canais de entrada e de saida.
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Observacoes:
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Capitulo 7

Uso dos indicadores
do modulo para
localizagao de falhas

Localizacao de falhas do modulo

Topico Péagina
Uso dos indicadores do madulo para localizagdo de falhas 97
Uso da aplicagdo Logix Designer para localizacdo de falhas 98

O médulo usa os indicadores de status mostrados abaixo.

© ANALOG INPUT

[ ANALOG OUTPUT
(AL
0] Gy —

0

42878

Os indicadores de status no médulo fornecem o status atual do médulo,

conforme descrito na Tabela 13.

Tabela 13 - Indicadores de status de médulos de entrada

Indicador | Status Descricao

0K Verde estavel As entradas estdo passando por multicast e em estado de operagao normal.
As saidas estdo no modo de operacdo.

0K Verde intermitente 0 médulo passou no diagndstico interno, mas ndo estd executando a
comunicacdo conectada atualmente ou estd no modo de programa. As
entradas estao no estado de operacdo normal. As saidas estdo no estado
configurado para 0 modo de programa.

0K Vermelho intermitente | A comunicacdo estabelecida anteriormente foi temporizada.
Verifique a comunicagao do controlador e do rack.

0K Vermelho sélido 0 mddulo deve ser substituido.
Substitua o mddulo.

CAL Verde intermitente 0 mddulo estd no modo de calibracdo.
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Uso da aplicagao Logix ?Iéfn} }iios indAicad?rcles de C;ta;lus no n;(')dule, a apli.cagéo alertard para as condi¢oes
Designer para Iocaliza§50 ¢ falha. Vocé serd alertado de uma das trés maneiras:
e Icone de adverténcia préximo ao médulo da drvore onfiguration

e Status na pgina Module Info
o Mensagem de falha na linha de status

o Notificacio no editor de tags

Os exemplos abaixo mostram a notificacio da falha. As falhas de diagnéstico sao
relatadas apenas no editor de tags.

Sinal de adverténcia na drvore 1/0 Configuration

f RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_D ocumentation [1756-L1]

File Edit View Seach Logic Communications Toos Window Help

1 [ = et £ = - =) ) N[

RemRun {10 I Running -E-l Path: [AB_DFT T = %I
No Forces b_| [ Contioller OK. Lf

= i I YR s = R e e o e | 1|
SR 0| A [\ raverites TR Tt et f Canpere

o Edits

-3 PowerUp Handler 4|
] Tasks
=G MainT sk,

=8

Program Tac
B MainRoutine
(21 Unscheduled Progia
£5] Motion Groups
(21 Ungiouped es
(1 Trends
£ Data Types.
- User-Defined
=-E5) Stings
% STRIKG
Ly Predefined
-y M6dueDefined
i) 148 Configuration

fres \

[0 Configuration “
ﬂ [3]1786-CME/B CHE |

[4] 1706-IF4F=0F 2F /4, :
pomee | 8 [511756-0B16] output_| | |
“ g o]

1 1175508181 oun icone de adverténcia — 0 mdulo no slot 4 tem uma falha de comunicacio.
4\ 8l ﬂqwfc‘u«i,

e

0 icone de adverténcia quando uma
falha de comunicagdo ocorre ou se o

madulo estiver inibido.

) 7
Mensagem de falha na linha de status
[ Module Properties - Local:4 (1756-IFAFX0F2F/A 1.1) B
Output Configuration | Output State | Limits I Input Calibration I Output Calibration I Backplane |
General | Connection Input Configuration I Alarm Configuration
Asecdo de status lista as falhas graves e de _ dentification E——
adverténcia e o estado interno do médulo. Ve PRy lapev(r Mo
Product Type: Multi-channel Analog Minor Faulk: MNone
Product Code: 1756-IF4F<0F2F Intemal State; [16H#0030) unknown
Revision: 0z
Serial Mumber: FFFFFFFF Corfigursd Mo
Product Name: 1756-F4FR0F2F/AA BETA | | Duned: No
Module Identity: Mismatch
— Coordinated System Time [CST]
Timer Hardware: Ok
Tirner Sync'ed: Ho Refresh | Eeset Module |
Alinha de status fornece as informagdes
5 . ¢ ———®t Status: Faulted 0K I Cancel | Sl | Help |
sobre a conexao com o mddulo.

Notificacao no editor de tags

ontroller Tags - High_Speed_Analog_Documentation[controller]
Scope: |High_Speed_Analac 'l Shawr IShUW All 'I Sort: | Tag Name ‘l
Tag Hame @ | Malue * | Farce Mask | Syl >
[+-Local1:C {...} ...}
Um falha ocorreu para qualquer ponto =hLocalT foe} Lo}
que lista o niimero 1 na linha de falha. ==t oot Chonnshiod, e Bing
—Local1:LIn0F aulk — ! Dec
—Local1:1.In1Fault 1 Dec
—Local1:1.In2Fault 1 Dec
[P  |Locakl:lIn3Fault 1 Dec
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Capitulo 7

Determinacao do tipo de falha

Quando vocé estiver monitorando as propriedades de configuragao de um
modulo e receber uma mensagem de falha de comunicagio, a pagina Connection

lista o tipo de falha.
[ Module Properties - Local:4 [1756-IFAFX0F2F /4 1.1) E
Output Configuration I Output State I Lirits | Input Calibration | Output Calibration | Backplane I
General Corinection | Module Info I Input Configuration | Alarm Configuration
Bequested Packet Interval [RPI): I 2 UE mz  [1.0-750.0 ms]
[ Inhibit Module

0 tipo de falha esta listado aqui.

™ Major Fault On Contraller If Connection Fails ‘Whils in Run Mods

[~ Module Fault

[Code 16#011E] Electronic Keying Mismatch: Major and/or Minor revision invalid or incorrect.

Status: Faulted ak. I Cancel gl | Help |

Para uma lista detalhada das possiveis falhas, suas causas e solu¢oes sugeridas,
consulte a tabela de falhas do médulo na ajuda online.
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Observacoes:
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Relagao de temporizacao

Armazenamento de dados

Topico Pagina
Relacdo de temporizacdo 101
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Uso de uma tarefa de evento para armazenar dados do médulo 104

Vocé pode armazenas os dados do médulo em tags do controlador usando uma

tarefa de evento.

Essa secdo descreve a relagio de temporizagio entre o RPI, o RTS ¢ uma tarefa de
evento com um disparo de alteragao de estado dos dados de entrada do médulo.
Esse tipo de tarefa de evento monitora os dados de entrada do médulo ¢ ¢
disparada sempre que os dados de entrada mudam.

As informagoes a seguir aplicam-se a0 médulo 1756-IFAFXOF2F que estd no
mesmo rack de seu controlador proprietério:

o RTS - A taxa em que 0 médulo transmite novas amostras de dados de
entrada de seus canais. Com cada RTS, o médulo varre todos os canais.
Como o médulo nao pode varrer todos os canais simultaneamente, hd um
intervalo de 1 ps aproximadamente para varrer todos os canais. Quando o
modulo concluir a varredura de todos os canais, ele enviar os dados
atualizados pelo backplane ¢ uma tarefa de evento ¢ disparada.

e RPI - A taxa em que 0 médulo produz os dados atualmente armazenados
na memoria integrada e recebe os dados do controlador. As saidas do
modulo sio sempre atualizadas somente na taxa de RPI independente do

valor de RTS.
Configuracdo do Resultado
mdédulo
RPI < RTS 0 mddulo produz os dados na taxa do RPI, mas produz novos dados somente na taxa RTS.

Nessa situacdo, os dados de RPI sao os mesmos dados produzidos pelo RTS anterior.
Consulte Figura 2 na pagina 20.

A tarefa de evento é disparada somente quando os novos dados sdo produzidos na taxa do
RTS.

EXEMPLO: Se o RPI = 8 ms e 0 RTS = 11 ms, 0 médulo produz dados a cada 8 ms, mas
produz novos dados somente a cada 11 ms. A tarefa de evento é disparada a cada 11 ms.

RPI > RTS

0 mddulo produz somente os novos dados e sempre produz dados na taxa RTS.

Atarefa de evento € disparada somente quando os novos dados sdo produzidos na taxa do
RTS.

Independente das taxas de RPI ¢ RTS, o mddulo envia novos dados de canal de
entrada para o controlador somente na taxa RT'S ¢ a tarefa de evento ¢ disparada
somente quando o controlador receber dados novos.
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Consideracoes sobre o modulo remoto

Se 0 20 médulo 1756-IF4FXOF2F que nio estiver no mesmo rack que seu
controlador proprietério, as considerages a seguir se aplicam:

o As taxas de atualizacao podem ser mais lentas para os cartoes de interface e
para a largura da banda da rede, especialmente com taxas de RTS mais
ripidas, como 4 ms.

e Se o mddulo remoto estiver em uma rede ControlNet, os mdédulos ainda
transmitem dados do canal de entrada na taxa de RTS, mas o médulo
produz dados na rede somente na taxa de RPL

e Se o mddulo remoto estiver em uma rede EtherNet/IP, o médulo ainda
transmite dados do canal de entrada na taxa de RTS, mas o médulo produz
dados na rede em uma taxa de RPI dividida por quatro, no méximo.

Sele;éo de um formato Para determinar qual formato de comunicagio usar para a aplicagio de
de comunica “,5 0 armazenamento de dados, considere esses fatores:

e Se sua aplicagio requer um registro de data ¢ hora de CST

Um registro de data e hora de CST ¢ ttil nessas situagoes:
- Vocé precisa saber quando as amostras de dados sao transmitidas.

- Suaaplicagio tem outros dados de médulo ou de eixos que fornecem
um registro de data e hora CST e sua aplicagio precisa estabelecer uma
relagao de tempo entre os dados analégicos e os outros médulos ou
eixos.

o A taxaem que sua aplicagio precisa produzir as amostras de dados

A combinacio dos valores de RTS ¢ RPI determina a taxa em que os novos
dados sao produzidos, conforme descrito em Relacao de temporizagio na

pagina 101.
Tabela 14 - Formatos de comunicacao

Registro de Taxadeamostrade | Formato de comunicacdo | Descri¢do

dataehoraCST | dados recomendado

necessario

Sim Mais rapida que 4 ms | Archiving Connection Retorna até 20 amostras de dados arquivadas em ponto flutuante para cada canal. Retorna um registro
de data e hora de CST simples e de gravagdo.
0 mddulo armazena as amostras individuais integradas até que transmita a amostra final. 0 médulo
produz todas as amostras em um pacote.

Sim 4ms oumais lentos" | CST Timestamped Float Data | Retorna uma amostra de dados de ponto flutuante para cada canal. Retorna os registros de data e hora de
(ST e de gravacdo.

Néo Float Data Retorna uma amostra de dados de ponto flutuante para cada canal. Retorna um registro de data e hora
da gravacdo, mas nao um registro de data e hora de CST.

(1) Essarecomendacao é baseada nos recursos do controlador e velocidade de balanceamento. Em algumas aplicacdes, é possivel uma taxa mais répida que 4 ms.
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Se escolher o formato de comunicagio Archiving Connection, vocé recebe até
20 amostras analdgicas por atualizagio, mas vocé recebe somente um registro de
data ¢ hora por atualizacio do mdédulo. Com uma conexao de arquivamento, o
registro de data e hora de CST ¢ associado 4 .LastUpdateIndex. Em um caso
tipico, o valor LastUpdateIndex ¢ igual a 19, .Input[19] ¢ a mais nova amostra ¢ o
registro de data e hora ¢ associado 2 amostra Input[19]. As outras amostras sao
mais antigas que o registro de data e hora atual por 1 tempo RTS por amostra
aproximadamente.

EXEMPLO Se .LastUpdatelndex = 6, o registro de dados de CST estd associado ao
JInput[6] e .Input[6] é a mais nova amostra sequida pelas amostras
subsequentes na ordem abaixo.

JInput[5] é aproximadamente 1 RTS mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

.Input[4] é aproximadamente 2 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

JInput[3] é aproximadamente 3 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

.Input[0] é aproximadamente 6 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

Input[19] é aproximadamente 7 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

Input[18] é aproximadamente 8 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

Input[7] é aproximadamente 19 RTSs mais antigo que o registro de data e hora
do CST atual.

Nesse exemplo, .Input[7] é a amostra mais antiga fornecida.
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Uso de uma tarefa de evento Essc exemplo mostra como armazenar os dados do médulo nos tags do
para armazenar dados do controlador usando o processo a seguir.

modulo

O moédulo transmite os dados do canal.

O moédulo envia os dados de canal atualizados para o controlador.

1.
2.
3. Osdados do canal atualizados disparam uma tarefa de evento.
4,

A légica da tarefa de evento armazena os dados do canal nos tags do
controlador.

Para configurar o processo de armazenamento de dados descrito acima, siga essas

etapas.

1. Na caixa de didlogo New Module, selecione um formato de comunicagao

conforme descrito em Selec¢io de um formato de comunicagio na

pdgina 102.

Os exemplos mostram nesse procedimento usa o formato de comunicagao
CST Timestamped Float Data. Porém, vocé pode usar qualquer um dos
trés formatos com pequenas alteragoes a 16gica de operagao mostrada na

etapa 6.

IMPORTANTE 0 exemplo mostrada nesse procedimento usa as instrucdes Move

(MQV) para mover os dados para o local de armazenamento. Se usar o
formato de comunicacao Archiving Connection, vocé deve mover até
20 amostras de dados por canal com uma instrugdo Synchronous Copy
File (CPS) em vez de uma instruao MOV. Para mais informagdes sobre a
instrucao CPS, procure a resposta com ID 50235 na base de
conhecimento.

—
Type: 1756-IFAFXOF2F/B 4 Cument/Volt Inputs/2 Curent/Volt Outputs Fast Analog
Vendor: Alen-Bradley
Parent: Local
] Mame: Combo_Analog Slet: 3 =
Description: I
Comm Format: [CST Timestamped Float Data v]
I Archiving Connection
Revision: CST Timestamped Float Data
Float Data *
Listen Onby - CST Timestamped Float Data
Listen Only - Float Data
[¥] Open Module Properties oK ] ’ T ] [ Help
! = ———— S— S — =
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2. Insira os valores de RPI e RTS para sua aplicagio.

Tenha em mente que conforme os valores diminuem, a tarefa de evento
executa com mais frequéncia ¢ o médulo envia dados ao controlador em
uma taxa mais rapida, o que exigem mais recursos do controlador. Por
exemplo, um RTS de 4 ms faz com que a tarefa de evento dispare a cada

4 ms. Se a quantidade do cddigo da tarefa de evento executar muito alta, o
controlador nao tem recursos suficientes disponiveis para executar outras
tarefas ou a tarefa de evento pode experimentar sobreposicoes de tarefas.
Em aplicagdes tipicas com um controlador 1756-L7x, um RTS de 4 ms
deixa recursos suficientes para outras tarefas.

7| Module Properties Report: Local:3 (1756-IF4FXOF2F/B 3.1) (=3
Output Corfiguration | Output State | Limits | Input Calibration I Qutput Calibration I Bachkplane
General | Connection | Madule Info | Input Corfiguration | Alam Configuration |
Channel
diz)iz] input Range: 10 Vio 10V -
Digital Fitter: 0.0 = ms
Scaling
High Signal: High Engineering:
100 v = 100
Low Signal: Low Engineering:
00 v = -0 [
RTS: 40 = ms [ Synchronize Module Inputs
Status: Cffline [ OK ] [ Cancel Apply Help
7| Module Properties Report: Local:3 (1756-IF4FXOF2F/B 3.1) (23]
Output Configuration | Output State | Limits | Input Calibration | Output Calibration I Backplane
General | Cornection | Module Info | Input Corfiguration | Alam Corfiguration
Requested Packet Interval (RPI): 2005 ms >(1.0-750.0 ms)

[ Inhibit Module

[] Major Fautt On Cortroller  Connection Fails While in Fun Mode

Module Fault

Status: Offline i ok ’ Cancel Apply Help
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3. Crie uma tarefa de evento com os valores mostrados abaixo.

Para todos os outros campos, especifique os valores especiais para sua

aplicacio.
Campo Valor
Type Selecione Event.
Trigger Selecione Module Input Data State Change.
Tag Selecione o tag de entrada do controlador para o médulo 1756-IF4XOF2F.

= |3 5]

‘% Task Properties - Read_Analog_EventTask

General | Configuration | Program / Phase Scheduls | Mon'rtor|

Type: [E\rent v]

Trigger: ’Mcdule Input Data State Change v]

Tag: Local:3:| -

[C] Execute Task § No Event Occurs Within | 10.000 ms
Priority: 10 | (Lower Number Yields Higher Priority)
Watchdog: K00.000 ms

Disable Automatic Output Processing To Reduce Task Overhead
[ Inhibit Task

[ ok || cancel || pply Help

4. Crie um tipo de dado definido pelo usudrio para armazenar os dados.

O tamanho do tipo do dado varia de acordo com a aplicagao. Nesse
exemplo, o tipo de dado armazena 100 amostras de dados.

— —
(% Logix Designer - IF4FXOFAF_1756Tester in IFAFXOFAF_1756_Event Tester.ACD [1756-L73 2L1] - [Data Type: IFAFXOF2F Storage_Data]
— -

s
[ File Edit View Sesrch Logic Communications Tools Window Help =
Mame: IFAFXOF2F_Storage Data Data Type Size: 2600 byte:
S| Description:
5
o
Members:

Name Data Type Description

CST Timestamp  DINT[100] Optional storage of 1 DINT of CST Timestamp. Controller has limited LINT instruction set, so only storing 1 of 2 DINTs. *

Rolling Timestamp INT[100] Optional storage of INT Ralling Timestamp. Range 0-32767.

Delta Readings  REAL[100] Optional storage of time between channel readings. Value in uS.

Channel 0 REAL[100] File to stare Channel O data. Array dimension determined by user needs.

Channel 1 REAL[100] File to stare Channel 1 data. Array dimension determined by user needs.

Channel 2 REAL[100] File to stare Channel 2 data. Array dimension determined by user needs.

Channel 3 REAL[100] File to stare Channel 3 data. Array dimension determined by user needs.
Ready
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5. Crie um tag para armazenar os dados:

e Ortipo de dado para o tag deve ser o tipo definido pelo usudrio que vocé
criou na etapa 4.

e Como o tipo de dado nesse exemplo armazena 100 amostras dados, o
novo tag mantém um buffer circular de 100 palavras dos registros de
data e hora de CST e de gravagio. Vocé pode monitorar os registros de
data e hora para comparar amostras de dados de uma varredura paraa

proxima.
i1 Tag Properties - Storage_Data | = '@
General
Mame: Storage_Data
Description: This tag mairtains a -
running history of
data retumed by the
module for each
channel.

Alias For:

Dats Typ=:  [FAFXOF2F_Storage_Data | .

Scope: ﬁl IFAFXOFAF_1756 Tester
Extemal ; -
Bl [Read/Wite |
Style:
[] Constant
OK |[ Cancel Apply Help
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If RPI < RTS, the event task is triggered at the ATS rate, but the module produces old data at the RPIrate. The event task is not triggered by old data.

6. Crie uma ldgica de aplicagio para a tarefa de evento que vocé criou na

etapa '2

A légica ladder abaixo ¢ um exemplo do tipo de légica que vocé pode usar
para a tarefa de evento. Crie a légica especifica para sua aplicagao.

Event task used for data storage from 1758-IF4FX0OF4F.

If RPI == ATS, the event task is triggered at the ATS rate, and the module produces only new data.

In all cases, outputs are updated only at the RPI rate.

This tag maintains
a running history of
the Timestamp data

returned by the
module. Optional
storage of INT

Rolling Timestamp.

Range 0-32767.

This tag maintains.
a running history of
data returned by the
module for each
channel. File to
store Channel 1
data. Array
dimension determined

FLL- by user needs.
Fill File — FLL-
Source 0 — Fill File —
Dest Storage_Data.Rolling_Timestamp(d] Source o
Length 100 Dest Storage_Data.Channel_1[0]
Length

{NOP
Watt for powerup to complete.
Initialize data
This tag maintains
a running history of
the CST data
returned by the This tag maintains
module. Optional This tag maintains a running history of
storage of 1 DINT of a running history of data returned by the
CST Timestamp. Mote time between module module for each
controller has samples. Optional channel File to
limited LINT storage of time store Channel 0
instruction set so between channel data. Array
only storing 1 of 2 readings. Value in dimension determined
DINT=. us. by user needs.
PowerUp.DN FLL- FLL- FLL- MOV
]’[ Fill File Fill File Fill File Move —
Source 0 Source 0 Source 0 Source 0
Dest Storage_Data.CST_Timestamp(0] Dest Storage_Data.Detta_Readings[0] Dest Storage_Data.Channel_0[0]
Length Length 100 Length Dest Analog_Index

87 &

This tag maintains
a running histery of
data returned by the
module for each
channel. File to
store Channel 2
data. Array
dimension determined
by user needs.

FLL-
— Fill File —
Source ]
Dest Storage_Data.Channel_2[0]
Length 100

This tag maintains.
a running history of
data returned by the
module for each
channel. File to
store Channel 3
data. Array
dimension determined
by user needs.

FLL-
—— Fill File —
Source 0
Dest Storage_Data.Channel_3[0]
Length 100

108
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This rung will store channel data and timestamp data in a UDT array.

When the RTS expires, all four input channels are scanned within approximately 1uS of each other.

This tag maintains
a running history of
the CST data
returned by the
module. Optional
storage of 1 DINT of
CST Timestamp. Note
controller has
limited LINT
instruction set so
only storing 1 of2

This tag maintains
a running history of
data returned by the

module for each

channel. File to
store Channel 0
data. Array
dimension determined

DINTS. by user needs.
PowierUp.DN oP le]
E Copy File Move
Source Local:3:.CSTTimestampl0] Source Local:3:1In[0].Data
Dest Storage Data.CST_TimestamplAnalog_Index] 0.5285314 +
Length 1 Dest Sterage_Data.Channel_O[Analog_Index]
0.62764794
This tag maintains
a running history of This tag maintains
the Timestamp data a running history of
returned by the data returned by the
module. Opticnal module for each
storage of INT channel. File to
Rolling Timestamp. store Channel 1
Range 0-32767. data. Array
MOV dimension determined
L Move — by user needs.
Source Local:3:1.RollingTimestamp O
T340 & Move —
Dest Storage_Data.Reling_TimestamplAnalog_Index] Source Local:3:LIn[1].Data
7300 0.59951545 &
Dest Storage_Data.Channel_1[Analog_Index]
0.59833425
This tag maintaing
a running history of
data returned by the
module for each
channel. File to
store Channel 2
data. Array
dimension determined
by user needs.
MOW-
Move —
Source Local:3:lIn[2].Data
0.6289314 &
Dest Storage_Data.Channel_2[Analog_index]
0.62764794
This tag maintains
a running history of
data returned by the
module for each
channel. File to
store Channel 3
data. Array
dimension determined
by user needs.
MO
Move —
Source Local:3:1In[3].Data
0.6289314 ¢
Dest Storage Data.Channel_3[Analog_Index]
0.62636435
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PowerUp.DN
E

Calculate and store the time difference between channel reads.

The delta time should be approximatety equal to the RTS.

=

UB LE WMo
Subtract Less Than (A=B) Move
Source & Analog_Index Soeurce A Analog_Index_Minus1 Source 99
a7 & 85 %
Source B 1 Source B 0 Dest Analog_Index_Minus1

Dest Analog_Index_Minus1
85+

25«

This tag maintaing
a running history of
time between medule
samples. Optional
storage of time
between channel
readings. Value in
us.

Compute
Dest

PT-

Storage_Data.Delta_Readings[Analog_Index]

2048.0

Expression Storage_Data.CST_Timestamp[Analog_Index]- Storage_Data.CST_Timestamp[Analog_Index_Minus1]

Powerlp.DN

Analog_Index needs to match the array size selected in the IF4FXOF2F UDT.

%

Add

DO+

Source A Analog_Index

Source B

Dest

BT #
1

Analog_Index

BT #

GEQ-

MOV

Grir Than or Egl (A==B)

Source A Analog_Index
a7 &

Source B 100

Power-up timer.

Move
Source

Dest Analog_Index

0

a7 &

TON

Timer On Delay

Timer PowerUp
Preset 1000
Accum 1000 &

[FCEN=—|
DN =

(End)

110
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Definicoes de tags

Topico

Pagina
Estrutura atualizada de tags dos dados 112
Nomes e definicdes de tags de dados 13
Tags de acesso 19
Download dos novos dados de configuracao 120

IMPORTANTE  Embora esse apéndice descreva a op¢ao de mudanca de uma configuracdo do
mddulo através do editor de tags, sugerimos que vocé use a caixa de didlogo
Module Properties para atualizar e fazer download as mudancas de

configuragdo quando possivel.

Quando vocé grava a configuracio para o médulo de E/S analégica de alta
velocidade, vocé cria os tags no editor de tags. Cada recurso configurével em seu
mddulo tem um tag distinto na légica ladder do controlador.

As figuras abaixo mostram a diferenga entre o travamento de alarmes do processo
através da caixa de didlogo Module Properties ou o editor de tags. Ambos o

métodos executam a mesma funcio no médulo.

Figura 14 — Module Properties

B Module Properties - Local:1 [1756-IF4FX0F2F/A 1.1) [x]
Output Configuration | OutputState | Limits | Input Calibration | Output Calibration | Backplare |
Genersl | Comection | Modulenfo Input Configuration | Alaam Corfiqurstion
Channel
o 1j2)3 Input Range: 0Wta5Y =t
[A0Via 10 ]
Digital Fier )
Sealing 0Vle 10V
High Signal: High Engineering Omato 20 ma
5.0 S
Low Signal Low Enginesiing:
0.0 v = [on
RTS: 20 = ms ™ Synchranize Maoduls Inputs
Status: Offline QK I Cancel Epply; Help
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Estrutura atualizada de tags
dos dados

112

Figura 15 - Tag Editor

Scope: [High_Speed Anaioc =] Show: [Show AT = son [Tagheme =]
Tag Name 7 [Valee «[Force Mask___« [ Sue
[ Locat 1T (s [

Local 1:C.PiogToF aultEn

Decimal

Local1:C. SynchMadinputs

Decimal

- Local 1:C.RealTimeS ample

Float

=iLocal1:Cln

[=-Locak1:C.In[0]

—Local1:C.In[0] AlamDisable

Decimal

Local 1:C.In[0] Processalaiml atch

Decimal

—Local1:C.In[0] RatedlamlLatch

Decimal

Especifique a faixa de

[=|-Local 1:C.In[0].Range

164000

He:

entrada para canal 0 aqui.

“Local 1L In[0] Range.0

Decimal

- Local1:C.In[0] Range. 1

Decimal

Local 1L In[0] Range. 2

Decimal

- Locat1:C.In[0] Range.3

Decimal

“Local 1L In[0] Range. 4

Decimal

i~Locat1;C.In[0] Range.5

i
o
o
o
i
}
o
o
o
1
1
o
o
o
o
o

Decimal

4] ¥\ Monitor Tags £ Edt Tags / 4

-

A estrutura dos tags para o médulo ¢ diferente que os outros médulos de E/S
ControlLogix liberada anteriormente. Os tags do médulo de E/S analégica de
alta velocidade sao listados em um formato de vetor e outros médulos de E/S nao

o No formato de vetor, os tags de status ¢ dados para cada canal sao

agrupados. Por exemplo, os quatro canais de entrada e os tags de dados sao

listados de maneira semelhante a:

Local:x:1.In[0].Status
Local:x:LIn[0].Data

Local:x:LIn[1].Status
Local:x:LIn[1].Data

Local:x:1.In[2].Status
Local:x:LIn[2].Data

Local:x:LIn[3].Status
Local:x:LIn[3].Data

No formato sem vetor, os tags de status e dados nao estao listados juntos
para cada canal. Em vez disso, eles sao listados juntos de acordo com o tipo
de tag de forma semelhante a:

Local:x:1.ChO0.Status
Local:x:1.Ch1.Status
Local:x:1.Ch2.Status
Local:x:1.Ch3.Status

Local:x:1.Ch0.Data
Local:x:1.Ch1.Data
Local:x:1.Ch2.Data
Local:x:1.Ch3.Data
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Nomes e defini¢oes de tags

de dados

O conjunto de tags associados com o méddulo analégico de alta velocidade
depende do formato de comunicagio que vocé escolher durante a configuragio.
Para cada formato de comunicagao, hd trés conjuntos de tags:

o Tags de dados de configuracio

o Tagsde dados de entrada
o Tags de dados de saida

Tags de dados de configuracao

A Tabela 15 lista os tags de dados de configuragio.

Tabela 15 — Tags de dados de configuracao

Nome de tag Tipo de dados Definicao

C.ProgToFaultEn BOOL Determina como as saidas se comportam se uma falha de comunicagdo ocorre quando o médulo de saida estiver no modo de
programa. Quando energizado, o bit faz com que as saidas transitem para o estado de falha programado. Se desenergizado, as
saidas permanecer em seu estado de programa configurado quando a falha ocorrer.

C.SynchModinputs BOOL Habilita a sincronizagdo da amostra de entrada entre mdltiplos médulos 1756-1FAFXOF2F/A no mesmo rack. Todos os médulos
com esse recurso habilitado tentam fazer amostras das entradas simultaneamente com base nas configuracdes de
RealTimeSample.

C.RealTimeSample REAL Determina com qual frequéncia o sinal de entrada deve ser amostrado em milissegundos com um ponto decimal

CIn[0] Struct A estrutura principal abaixo na qual os pardmetros de configuracao para o canal de entrada 0 estéo definidos.

C.In[0].AlarmDisable BOOL Desabilita todos os alarmes para o canal
0 - Os alarmes ndo estao desabilitados
1—0s alarmes estdo desabilitados

CIn[0].ProcessAlarmLatch | BOOL Habilita o travamento para todos os quatro alarmes de processo:

- Baixo

- Baixo baixo

« Alto

+ Altoalto

Se esse recurso estiver habilitado, o alarme disparado permanece travado na posicao energizado mesmo se a condicdo que o
causou desaparecer. Uma vez que o alarme é travado, vocé deve destravé-lo por meio da aplicacdo Logix Designer ou de uma
instrucdo de mensagem.

C.In[0].RateAlarmLatch BOOL Habilita o travamento para o alarme de taxa. Se esse recurso estiver habilitado, 0 alarme disparado permanece travado na
posi¢do energizado mesmo se a condicdo que o causou desaparecer. Uma vez que o alarme € travado, vocé deve destravd-lo
por meio da aplicagdo Logix Designer ou de uma instrucao de mensagem.

C.In[0].Range INT (onfigura a faixa de entrada do canal conforme segue:

0=-10a10V
1=0a5V
2=0a10V
3=0a20mA
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Tabela 15 — Tags de dados de configuracao (continuacao)
Nome de tag Tipo de dados Definicao
C.In[0].DigitalFilter REAL Um valor diferente de zero habilita o filtro. O valor serve como uma constante de tempo em milissegundos que pode ser usado
na primeira sequéncia de um filtro de atraso para suavizar o sinal de entrada
C.In[0].RateAlarmLimit REAL 0 disparo aponta para o bit de status de alarme de taxa que energizaré se o sinal de entrada mudar em uma taxa mais rapida
que o alarme de taxa configurado. Configurado nas unidades de medida por segundo.
C.In[0].LowSignal REAL Um dos quatro pontos usados na conversao de escala. 0 sinal baixo estd em termos das unidades do sinal de entrada e
corresponde ao termo de engenharia baixo quando redimensionado. A equacdo de conversao de escala é:
(sinal-sinal baixo) (engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto - sinal baixo
C.In[0].HighSignal REAL Um dos quatro pontos usados na conversdo de escala. O sinal alto estd em termos das unidades do sinal de entrada e
corresponde ao termo de engenharia alto quando redimensionado. A equacdo de conversao de escala é:
(sinal-sinal baixo)(engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
C.In[0].LowEngineering REAL Um dos quatro pontos usado na conversao de escala. A engenharia baixo ajuda a determinar as unidades de medida em que os
valores de sinal serdo convertidos. O termo de engenharia baixo corresponde ao valor de sinal baixo. A equacao de conversao
de escala usada é:
(sinal-sinal baixo)(engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
C.In[0].HighEngineering REAL Um dos quatro pontos usado na conversdo de escala. A engenharia alta ajuda a determinar as unidades de medida em que os
valores de sinal serdo convertidos. O termo de engenharia alto corresponde ao valor de sinal alto. A equacéo de conversdo de
escala usada é:
(sinal-sinal baixo)(engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
CIn[0].LAlarmLimit REAL 0 ponto de disparo de alarme baixo. Esse valor faz com que o .In[0].LAlarm dispare quando o sinal de entrada move abaixo do
ponto de disparo configurado em unidades de medida.
CIn[0].HAlarmLimit REAL 0 ponto de disparo de alarme alto. Esse valor faz com que o I.In[0].HAlarm dispare quando o sinal de entrada move acima do
ponto de disparo configurado em unidades de medida.
CIn[0].LLAlarmLimit REAL 0 ponto de disparo de alarme baixo baixo. Esse valor faz com que o I.In[0].LLAlarm dispare quando o sinal de entrada move
abaixo do ponto de disparo configurado em unidades de medida.
C.In[0].HHAlarmLimit REAL 0 ponto de disparo de alarme alto alto. Esse valor faz com que o I.In[0].HHAlarm dispare quando o sinal de entrada move
acima do ponto de disparo configurado em unidades de medida.
C.In[0].AlarmDeadband REAL Forma uma zona morta ao redor dos alarmes de processo que faz com que o bit de status do alarme do processo

correspondente permaneca energizado até a entrada ultrapasse o ponto além da quantidade da zona morta do alarme.

Cn[1] AB:1756_IFAFXOF2F | A estrutura principal abaixo na qual os parametros de configuragdo para o canal de entrada 1 estdo definidos. Esse é o mesmo
_Struct_In:C:0 conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de C.In[0].AlarmDisable até C.In[0].AlarmDeadband, exceto que esta alista
aplica-se ao canal 1.
CIn[2] AB:1756_IFAFXOF2F | A estrutura principal abaixo na qual os pardmetros de configuracdo para o canal de entrada 2 esto definidos. Esse é 0 mesmo
_Struct_In:C:0 conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de C.In[0].AlarmDisable até C.In[0].AlarmDeadband, exceto que esta alista
aplica-se ao canal 2.
ClIn[3] AB:1756_IFAFXOF2F | A estrutura principal abaixo na qual os pardmetros de configuragdo para o canal de entrada 3 estéo definidos. Esse é 0 mesmo
_Struct_In:C:0 conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de C.In[0].AlarmDisable até C.In[0].AlarmDeadband, exceto que esta alista
aplica-se ao canal 3.
C.Out AB:1756_IFAFXOF2F
_Struct_Out:C:0[2]
C.0ut[0] AB:1756_IFAFXOF2F | A estrutura principal abaixo na qual os pardmetros de configuracdo para o canal de saida 0 estao definidos.
_Struct_Out:C:0
C.0ut[0].HoldForInit BOOL Quando esse bit é energizado e uma das situagdes a sequir ocorrer:
« (Conexdo inicial do mddulo (energizar)
« Transicdo do mddulo do modo de programa para o modo de operagdo novamente
« 0 mddulo restabelece a comunicagdo apds a falha
0 bit configura o canal para reter seu estado atual até que seja inicializado com um valor dentro de 0,1% de fundo de escala de
seu valor atual.
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Tabela 15 — Tags de dados de configuracao (continuagao)

Nome de tag

Tipo de dados

Definicao

C.0ut[0].AlarmDisable

Desabilita todos os alarmes para o canal
0= 0s alarmes ndo estdo desabilitados
1= 0s alarmes estdo desabilitados

C.0ut[0].RampAlarmLatch

BOOL

Habilita o travamento para o alarme de rampa. Se esse recurso estiver habilitado, o alarme disparado permanece travado na
posicao energizado mesmo se a condicdo que o causou desaparecer. Uma vez que o alarme é travado, vocé deve destrava-lo
por meio da aplicacdo Logix Designer ou de uma instrucao de mensagem.

C.0ut[0].LimitAlarmLatch

BOOL

Habilita o travamento para os alarmes de limite de fixaco. Se esse recurso estiver habilitado, o alarme disparado permanece
travado na posi¢ao energizado mesmo se a condicdo que o causou desaparecer. Uma vez que o alarme € travado, vocé deve
destrava-lo por meio da aplicagdo Logix Designer ou de uma instrugdo de mensagem.

C.0ut[0].FaultMode

BOOL

Seleciona o comportamento do canal de saida se uma falha de comunicagéo ocorrer.
0 =Manter o tltimo estado
1=1rpara o valor definido pelo usudrio (C.Out[0].FaultValue define o valor para energizar na falha se o bit estiver energizado.)

C.0ut[0].ProgMode

BOOL

Seleciona o comportamento do canal de saida quando passar para 0 modo de programa.
0 = Manter o Ultimo estado

1=1Irpara o valor definido pelo usuario (C.0ut[0].ProgValue define o valor para energizar no programa se o bit estiver
energizado.)

C.0ut[0].RampToRun

BOOL

Habilita a aceleragdo em rampa do valor de saida durante o modo de operagao entre o nivel de saida da corrente e o nivel de
saida solicitado recentemente. A aceleragdo em rampa define a taxa maxima em que a saida pode transitar, com base em
C.0ut[0].MaxRampRate definido pelo usudrio.

C.0ut[0].RampToProg

BOOL

Habilita a aceleracdo em rampa do valor de saida para um valor de programa definido pelo usudrio (C.0ut[0].ProgValue)
quando energizado. A aceleracdo em rampa define a taxa maxima em que a saida pode transitar, com base em
C.0ut[0].MaxRampRate definido pelo usuario.

C.0ut[0].RampToFault

BOOL

Habilita a aceleracdo em rampa do valor de saida para um valor de falha definido pelo usudrio (C.0ut[0].FaultValue) quando
energizado. A aceleracdo em rampa define a taxa maxima em que a saida pode transitar, com base em C.0ut[0].MaxRampRate
definido pelo usudrio.

C.0ut[0].Range

INT

Seleciona a faixa de operagdo do canal de saida:
0=-10a10V
1=0a20mA

C.0ut[0].MaxRampRate

INT

Configura a taxa maxima (percentual de fundo de escala/segundo) em que o valor de saida pode alterar essas situagdes:
« 0 médulo passa para C.0ut[0].FaultValue se C.0ut[0].RampToFault estiver energizado.

« 0 médulo passa para C.0ut[0].ProgValue se C.0ut[0].RampToProg estiver energizado.

+ 0 mddulo estd no modo de operacdo e o bit C.0ut[0].RampToRun estiver energizado.

(C.0ut[0].FaultValue

REAL

Define o valor que a saida usa se uma falha de comunicagéo ocorrer quando o bit C.0ut[0].FaultMode estiver energizado.

C.0ut[0].ProgValue

REAL

Define o valor que a saida usa quando a conexao passar para o modo de programa se o bit C.Out[0].ProgMode estiver
energizado.

C.0ut[0].LowSignal

REAL

Um dos quatro pontos usados na conversao de escala. O sinal baixo esta em termos das unidades do sinal de saida e
corresponde ao termo de engenharia baixo quando redimensionado. A equacdo de conversao de escala é:

(sinal-sinal baixo)(engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo

C.0ut[0].HighSignal

REAL

Um dos quatro pontos usados na conversdo de escala. O sinal alto estd em termos das unidades do sinal de saida e corresponde
a0 termo de engenharia alto quando redimensionado. A equacdo de conversao de escala é:

(sinal-sinal baixo) (engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo

C.0ut[0].LowEngineering

REAL

Um dos quatro pontos usados na conversdo de escala. A engenharia baixo ajuda a determinar as unidades de medida em que
os valores de sinal serdo convertidos. O termo de engenharia baixo corresponde ao valor de sinal baixo. A equacdo de
conversdo de escala usada é:

(sinal-sinal baixo) (engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = - - - + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo

C.0ut[0].HighEngineering

REAL

Um dos quatro pontos usados na conversao de escala. A engenharia alta ajuda a determinar as unidades de medida em que os
valores de sinal serdo convertidos. O termo de engenharia alto corresponde ao valor de sinal alto. A equacéo de conversdo de
escala usada é:

(sinal-sinal baixo) (engenharia alta-engenharia baixa)
Dados = - - - + engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
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Tabela 15 — Tags de dados de configuracao (continuacao)

Nome de tag

Tipo de dados

Definicao

C.0ut[0].LowLimit

REAL

Define o valor minimo que a saida pode usar no processo. Se uma saida abaixo do limite inferior for solicitado, o alarme
C.0ut[0].LLimit é energizado e o sinal de saida permanecerd no limite inferior configurado.

C.0ut{0].HighLimit

REAL

Define o valor maximo que a saida pode usar no processo. Se uma saida acima do limite superior for solicitado, o alarme
C.0ut[0].HLimit é energizado e o sinal de saida permanecera no limite superior configurado.

C0ut[1]

AB:1756_IFAFXOF2F
_Struct_Out:C:0

A estrutura principal abaixo na qual os pardmetros de configuracdo para o canal de saida 1 estao definidos. Esse é o mesmo
conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de C.0ut[0].HoldForlnit até C.0ut[0].HighLimit, exceto que esta alista
aplica-se ao canal 1.

Tags de dados de entrada

A Tabela 16 lista os tags de dados de entrada.

Tabela 16 — Tags de dados de entrada

Nome de tag

Tipo de dados

Definicao

|.ChannelFaults

INT

Coleta de bits de falha do canal individual em uma palavra. Pode abordar falhas de canais individuais através de uma notacdo
de bit, como ChannelFaults.3 para o canal 3. Os canais de saida sdo os bits .4 e .5.

l.InOFault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das seguintes condicoes
energiza esse bit:

+ A calibracdo estd em andamento.

+Uma condigdo de sobrefaixa esta presente.

» Uma condigdo de subfaixa estd presente.

» A comunicacao é perdida com o mddulo de E/S.

l.In1Fault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das sequintes condicoes
energiza esse bit:

+ A calibracao esta em andamento.

+Uma condigdo de sobrefaixa estd presente.

+ Uma condicdo de subfaixa esté presente.

+ A comunicacdo é perdida com o médulo de E/S.

|.In2Fault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das sequintes condicoes
energiza esse bit:

+ A calibracao esta em andamento.

» Uma condigdo de sobrefaixa estd presente.

» Uma condi¢do de subfaixa estd presente.

+ A comunicacdo é perdida com 0 médulo de E/S.

l.In3Fault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das sequintes condicdes
energiza esse bit:

+ A calibracdo estd em andamento.

+ Uma condicdo de sobrefaixa esté presente.

» Uma condicdo de subfaixa estd presente.

+ A comunicacgo é perdida com o médulo de E/S.

|.OutOFault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das sequintes condicdes
energiza esse bit:

+ A calibracdo estd em andamento.

» Uma condicdo de fixacdo baixa estd ocorrendo.

«Uma condigdo de fixacdo alta estd ocorrendo.

+ A comunicacgo é perdida com o médulo de E/S.

|.Out1Fault

BOOL

Bit de status de falha do canal individual que indica uma falha de hardware ocorreu nos canais. Uma das sequintes condicdes
energiza esse bit:

» A calibracdo estd em andamento.

» Uma condicdo de fixacdo baixa estd ocorrendo.

+ Uma condicdo de fixacdo alta estd ocorrendo.

» A comunicagdo € perdida com o médulo de E/S.

|.ModuleFaults

INT

Coleta de todos os bits de falha do nivel do médulo.

|.AnalogGroupFault

BOOL

Indica se ocorreu uma falha em algum canal.

.InGroupFault

BOOL

Indica se ocorreu uma falha em algum canal de entrada.
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Tabela 16 — Tags de dados de entrada (continuagao)

Nome de tag Tipo de dados Definicao
|.OutGroupFault BOOL Indica se ocorreu uma falha em algum canal de saida.
|.Calibrating BOOL Indica se uma calibracao estd em andamento em algum canal no momento.
|.CalFault BOOL 0 bit de status indica se algum canal tiver uma calibracdo incorreta. A calibracdo incorreta significa que a dltima tentativa de
calibrar o canal falhou com um erro e foi cancelada.
|.LastUpdatelndex DINT Retorna a quantidade de amostras do tltimo arquivo executadas pelo mddulo antes dos dados serem enviados ao controlador.
Esse tag é igual a 19 quando o RPI for maior que (20 * RTS).
.Input AB:1756_IFAFXOF2F | Um vetor que armazena os dados do canal para cada uma das 20 amostras do arquivo (0a 19).
_Struct_Archiving:S:
0[20]

lIn AB:1756_IFAFXOF2F | Estrutura do vetor de entrada.
_Struct_Int:1:0[2]

.In[0] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor do canal para a entrada 0.
_Struct_In:I:0
I.In[0].Status INT Coleta de bits de status do canal individual.
I.In[0].ChanFault BOOL (6pia de .InOFault no vetor com outros bits de status do canal para facilitar o acesso.
I.In[0].CalFault BOOL 0bit de status indica se o canal tiver uma calibracdo incorreta. A calibracdo incorreta significa que a dltima tentativa de calibrar
o canal falhou com um erro e foi cancelada.
I.In[0].Underrange BOOL Bits de alarme indicam que a entrada do canal é menor que o sinal de entrada minimo detectdvel.
I.In[0].0verrange BOOL Bits de alarme indicam que a entrada do canal é menor que o sinal de entrada detectdvel maximo.
I.In[0].RateAlarm BOOL 0 bit de alarme que energiza quando a taxa de mudanqa do canal de entrada exceder o In[0].RateAlarmLimit configurado.
Permanece energizado até que a mudanca de faixa caia abaixo do limite configurado a menos que travado através de
In[0].RateAlarmLatch na configuragdo.
I.In[0].LAlarm BOOL Os bits de alarme baixo que energizam quando o sinal de entrada move-se abaixo do ponto de disparo de alarme baixo
configurado, In[0].LAlarmLimit. Permanece energizado até que o sinal de entrada se mova acima do ponto de disparo, a menos
que travado através de In[0].ProcessAlarmLatch ou a entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado,
In[0].AlarmDeadband, do ponto de disparo de alarme baixo.
.In[0].HAlarm BOOL 0 bit de alarme alto que energizam quando o sinal de entrada move-se acima do ponto de disparo de alarme alto configurado,
In[0].HAlarmLimit. Permanece energizado até que o sinal de entrada se mova abaixo do ponto de disparo, a menos que
travado através de In[0].ProcessAlarmLatch ou a entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado,
In[0].AlarmDeadband, do ponto de disparo de alarme alto.
.In[0].LLAlarm BOOL 0s bits de alarme baixo baixo que energizam quando o sinal de entrada move-se abaixo do ponto de disparo de alarme baixo
baixo configurado, In[0].LLAlarmLimit. Permanece energizado até que o sinal de entrada se mova acima do ponto de disparo, a
menos que travado através de In[0].ProcessAlarmLatch ou a entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado,
In[0].AlarmDeadband, do ponto de disparo de alarme baixo baixo.
.In[0].HHAlarm BOOL 0 bit de alarme alto alto que energizam quando o sinal de entrada move-se acima do ponto de disparo de alarme alto alto
configurado, In[0].ProcessAlarmLimit. Permanece energizado até que o sinal de entrada se mova abaixo do ponto de disparo, a
menos que travado através de In[0].AlarmDeadband, do ponto de disparo de alarme alto alto.
I.In[0].Data REAL 0sinal de entrada do canal representado em unidades de medidas. O sinal de entrada é medido e redimensionado com base na
configuracao do usudrio.
L.In[1] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor para o canal de entrada 1. Esse é o mesmo conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de LIn[0].Status até
_Struct_In:l:0 L.In[0].Data, exceto que esta alista aplica-se ao canal 1.

L.In[2] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor para o canal de entrada 2. Esse € o mesmo conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de LIn[0].5tatus até
_Struct_In:l:0 L.In[0].Data, exceto que esta alista aplica-se ao canal 2.

L.In[3] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor para o canal de entrada 3. Esse € o mesmo conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de LIn[0].5tatus até
_Struct_In:l:0 L.In[0].Data, exceto que esta alista aplica-se ao canal 3.

.0ut AB:1756_IFAFXOF2F | Estrutura do vetor de saida.
_Struct_In:l:0[2]

1.0ut[0] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor do canal de saida.
_Struct_In:l:0

1.0ut[0].Status INT Coleta de bits de status do canal individual.

.0ut[0].ChanFault BOOL (6pia de .OutOFault no vetor com outros bits de status do canal para facilitar o acesso.

1.0ut[0].CalFault BOOL 0 bit de status indica se o canal tiver uma calibracdo incorreta. A calibragao incorreta significa que a tltima tentativa de calibrar

o canal falhou com um erro e foi cancelada.

Publicagdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013 117



Apéndice B Definicdes de tags
Tabela 16 — Tags de dados de entrada (continuacao)

Nome de tag Tipo de dados Definicao

1.0ut[0]. WireOff BOOL Bit que indica um fio desconectado do canal de saida. Esse bit é funcional somente quando C.Out[0].Range estiver energizado
para operar no modo 0 a 20 mA.

1.0ut[0].NotANumber BOOL Bit que indica o valor de saida recebido do controlador (valor em 0.Data[0] tag) era um valor de ponto flutuante IEEE invdlido.
Quando um valor invalido for recebido, o valor de saida mantém seu dltimo estado valido conhecido.

.0ut[0].InHold BOOL Bit que indica se o canal de saida estd retendo atualmente até que o valor de saida enviado ao mddulo (valor no tag 0.Data[0]
tag) corresponde ao valor de saida atual (valor no tag 0.Data[0]) dentro de 0,1% do fundo de escala do canal.

.0ut[0].RampAlarm BOOL Bit de alarme que energiza quando o valor de saida solicitado (C.Out[0].RampToRun) esta energizado e a diferenca entre o
novo valor de saida solicitado e a saida atual excederem o limite de aceleracdo em rampa configurado
(C.0ut[0].MaxRampRate). O bit permanece energizado até a que a aceleracdo em rampa para ao menos que o alarme esteja
travado através de C.0ut[0].RampAlarmLatch.

.0ut[0].LLimitAlarm BOOL Bit de alarme que energiza quando o valor de saida solicitado (0.Data[0]) estiver abaixo do limite baixo configurado
(C.0ut[0].LowLimit). Nesse caso, a saida para no limite inferior configurado; a parada é refletida no eco de dados. Esse bit
permanece até que a saida solicitada se move acima do limite inferior a menos que travado em C.0ut[0].LimitAlarmLatch.

.0ut[0].HLimitAlarm BoOL Bit de alarme que energiza quando o valor de saida solicitado (0.Data[0]) estiver acima do limite alto configurado
(C.Out[0].HighLimit). Nesse caso, a saida para no limite superior configurado. A parada é refletida no eco de dados. Esse bit
permanece até que a saida solicitada se move abaixo do limite alto a menos que travado em C.0ut[0].LimitAlarmLatch.

.0ut[0].Data REAL Valor das saidas do canal (em unidades de medida) com base na conversao de escala configurada para o canal.

1.0ut[1] AB:1756_IFAFXOF2F | Vetor para o canal de saida 1. Esse é o mesmo conjunto de tags listado para o canal de entrada 0, de |.Out[0].Status até

_Struct_Out:l:0 1.0ut[0].Data, exceto que esta alista aplica-se ao canal 1.

.CSTTimestamp Vetor de DINT 0 registro de data e hora feito quando foi feita a amostra dos dados de entrada. Esse valor esté listado como uma quantidade
de 64 bits em microssegundos e coordenadas por todo o rack. Deve ser abordado em chunks de 32 bits como um vetor.

I.RollingTimestamp INT 0 registro de data e hora feito quando foi feita a amostra dos dados de entrada. Esse valor esté listado em milissegundo,
relativo somente ao médulo individual.

Tags de dados de saida
A Tabela 17 lista os tags de dados de saida.
Tabela 17 — Tags de dados de saida

Nome de tag Tipo de dados Definicao

0.0ut[0].Data REAL[2] 0 valor de saida do canal em unidades de medida. O valor de saida é medido e redimensionado com base na conversdo de
escala configurada para o canal.

0.Datal[0] REAL (anal de saida 0.

0.Data[1] REAL (anal de saida 1.
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Tags de acesso Quando acessar os tags, vocé tem duas opgdes:

e Monitor tags — Permite que vocé visualize os tagse altere seus valores.

o Edit tags — Permite que vocé adicione ou exclua os tags, mas nao altere seus
valores.

s RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_|

File Edit ¥iew Search Logic Communic

4 Path: IAE_KTE-‘\ \E\Backplane\d

Diffine . 7 RUN -
WoFames b | OK

Mo Edits =3 =g

Mo Forces

Clique com o botdo direito do
mouse em |/0 Configuration para =
visualizar o menu.

Contraller Ta
(23 Contraller Fa
(3 PowergH.

Mew Tag

% Edit Tags
E-@ MainT ask Werify
Ea MainPror  Expart Tags...
Prog—

Selecione Monitor Tags. —

B Mair Print
Vocé pode visualizar os tags aqui.
. . , Scope: IHigh_Speed_Ama\ogj Shw IShUW Al ;I Sort ITag Namg j
(hque em :I— para ab”.r 05 tags ?te que Tag Mame W | Walue € | Farce Mask € | Style =
VOCe acesse as mformagoes que Mo+ Local1:C ) )
precisam ser alteradas. -Local T oo} (..}
+-Local1:0 {eau} {eau}
[T\ montor Tags AEitTazs 7 1.1 | o
Scope: IHigh_Speed_Ana\ugﬂ Show: IShUW Al LI Sort; ITag Mame j
Tag Mame @ | Value € | Farce Mask € | Shyle =
=l-Lacal1:.C {eau} {eau}
+—Local1:C.ProgTaFaulEn 1] D ecimal
—Local:1:C.Spnchiodinputs 1] Decimal
i Local:1:C.RealTimes ample 2.0 Float
. . . [=l-Local1:Cln {ennd {ennd
As informagdes da configuracdo N BEETEEET oo oo
so listadas para cada canal de Local1-CIn[i] AlarmDisable o Decimal
forma recurso pOr recurso. —Lacal 1:C.In[0]. ProcessdlaimbLatch o Decimal
—Lacal 1:C.In[0].RatedlarmLatch 1] Decimal Fo
[+-Local 1:C.In[0].Fange 160000 Hex
—Lacal 1:C.In[0]. DigitalFilter 0.0 Float
—Lacal 1:C.In[0].RatedlarmLimit 0.0 Float
—Lacal 1:C.In[0]. LowSignal -10.0 Float
—Local1:C.In[0].HighSignal 10.0 Float
—Lacal 1:C.In[0]. LowE ngineering -10.0 Float
—Lacal 1:C.In[0]. HighE nginesring 10.0 Float -
[STT\Monttor Tage AEatTags /el | ;I_I
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Download dos novos dados Depois que alterou os dados de configuracao de um mddulo, a mudancga nao tem
de confi gura ga 0 efeito até que vocé faga o download das novas informagoes.

RSLogix 5000 - High_Speed_Anal
File Edit View Search Logic Commt

Path: I AB_KTC-1\E\Backplanet3
Offline f. T RN

Mo Forces Go Online
Mo Edits Upload

Use esse menu para fazer

o download dos novos

dados de configuracdo. e o
Eiuriiode:
Testiade

[Slean Fauls
(53 T Fants

Contraller Properties

O software verifica o processo de download com essa mensagem.

Download

& Dovnload to the: controller:
Name: HS52_TestProgram
Type: 1756-L1 44 ControlLogi=5550 Controller
Path: AB_KTC-1A3\Backplane\0
Security:  <Mones
Clique aqui para fazer o
download dos novos dados.

Cancel Help

Isso conclui o processo de download.
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Apéndice C

Instrucoes de mensagem

Uso das instrucoes de mensagem para executar
os servicos de runtime e reconfiguracao do
mddulo

Topico Pagina
Instrucdes de mensagem 121
Adicdo da instrucdo de mensagem 123
Reconfiguracao do médulo com uma instrugdo de mensagem 128

IMPORTANTE  Ainstrucdo de mensagem aprimorada esta disponivel somente se vocé estiver
usando o software RSLogix 5000, versao 10 ou posterior.

Vocé pode usar a logica ladder para realizar servi¢os de run time em seu médulo.
Por exemplo, a pdgina 77 mostra como destravar os alarmes no médulo de E/S
analdgica de alta velocidade usando o assistente de propriedades do médulo. Esse
apéndice fornece um exemplo de como destravar aqueles mesmos alarmes com a
légica ladder e instrugoes de mensagem.

Além de executar os servios de runtime, vocé pode usar a légica ladder para
alterar a configura¢ao conforme descrito no Capitulo 5. Alguns parimetros
também podem ser alterados pela l6gica ladder.

Quando programar seu médulo de E/S analdgica de alta velocidade
ControlLogix, vocé pode usar instru¢oes de mensagem para enviar servigos ao
mddulo. As instrugoes de mensagem enviam um servigo explicito ao médulo,
causando um comportamento especifico, por exemplo, o destravamento de um
alarme.

As instrugdes de mensagem tém as seguintes caracteristicas:

o As mensagens sio partes nao programéveis da largura de banda de
comunica¢io do sistema.

o Um servico ¢ realizado por instrucio.

o A realizagio de servicos no médulo nao impede a sua funcionalidade,
como entradas de amostragem ou aplicagao de novas saidas.
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Controle e servicos de médulo em tempo real

Os servicos enviados via instru¢oes de mensagem nio sao tio dependentes de
tempo quanto o comportamento do mdédulo definido durante a configuragio e
mantido por uma conexao em tempo real. Portanto, o médulo processo servigos
de mensagem apenas depois que as necessidades da conexao de E/S forem
satisfeitas.

EXEMPLO Vocé pode querer destravar todos os alarmes de processo em um canal de
entrada, mas o controle em tempo real do processo ainda esta usando dados
do canal. Como esses dados de entrada sao essenciais a sua aplicacdo, 0
médulo de E/S analdgica de alta velocidade prioriza aamostragem de entradas
a frente da solicitago do servico de destravamento. Depois que 0 médulo
processou os dados de entrada, ele pode destravar todos os alarmes do
processo.

Essa priorizacao permite a amostragem de canais de entrada na mesma
frequéncia e o destravamento dos alarmes do processo no tempo entre a
amostragem e a producao de dados de entrada em tempo real.

Um servico realizado por instrucao

As instrugoes de mensagem fazem com que apenas um servi¢o do médulo seja
realizado somente uma vez por execugio. Vocé deve executar novamente uma
instrugao de mensagem para executar o servigo pela segunda vez.

EXEMPLO Se uma instrugao de mensagem envia um servico a0 modulo para destravar o
alarme alto em um canal de entrada 0, o alarme alto alto do canal destrava,
mas pode ser definido em uma amostragem de canal subsequente.
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Uso das instrugdes de mensagem para executar os servicos de runtime e reconfiguragdo domédulo ~ Apéndice C

Ad|gao da instrugao de Essa logica ladder ¢ gravada na rotina principal da aplicagio Logix Designer.
mensagem

Path: I AB_KTC-1\B\Backplane'

Offline 0. 7 AN
No Forces r. :: (e
& | BAT
No Edits = nll

1.3 Power-Up Handler =

8 MainTask
a M ainProgram

Clique duas vezes em MainRoutine.

‘s RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-L1]
Fle Edit View Seach Legic Communications Iooks Window Help

i Path [AB_KTC-145\Backplane’d ~| ﬁ| 2l WD 1 L) s 1
Offline = | el
Na Forcas 4}’
Mo Edis IR == i (s R Ee B ¥
ll 4| > |\ Favorites {51 {_TmeriCourter £ Inpuliouipit A Compare
T Powerlp Hondler =] am - MainRoutine
i 3 irer i 5 Tasks =
(lique com o botéo direito do mouse a linha B Mk
End para visualizar o menu. S amProgram il ot
Program Tags Copy Funa Chi+C
[ MainRoutine iz Cirlr
STUT U B [ Unscheduled Programs —
Selecione Add Rung. ——— == v rpe— | | GEEERlE 58
Ungrouped s T
1 Trends Edit Fung Enter
559 Dats Types Edft Funa Commert CHf
R, UserDafined Sttt A el b £
) '“Sgiﬂw 5 Aocep! Pendrg Rung Edi
4. Presslined Cancel Pending Aung Edit
B0, Module-Defined Aasemble Rung Edit
=45 1/0 Configuration Cancel Rung Edit
ﬂ (1] 1756-IFAF:0F2F /4 |
Bl 2117561F16 eiti B g
B @7 = GoTo. CUkG -
4 » - Ty
s 1y [\MainRoutine' /  pd | adder Element..  Ins A
Create a ng [Rung [Endlof0 &PP [VEF | v

%’ RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-L1]

Fle Edt View Search Logic Communications Took Wwindow Help

| Pai [FERTCTE Eackplarets i } il (£ | 4
I

Offline fl. T RUN

[ )
MoFoces b F oK @
Nokde B o A ] ]|l 2
8|« ]3|\ Favorites
(lique com o botdo direito do mouse a linha T PowerUp Hancler ]
145 Tasks =
End para visualizar o menu. i Tk =
=28 MainProgram Cut Rung Chil+X
Program Tags Capy Rung ChiC
: [ MainRoutine Esste i
Selecione Add Ladder Element. £ Unnboh it s End) s
-3 Mation Groups ;;:HE ung Ee‘ ,
[ Ungrouped fues i i
Edit Rung Enter
E Edit Bung Comment Chl+Dr
Starté Pending Fung Edi

Acoept Pending Fung Edit
ool P g Bt -

#-C, Predefined
B0, Module-Defined pgserile Rung Edit
= S 1/0 Configuration [Earse! Huna Edit

£l [(111758IFaFXOF2F /8 | -

fl [211756F16 Verify Flung
Bl 311756F16 = —En = e s
Ll N . — A
R MeinRoutins’ g Add Ladder Elemert

Add a Ladder Element using the Ladder Element Browser Dialog [Rung 0 of 1 [aPP IVER [ A
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A caixa de didlogo a seguir aparece.
Insira MSG no campo Add Ladder Element. ——s e Lacker Elemer |MSG/>

Mremosie— | Label | _ Cancel |
Cliqueem OK. — | [+ Fung [S0R - EOR)

= Hel
 Branch [B5T - BND) j LI

Branch Level [MxB]
Bit

Tirner/Courter
Input/Output

- G5Y Get S}ltem Walue
- 55V Set System Value
Compare ;I

¥ Show Language Elements By Groups

;. RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-L1]

File Edt Wiew Seach Logic Communications Tools Window Help

,,.':, Peth: [AE_KTCANG\Backplan=\d ;lﬁ| r ﬂl':& [ e =) 1

Offline f. © RUN _L - | SE=
NoFoees b, FUK @ ="
NoEds oo A H e [t ] A O e ¥
ﬂl | v | \Favorites AT & Timericounter & TWRuiGHRR A Compare
gy | | E) ainPiogram - MainRoutine =15
R . B4 Tasks < e =
Clique com o botdo direito do mouse no ponto = MainTask 0 - Message }_qw_l_l —|
. - . . - MainProgram Hessa e
de interrogacdo (?) para visualizar o menu. ) Program Tags e I
Fa ManRoutine | b uinstucion Tl
Escolha New T W@W M Copy Instruction Chi+C
X E Fation Groups Eact Cuie
scofha New lag L0 Ungrouped Axes (Enc] £ "
~[3 Trends Delete Instruction Del
E1-E5 Data Types Add Ladder Element Ims
- [, UserDefined Edt Instruction Enter
48, Stiings Edt ki perand Dessription. B0
[l STRING
&1, Predefined HETEVERETEE
1 Oy Madule Defined GoTa. e
13 170 Configuration
8 [1]1756IF4FXOF2F /A |
il [211756IF1E
il [311756IF1E = B
S N || FT T o 3N
[Runa 0of1 8PP [VER 7
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Uso das instrugdes de mensagem para executar os servicos de runtime e reconfiguragdo domédulo ~ Apéndice C

Vocé deve preencher as informagoes mostradas abaixo quando a caixa de didlogo
New Tag aparecer.

IMPORTANTE  Sugerimos nomear o tag para indicar que servico do mddulo é enviado pela
instrucao de mensagem. Por exemplo, a instrucao de mensagem abaixo é
usada para destravar um alarme alto e o tag recebe um nome que reflita isso.

Nomeie 0tag. g Mame: [ratch A Alarms ~«——— (lique em OK quando

terminar.

Description: ;I Cancel |
LI Help |

Selecione o tipo de tag Base. — = TagType: & Base

 dlias
' Produced |2 ::Ilconsumers
" Consumed
Selecione o tipo de dados MESSAGE. s~ pata Type: [MESSAGE .| configue.. |

Escolha o escopo do controlador. — - Scape: [High_Speed_Analo_Documentati =]

Style: I j

IMPORTANTE: Vocé pode criar os tags de mensagem somente com o
escopo do controlador. Use o menu Scope para selecionar o nome do
projeto do controlador que estd usando atualmente.

Configuracao da instru¢ao de mensagem

Apds criar um novo tag, vocé deve configurar a instru¢o de mensagem.

‘s RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-L1] - [MainProgram - MainRoutine®]

B Fle Edi Yiew eawh Logc Communications Took Window Help |
9‘.;.':, Pt [AB_KTCTAR Backplane3 d@
Offline . 7 RUN ]
NoForces b FDK q}’
Hogdls &L o A H e [ | A ] [ 1] #
ll 4| v |\Favorites £BT { TmerCourter £ InpubiOulput A Compare
: T Pawserdp Hand B MG =
_Cllque nas reticéncias (.. .) para L UpHender =i, ipe-Uncriang —
continuar a conﬁgurar amensagem. E-@ MainTask g
=148 MainProgram
i Program Tags
[ MainRoutine
----- £ Unscheduled Programs [End]

=25 Motion Groups

[ Trends

=5 Data Types
L UserDefined
-4, Strings
STRING |
L, Predefined

-, Module-Defined

£ 1/0 Configuration

fl (1)1756FaFxOF2F /8 |

Bl 2117561F16
Bl 311756F16 =
T o =l
(1 |\ MainRoutine: £ LN 4l
[Rung 0 of 1 [BPP VER | Y

Vocé insere a configuragio das mensagens nas guias a seguir:

o Guia Configuration

e Guia Communication
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Guia Configuration

Essa guia oferece informagdes sobre qual servigo de médulo deve ser realizado e
onde. No exemplo abaixo, a instru¢ao de mensagem destrava todos os alarmes de
processo de entrada no médulo.

Message Configuration - Unlatch_All_Alarms [ ]

Ennhgurahnnl Commumcationl Tag |

Selecione o tipo de mensagem. ————» Message Type: [oIP Gereic =

Selecione o tipo de servio. g Setvee [Urictch Al Al ) [ |
Ype:

Source Length ] 3: [Hptes]
Servie I— .
Code: i (e e Ia lit=] Diestiation lﬁ

Insira o valor de instancia.———s Instance: o~ Adtute e

Mew Tag... |
Quando destravar algum alarme no mddulo,
vocé deve inserir um valor de instancia.
2 Ensble 3 Enable Wating b Start ) Done Done Length: 0
) Emar Code: Extended Eror Code: ™ Timed Out &
Error Path:
Error Text:

ak. I Cancel | eppll | Help

IMPORTANTE  Paraalguns tipos de servicos disponiveis com o mddulo de E/S analdgica de
alta velocidade ControlLogix, vocé deve inserir os valores nos campos
necessarios, além de escolher o servico no menu (mostrado abaixo).

A Tabela 18 lista os servicos que requerem informagdes adicionais.

Tabela 18 — Servigos do médulo

Tipo de servico Campo Valor valido

necessario
Dispositivo Who Destination Use 0 menu para selecionar um local para o médulo.
Recuperagao de (ST Destination Use 0 menu para selecionar um local para o médulo.
Destravar o alarme Instancia Ndmero do canal em que um servico é executado + 1. Por
Ha dez alarmes que podem ser exemplo, se vocé quiser um servico executado no canal de
destravado. entrada 2, vocé deve usar uma instancia = 3.
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Guia Communication

Essa guia fornece informagdes sobre o caminho da instrugio de mensagem.

Message Configuration - Unlatch_All_Alarms [x]

Selecione o mddulo. —— |

CliqueemOK. — 0k |

Clique em OK para concluir a
configuracdo da mensagem.

Configuration* Cummumication"l Tagl

Path; |

Eammunication hethod

| <=
Browse I -

IEE D Channel

LB S e}
& =]l |fe=A |D]

j' D estination Lk
Sanrce Lirk: 33

=
33 [Tt

Destimation Hede:

™ Connected

¥ | Cache Bornections &

3 Enable 3 Enabls Waiting ) Start
2 Enor Code: Extended Error Code:
Enrar Path:

Enmrar Text:

o]

3 Done Done Length: 0

[~ Timed Out €

Cancel | Apply I Help

1 Message Path Browser

Path: |High_5peed_Anang_Line
High_Speed_snalog_Line

g [2)1756IF16
8 [217564F16

Cancel

Help

Message Configuration - Unlatch_All_Alarms

Canfiguration  Communication | Tag |

Path IHigh_SpEed_Analog_Line
High_Speed_analog_Line

[Eommaricatinr hetes

Browse |

FIGE CI0H: Chanmel

j' estination Lk

4

lal ggz%;tr[) SourceiLink: 33 D estination hode: 3: [0t
I™ Connected ¥ | Cache Conmections. e
3 Enable  » Enable Waiting O Start 3 Done Done Length: 0
2 Enor Can Extended Ermor Code: ™ Timed Out &
Error Path:
Error Text:
| Ok Cancel Lppll Help
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Clique em Browse para selecionar o
mddulo em que o servico da
instrucdo de mensagem é realizado.
A caixa de didlogo abaixo mostra
um exemplo dos mddulos
disponiveis.
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Reconfigura¢ao do médulo
com uma instrugao de
mensagem

128

Vocé pode usar o tipo de mensagem Module Reconfigure para alterar a operagao
funcional de uma E/S analdgica de alta velocidade. Com esse tipo de mensagem,

vocé assegura que as alteragdes no processo determinam quando a reconfiguragio
terd efeito em vez de executar a fun¢ao manualmente.

Consideracoes com o tipo de mensagem Module Reconfigure

Lembre-se do seguinte quando usar esse método de reconfiguragio do médulo:

o Todas as conexdes entre o mddulo de E/S analédgica de alta velocidade e
todos os controladores Logix (ou o controlador proprietério ou
controladores modo de escuta) permanecem abertas durante a
reconfiguragio do médulo.

e O mddulo processa os dados durante a reconfiguragio. Se ocorrerem
alteracoes de dados durante a reconfiguragao, como se 0 médulo recebesse
novos dados de entrada, a aplicagao daqueles dados depende de quando
eles foram recebidos no processo de reconfiguragao.

o Como o recebimento de novos dados pode ocorrer em qualquer ponto, a
aplicacao pode ocorrer de acordo com os parAmetros definidos pela

configuragao antiga ou pela nova configuracio.

o Asalteragdes nos pardmetros de saida tém efeito na primeira vez que os
novos dados forem aplicados as saidas.
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Para reconfigurar o médulo com o tipo de mensagem Module Reconfigure, siga
essas etapas.

1. Mude a configuragiao do médulo no editor de tags.

£ RSLogix 5000 - High_Speed_Analog |

File Edit View Search Logic Communic,

Path: IAE_KTC-‘I \E4Backplaneh3

Offline . ™ RUN .
No Forces - ": gAKT
Mo Edits = Mo
Clique com o botdo direito do mouse em 1/0 ' =1 Contioler High, Speed_Anal2]|
Configuration para visualizar o menu. — | BEWRIEME  Hew Tag
¢ [T Controller Fa

[ FowsrleH
Selecione Monitor Tags. /E’mfmw* Edi Tags

C g MainTask Werify
{0 BE8 MainPror Export Tags

Prog
B Mair, Frint
Seope: IHigh,SpaedﬁAnalo;d Shaw: [Show &1 | sar ITag Name |
Tag Name 2 | Walue + | Foice Mack €| Shle =
|=-Lacal1:C ...} ...}
tLocal1:C. ProgT oF aultEn o Decimal
—Locak1:C. Synchodinputs 1] Decimal
L acal1:C RealTimeS ample 2.0 Flaat
=l-Local1:Cln {oaa) {oaa)
» [=l-Local1:C.In[0] {0} {0}

Altere a configuracao. Local1-CIn[0] AlamDisable 0 Decimal
—Local:1:C.1n[0].ProcessalamlLatch 1] Decimal
t—Local:1:C.In[0].Ratedlambatch o Decimal s

[+-Local:1:C.ln[0].Range LE0000 Hex

—Local:1:C.In[0]. DigitalFiler 0.0 Float

—Local:1:C.In[0].RatelarmLimit 0.0 Float

t—Local:1: C.In[0].LowSignal -10.0 Float

—Local:1: C.In[0].HighSignal 10.0 Float

—Local1:C.In[0] LowE ngineering -10.0 Float

—Local:1:C.1n[0].HighE ngineering 10.0 Float -
[« T [\monitor Tags AEdtTegs /el ] _'l_I

2. Adicione uma linha de légica ladder com elementos ladder como na

pagina 123.

A caixa de didlogo a seguir aparece.

Choose Ladder Element E

Insira MSG no campo Add Ladder Element. ———#~ 4ddLadder Element: [ I

nemonic ,lj.,abef/ I Cancel |
ria (50R -EOR) -

4 Branch  [BST -EBND) j &l

ClquE em OK. Eranch Level [MxB)
Bit

Timer/Counter
Input/Dutput

< LHE &

4 G5Y Get System Valug

4 55 Set Spstem Value
Compare ;I
¥ Show Language Elements By Groups
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3. Crie um novo tag para o servico Module Reconfigure.

‘0, RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-L1]

File Edt Wiew Search Logic Communications Tools Window Help
Faih [AB_KTC1% Backplane' ~] ﬂj
Offfine I, T RUN [——] 8 |==
NoFoces b, F o ‘1}
Notals @[ o A et e A | D]
il 4| /v |\ Favorites £Bt X TmeriCounter {_Inputiouipul _{_Compare
gy vy [l | [ 51 voinP rogram - MainRoutine® !ﬂn
155 Tasks o =
B @éamask 0 : Message F&M—I—l %I
. PRI E8 MainProgram & Message Cortrol [[— .~
Clique com o botdo direito do mouse no ponto de 5 Froan o : = )
i 3 icali ] | —% n
interrogacdo (?) para visualizar o menu. Hn MainRoutine : Dut Instraction Cube
. (3 Unseheduled Programs / [ —— CibeC
£ Mation Groups "
(23 Ungrouped Axes ‘ M gt il
W Delste Instruction Del
& Data Types £dd Ladder Element... Ins
EscohaNewTag. —— || i UscrDetmes T Erter
=1 Stings Ediblz O perand Deserption CilD
STRING
£, Predefined Fenavefoee
3 Module Defined GaTo e
=431 140 Configuration — .
ﬂ [1]11756-IF4F<0F2F /4 |
fl [2117561F16
Bl [E117564F16 = -
N I— o 7]\ MainRoutine* a1 M
[Rung 0af 1 1&PP [VER | 7
4. Preencha as informagdes a seguir.
Nomeie 0 tag Module Reconfigure, ————————s= Hame: [Modue_Recorfigue < (lique em OK quando terminar.
Description: ;I Cancel |
LI Help |
Selecione o tipo de tag Base. » TagTyps: @ Base
 dlias
' Produced |2 j CORELTIEDS
" Consumed
Selecione 0 tlpO de dados MESSAGE. — = Data Tupe: IMESSAGE _I Configure... |
Escolha o escopo do controlador, ———————»= 389p=: [ High_Speed_Analog_Documentati |
. A Style: I j
IMPORTANTE: Vocé pode criar os tags de mensagem somente

com o escopo do controlador. Use o menu Scope para selecionar o
nome do projeto do controlador que esta usando atualmente.
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5. Insiraa caixa de didlogo Message Configuration.

Zo. RSLogix 5000 - High_Speed_Analog_Documentation [1756-11]

File Edit ¥iew Seach Logic Communications Tools Window Help

Peth: [AB_KTC1\6Backplansvd jﬂ‘ | =S [ER =) |

Dffline . I RUN

— =
MaFazes )| I OK 4 B
NoEdis QEF,’;T A H b L] A e 0 ] 0|

il 4| » | \Favorites {Bf £ Tmerfcounter A Inpuiomipa

Compare

R ey | || ] MainProgram - WainRoutine® !EIE!
B2 Tasks s
=@ MainTask i Type - Uncanfigured FE—
B8 MainProgiam Message Cantrol Mo
Pragram Tags
B2 MairRoutine
[ Unscheduled Proarams
=5 Motion Groups
[ Unarouped Awes

[End)

-5 Data Types Ll
L UserDefined

(lique nas reticéncias (...) para visualizara " o
i ia i - ModuleDefined
caixa de didlogo Message Configuration. & T ModuisDefne
8 [111756F4F<OF2FA |
8 [e117564F16
8 1B117564F16 =

KX — o

Enter MESSAGE control structure operand

AN
Fung 0of 1 [BPP fVER G

A ])\MainRoutine* £ a1

6. Seclecione o tipo de mensagem Module Reconfigure.

Message Configuration - Module_Reconfigure [ %]

CU"f‘QWa“D"l Eommumcationl Tag |

Use o menu Message Type para selecionar o tipo
) —— B> Message Tupe: |CIP Generic =l
de mensagem Module Reconfigure.

CIP Generic -
Service

Type: Custom PLCZ Unprotected Read J jv

PLC2 Unprotected Write _ Bytes]
Service PLC3 Typed Read 1 =
Code: [Hex{ PLE3 Typed wiite —
PLC3 Word R ange Read -
Instance: ribGLTE: [Hex]

Mew Tag... |
23 Enable 3 Enable‘wWating b Start 2 Done Done Length: 0
‘23 Ermor Code: Extended Eror Code: I Timed Out «
Error Path:
Error Text

ak I Cancel Eppli Help
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Uso das instrucdes de mensagem para executar os servicos de runtime e reconfiguracao do médulo

Selecione o modulo, ————

CligueemOK.——————— [ ok |

Clique em OK para concluir a
configuracdo da mensagem.

132

A guia Communication fornece informagdes sobre o caminho da instrugao de

mensagem.

Configuration® Cummumication"l Tag I

Eath | Clique em Browse para selecionar o
médulo em que o servico da
instrucdo de mensagem é realizado.

A caixa de didlogo abaixo mostra

Browse II=

Eammunication hethod
IEE D Channel

j' Westination Lifk: 3:

L] = e o 3 ot . 3‘ .

o e |0 Source il = D estination hede; || [t um exemplo dos modulos

I Connectsd ¥ Cache Conmections: & dlSPOI'\IVGIS.
3 Enable  » Enable Waiting O Start 3 Done Done Length: 0
2 Enor Code: Extended Eror Code: [ Timed Out €
Error Path:
Error Text:

Ok I Cancel | Lpply I Help

1 Message Path Browser

Path: |High,8paed7AnalolLine
High_Speed_analog_Line

E-S 1/0 Configuration
—Br {i
Bl [2]175EF1E
o [311756IF16

Cancel Help

Message Configuration - Unlatch_All_Alarms

Configuration Cummuﬂicationl Tagl

Path Ingh_SpEed_Analng_Lme Browse... |

High_Speed_Analog_Line

[Eommaricatinr i ettes

GIGE CI0H: Chanmel

j' estination Lk 3:

lal g‘;%;tr[) SourceiLink: 33 D estination hode: 3: [0t
I™ Connected ¥ | Cache Conmections. e
3 Enable  » Enable Waiting O Start 3 Done Done Length: 0
2 Enor Con Extended Ermor Code: ™ Timed Out &
Error Path:
Error Text:
| Ok Cancel Lppll Help
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Apéndice D

Esquemas de circuito simplificados

Topico Pagina
Diagrama de blocos do médulo 133
Circuitos do canal de entrada 134
Circuitos do canal de saida 135

Diagrama de A figura abaixo mostra um diagrama de blocos para 0 médulo de E/S analégica de
, alta velocidade.
blocos do modulo
Lado do campo Lado do backplane
|
420V — ) B3]
(e ﬁ
HBY Conversor (e Circuito C
+5V < . Gircuitode [ RIUP K
+IN-0/V 2bits Dados 1 encerramento p
~INO ADC | g i k
+IN-1/V m [bitS Dados T Dados de N
ZIN- ADC || 0 entrada E
IN-1 [ ¢ osp ‘
HN-2N T4 bits Dados C 0
—~IN-2 AD[C — g ot C
orta 0
HSN T4bits Dados L dupla PR S
—IN-3 | ADC | —] A RAM T
| Converter | D Converter R
Vref 0 0
R L
E Dados de L
Vout-0 — 14bits Dados S saida 0
out-
T~ DAC I EEPROM G
| out-0 {,ﬁ 1 serial I
I X ]
—] . |
Vout-1 ~ g);l\glts I FLASH SRAM
ROM
lout-1 I
|
|
RTN-1 :—<‘7 I 8213
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Circuitos do canal de entrada © médulo de E/S analdgica de alta velocidade usa quatro canais de entrada

(0a3). A figura abaixo mostra o esquema simplificado para cada canal de entrada.

IMPORTANTE  Afigura mostra o circuito para o canal de entrada 0. Os canais de entrada 1a3
5a0 exatamente 0s mesmos exceto que os terminais no lado esquerdo do
circuito sao nomeados para cada canal especifico. Por exemplo, canal 1 usa
+IN-1/V, IN-1/1 e =IN-1.

+15V
0MQ
+IN-0/V 10K 10K
0, AVAVAV e e AVAVAV: ‘
IN-0/1 — 51 Canal0
D . 1 14 bits
290 1/4W 330 pFd 330 pFd 10K I
~Ivo \7 To 047 uFd
P, AVAVAV A VAVAV '
‘ 10K 10K
\Y%4
20MQ2
43212
-15V
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Circuitos do canal de saida

O médulo de E/S analdgica de alta velocidade usa dois canais de saida (0 a 1).

A figura abaixo mostra o esquema simplificado para cada canal de saida.

IMPORTANTE

A figura mostra o circuito para o canal de saida 0. 0 canal de saida 1é

exatamente os mesmos exceto que os terminais no lado esquerdo do circuito
sao nomeados para cada canal especifico. Por exemplo, o canal 1 usa V out-1e
lout-1.

10KQ

11KQ

Wy

+

Canal 0
14 bits
ADC

—dorde

Amplifica-

corrente

+15V
3/@ Vout-0
0,047 ukd
T
-15V
00 I out-0
$ 0,047 uFd
@ RTN (canal 0)

IMPORTANTE: Os retornos
do canal (RTN) sao

interligados ao médulo.

@ RTN (canal 1) 411
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Observacoes:
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Apéndice E

Modulos de entrada
remota conectados pela
rede ControlNet

Opera¢ao do modulo em um rack remoto

Topico Pagina
Mddulos de entrada remota conectados pela rede ControlNet 137
Use do software RSNetWorx e da aplicacao Logix Designer 140
Configuracao dos médulos de E/S analdgica de alta velocidade em um rack remoto 14

Se um médulo de E/S analégica de alta velocidade em um rack remoto, a fungao
do RPI e o comportamento RTS do médulo muda levemente em relagio ao envio
de dados de entrada ao proprietario.

IMPORTANTE 0 desempenho de um mddulo de E/S analégica de alta velocidade é limitado
em um rack remoto. A rede ndo pode acomodar as taxas mais rapidas de
atualizacdo do médulo de forma eficiente porque o tamanho da transmissao
dos dados precisa de uma parte maior da largura de banda da rede. Para
desempenho méximo do mddulo, recomendamos usa-lo no rack local.

Além disso, quando usar um mddulo de E/S analdgica de alta velocidade
ControlLogix em um rack remoto, vocé deve usar o software RSNetWorx™ para
o software ControlNet para configurar a rede ControlNet. Para mais
informagdes sobre como usar o RSNetWorx for ControlNet, consulte o

pdgina 140.

Em um rack local, as taxas de RPI ¢ RTS definem quando um médulo faz o
multicast dos dados de entrada conforme descrito no Capitulo 2. Se 0 médulo
estiver localizado em um rack remoto, o valor do RPI determina com qual
frequéncia o controlador proprietirio recebe na rede.

Quando um valor de RPI ¢ especificado para um médulo de E/S analdgica de alta
velocidade em um rack remoto, além de instruir o médulo a fazer multicast de
dados de entrada dentro de seu proprio rack, o RPI também reserva um local no

fluxo de dados passando pela rede ControlNet.
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Operacdo do mddulo em um rack remoto

Médulos de comunicacéo

Controlador proprietério

A temporizagao desse ponto reservado ou pode nio coincidir com o valor exato
do RPI, mas o sistema de controle garante que controlador proprietario recebe os
dados em pelo menos como RPI especificado.

Figura 16 — Controlador proprietario recebe os dados de entrada do rack remoto

Méddulos de comunicacdo Médulo de E/S analdgica de

ControlNet ControlNet alta velocidade

/8 (g YR

138

. LY
P = g = S [ =| e
©
| ]
:[: 1
\ | Hﬁ
o 5 |7 Dados de entrada no rack |
9 O | remoto nas taxas de RTS e RPI.
-/ Y I |
| |
[ ‘r J L
(@] [S] @] [S]

Rede ControlNet —

0s dados de entrada com a mesma frequéncia do RPI. }7
40947

O ponto reservado na rede ¢ o RT'S do mddulo sio assincronos entre si. Isso
significa que hd melhores e piores cendrios sobre quando o controlador
proprietario recebe dados atualizados do médulo em um rack remoto.

Melhor cenario de RTS

No melhor cenirio, o médulo realiza um multicast de RTS com dados de canal
atualizados logo antes do slot de rede reservado ficar disponivel. Neste caso, o
proprietario localizado remotamente recebe os dados quase imediatamente.

Pior cenario de RTS

No pior cendrio, 0 médulo realiza um multicast de RTS logo apds a passagem do
slot de rede reservado. Neste caso, o controlador proprietério nio recebe os dados
antes do préximo slot de rede programavel.

DICA Como é 0 RPI e ndo o RTS que determina quando os dados do mddulo sao
enviados na rede, recomendamos:

« Sequiser receber todas as amostras, ajuste RPI < RTS.

« Se quiser dados novos sempre que o controlador proprietdrio receber uma
amostra, ajuste RTS < RPI.

Se 0 méddulo de E/S analdgica de alta velocidade residir em um rack remoto, a
fun¢ao do RPI muda levemente em relagao 4 obtencao de dados do controlador
proprietario.
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Controlador proprietdrio

\ /@)

Quando um valor de RPI ¢ especificado para um médulo em um rack remoto,
além de instruir o controlador a fazer o multicast de dados de saida dentro de seu
proprio rack, o RPI também reserva um local no fluxo de dados passando pela
rede ControlNet.

A temporizagio desse ponto reservado ou pode nio coincidir com o valor exato
do RPI, mas o sistema de controle garante que médulo de saida recebe os dados
em pelo menos como RPI especificado.

Figura 17 — Controlador proprietario envia os dados de saida para o rack remoto

Méddulos de comunicacao Méddulos de comunicacao

ControlNet Controlador proprietdrio ControlNet

=X \ /2. (8

([CIOA] S

[
o o o
[==] S H ooo ooo ooQ H ooo
©
‘ \
™ J o —L ™
r—| Dados enviados do 0 H
|| proprietério na taxa de Bl | 0 backplane transfere ao
" 1RPI'do médulo. g | médulo imediatamente.
V 7 ’7 V
[

@]

[=] O]

0Os dados de saida com a mesma
frequéncia do RPI.

Rede ControlNet 41360
O local reservado na rede e quando o controlador envia os dados de saida sao
assincronos entre si. Isso significa que hd melhores e piores cendrios sobre quando
o médulo recebe dados de saida do controlador em um rack remoto.

Melhor cenario de RPI

No melhor cendrio, o controlador envia os dados de saida logo antes do slot de
rede reservado ficar disponivel. Neste caso, o médulo de saida localizado
remotamente recebe os dados quase imediatamente.
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Use do software RSNetWorx e
da aplicacao Logix Designer

Pior cenario de RPI

No pior cendrio, o controlador envia os dados logo apés a passagem do slot de
rede reservado. Neste caso, os dados nio sao recebidos pelo médulo até o préximo
slot de rede programavel.

IMPORTANTE  Esses melhores e piores cendrios indicam o tempo necessario para que os dados
de saida sejam transferidos do controlador a0 médulo assim que o
controlador os tiver produzido.

Eles nao levam em consideracdo quando o modulo recebera NOVOS dados
(atualizados pelo programa do usudrio) do controlador. Essa é uma funcdo do
comprimento do programa do usudrio e sua relagao assincrona com o RPI.

A parte de configuragio de E/S da aplicagao Logix Designer gera os dados de
configuragao para cada médulo de E/S analdgica de alta velocidade no sistema de
controle, independente se 0 médulo estd localizado em um rack local ou remoto.
Um rack remoto contém o médulo, mas nio o controlador proprietario do
mddulo.

Vocé deve usar as caixas de didlogo de configuragao na aplicagio para configurar o
médulo. Os dados de configuragio sao transferidos para o controlador
proprietario durante o download do programa e depois transferidos para médulos
adequados no rack local. Porém, vocé deve executar o software RSNetWorx for
ControlNet para habilitar os médulos no rack remoto.

Quando vocé executar o software, ele transfere dados de configura¢io para
mddulos remotos e estabelece um tempo de atualizagio de rede (NUT) para a
rede ControlNet. O NUT estd em conformidade com as opgoes de comunicagao
desejadas especificadas para cada médulo durante a configuragao. A qualquer
momento, um controlador referencia um médulo de E/S em um rack remoto,
vocé deve executar o software RSNetWorx para configurar a rede ControlNet.

Siga essas etapas para configurar os mdédulos de E/S analdgica de alta velocidade
em um rack remoto.

1. Configure todos os médulos do controlador.

2. Faca o download das informagées de configuragao para o controlador.

3. Execute o software RSNetWorx for ControlNet.

IMPORTANTE  Vocé deve executar o software RSNetWorx for ControlNet sempre que um novo
mddulo for adicionado a um rack remoto. Quando um médulo for
permanentemente removido de um rack remoto, recomendamos que vocé
execute o software RSNetWorx otimizem a alocacdo da largura de banda da
rede.
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c°nfiguragéo dosmodulosde Os médulos de interface ControlLogix ControlNet (céd. cat. 1756-CNB ou

E/S analdgica de alta
velocidade em um rack

remoto

1756-CNBR) sio necessérios para comunicagao com um médulo de E/S
analdgica de alta velocidade ControlLogix em um rack remoto. Vocé deve
configurar o médulo de comunicagio no rack local e o rack remoto antes de
adicionar os novos médulos de E/S analdgica de alta velocidade.

IMPORTANTE  Embora um mddulo de E/S analégica de alta velocidade funcione em um rack

remoto, ele alcanca as taxas méximas de producdo de dados somente no rack
local.

Por exemplo, se usar um mddulo de E/S analdgica de alta velocidade
ControlLogix em um rack local, a taxa de RPI minima = 300 ps. Porém, quando
0 mddulo é usado em um rack remoto conectado pela ControlNet, vocé deve
considerar o NUT. 0 NUT minimo da ControlNet = 2 ms. Nesse caso, 0 tempo
mais rapido para receber os dados de um mddulo de E/S analdgica de alta
velocidade € duplicado quando comparar a um rack local.

1. Configure um médulo de comunicagio para o rack local.

Esse modulo lida com a comunicagao entre o rack local do controlador e o
rack remoto. Adicione um médulo 1756-CNB ou 1756-CNBR ao rack
local usando as etapas na pdgina 73.

2. Configure um médulo de comunicagio para o rack remoto.

|2 RS Logix 5000 - High_Speed_Analag_Documef

| Fle Edi View Seach Logc Commuricalions It

! Path: [AB_KTC\Backplene's

e e
{[Oifine 0. T RUN [
NoForces b, @ o

| Mo Edie

(3 Controller Faul: Handler a |
(3 Powerllp Hander

£ Tasks

8 MainTask

=58 MainProgiam
Progiam Tags
- MainR outine

(3 Unscheduled Programe

50 Metion Groups

(3 Ungroupsd Aves

(1 Trends

65 Dala Types

[, UserDefined

=53, Stiings
STRING

L, Predefined

. ~ . =L, ModuleDefined

(lique com o botdo direito 310 Cofpasin

B [1]1756FaFXOF 2F /8

do mouse no médulo 3
1756-CNB no rack local.

ut
Copy
Fasle.
Delete.

 CiossRefoience
Escolha New Module. g P .

Propetties

3. Escolha um médulo 1756-CNB ou 1756-CNBR e configure-o.

IMPORTANTE  Conheca as duas op¢des de formato de comunicagdo disponiveis para os
mddulos 1756-CNB. Para mais informagdes sobre as diferencas entre a
otimizacao do rack e a otimizacao do modo de escuta, consulte ControlLogix
Digital I/0 Modules User Manual, publicacdo 1756-UMO058.

Agora vocé pode configurar os médulos de E/S remota adicionando-os ao
modulo de comunicagio remota. Siga os mesmos procedimentos conforme
explicado anteriormente nesse capitulo para configurar os médulos de E/S local.

Publicagdo Rockwell Automation 1756-UMO005B-PT-P — Janeiro 2013 141


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um058_-en-p.pdf

ApéndiceE  Operacdo do médulo em um rack remoto

Observacoes:
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Firmware de
série Avs. série B

Historico de revisoes do modulo

Topico Pagina
Firmware de série A vs. série B 143
Médulos série B como substituicdes diretas para mddulos série A 144
Instalacdo do firmware da série B 144

Se tiver um mddulo de série A, vocé pode atualizar o firmware do médulo para
instalar os mesmos recursos disponiveis no médulo da série B. Qualquer médulo
que usa o firmware de revisao 3.005 ¢ posterior tem um designador de série B. Os
modulos de série A que sao atualizados para revisio 3.005 ou posterior tém um
designador de série B.

Aprimoramento de arquivamento com revisao 3.005 e posterior

O arquivamento ¢ fornecido com firmware de revisao 3.005 e posterior. Como
nio depende do hardware do médulo especializado, todos os mdédulos analdgicos
de alta velocidade podem ser atualizados para executar essa fung¢ao. Para obter

mais informagoes sobre essa fun¢io, consulte Arquivamento na pégina 38.

Anomalia corrigida com revisao 3.005 e posterior

A anomalia a seguir ¢ corrigida no firmware de revisao 3.005 e superior.

CORRIGIDA: Quando o médulo analégico de alta velocidade, série A, ¢ usado
em um sistema onde a conexao seja através do mdédulo 1756-EN2T, as conexdes
de E/S nao podem ser concluidas.

Atualize 0 médulo analdgico de alta velocidade para a série B, firmware
revisao 3.005, para permitir a conexao de E/S adequada.
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Apéndice F  Histdrico de revisdes do médulo

Modulos série B como
substituicoes diretas para
modulos série A

Instalacao do
firmware da série B

144

Vocé pode usar um médulo 1756- IFAFXOF2F/B, firmware revisao 3.005 ou
posterior, como uma substitui¢ao direta para um médulo 1756- IF4AFEXOF2F/A.
Quando vocé insere um mddulo série B em um slot série A, o perfil de
configuragio da série A funciona com o médulo da série B desde que a
codificagdo eletronica nio esteja ajustada como Exact Match.

Sea codificagao Exact Match for necessdria em sua aplicagao, vocé deve remover o
mddulo série A da drvore I/O Configuration e reconfigurd-lo com o perfil série
B. O médulo série B ird operar de forma idéntica a0 médulo série A desde que o
formato de comunicagio Archiving Connection nio esteja selecionado.

DICA Tantos os perfis da série A quanto da série B para o mddulo 1756-IF4FXOF2F
permanecerdo no software. Se estiver usando um mddulo série A e ndo
precisar usar o arquivamento, vocé pode continuar a usar o perfil da série A:

« Senao precisar usar o arquivamento, vocé pode atualizar o médulo para o
firmware série B e usar o perfil da série B ao escolher qualquer formato de
comunicacao diferente de Archiving Connection.

« Sesua aplicacdo precisar que os modulos de substituicao tenham
amesma série de hardware/firmware, vocé pode fazer um
downgrade do médulo série B para o firmware da série A disponivel em
http://www.rockwellautomation.com/support/.

Para ter a anomalia corrigida e aprimorar o arquivamento para um médulo de
série A, vocé deve instalar o firmware série B, revisao 3.005. ou posterior.

Se precisar atualizar seu médulo existente, faga o download do firmware e dos

arquivos relacionados em http://www.rockwellautomation.com/support/ e use o

software ControlFLASH™ para atualizar o firmware.

Depois que atualizar o firmware, configure o médulo. Caso nao pretenda usar a
funcao de arquivamento, nenhuma outra a¢io ¢ necesséria. Para configurar o

mddulo para arquivamento, consulte Arquivamento na pagina 38.

Em muitos casos, um mddulo série B pode ser usado como uma substituicao
direta para um médulo série A. A substitui¢ao direta de um médulo analégico de
alta velocidade na série A com um mddulo na série V nao precisa de alteragoes na
configuragio do médulo exceto se a codificagao eletronica estiver ajustada para
Exact Match. Se a codificacao eletronica estiver ajustada para Exact Match,
execute uma das segoes a seguir.

Se sua aplicacao Entdo

Néo precisa de médulos de substituicdo para | Mude a codificagdo eletrdnica de Exact Match para Compatible Keying.
ter séries idénticas de hardware e firmware a. Abraa caixa de didlogo Module Properties.
b. No menu Electronic Keying, selecione Compatible Keying.

Requer mddulos de substituicao para ter Faca o downgrade do médulo da série B para o firmware da série A
séries idénticas de hardware e firmware disponivel em http://www.rockwellautomation.com/support/.
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Glossdrio

Borne removivel (RTB)

Codificacao eletronica

Conexio

Conexao direta

Conexao em modo de escuta

Conexao remota

Controlador proprietario

ControlBus

Correspondéncia compativel

Disable keying

Download

Exact match

Formato de comunicagao

Inibir

Lado do campo

Lado do sistema

Modo de operacao

Conector de fiagao de campo para médulos de E/S.

Um recurso do sistema que certifica que os atributos do médulo fisico sao
consistentes aos configurados no software.

O mecanismo de comunicagao do controlador para outro médulo do sistema de
controle.

Uma conexdo de E/S em que o controlador estabelece uma conexao individual
com mddulos de E/S.

Uma conexio E/S que permite um controlador para monitorar os dados do
modulo de E/S sem pertencer a0 mddulo.

Uma conexdo de E/S em que o controlador estabelece uma conexao individual
com médulos de E/S em um rack remoto.

O controlador que cria e armazena a configuragio primdria e a conexao de
comunica¢io para um médulo.

O backplane usado pelo rack 1756.

Um modo de protegao por codificagio eletronica que exige que o médulo fisico e
o médulo configurado no software sejam correspondentes de acordo com
fornecedor, cédigo de catdlogo e revisao principal. Neste caso, a revisio
secunddria do médulo deve ser superior ou igual a do slot configurado.

Opcio que desativa toda a codificagio eletrénica ao mdédulo. Nao requer
atributos do médulo fisico ¢ 0 médulo configurado no software correspondam.

O processo de transferéncia dos contetidos de um projeto na estagao de trabalho
para o controlador.

Um modo de protegao por codificagio eletronica que exige que o médulo fisico e
o médulo configurado no software sejam idénticas de acordo com fornecedor,
cédigo de catdlogo e revisdo principal e revisao secundaria.

Formato que define o tipo de informagio transferida entre um médulo de E/S e
seu controlador proprietario. Este formato também define os tags criados para

cada médulo de E/S.

Um processo do ControlLogix que permite configurar um médulo de E/S, mas
impede a comunica¢io com o controlador proprietario. Nesse caso, o controlador
nao estabelece uma conexao.

Interface entre a fiagio de campo do usudrio e 0 médulo de E/S.

Lado do backplane da interface para o médulo de E/S.

Nesse modo, o programa do controlador esta executando. As entradas estao
produzindo dados ativamente e as saidas sdo ativamente controladas.
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Modo de programa

Moédulo de interface (IFM)

Multicast

Multiplos proprietarios

Principal

Registro de data e hora

Remocao e insercao sob alimentagao
(RIUP)
Requested packet interval (RPI)

Secunddria

Servico

Tag

Tempo de atualizagao de rede (NUT)

Tempo de sistema (CST)

Transmissao

146

Nesse modo, o programa do controlador nio estd executando. As entradas estio
produzindo dados ativamente. As saidas nao sao controladas ativamente e passam
para o estado de modo de programa configurado.

Um borne removivel pré-fiado (RTB).

Transmissoes de dados que atingem um grupo especifico de um ou mais destinos.
Uma configuragio em que multiplos controladores proprietrios usam
exatamente as mesmas informagdes de configuragio para possuir

simultaneamente um mddulo de entrada.

Uma revisio de médulo que ¢ atualizada sempre que hd uma alteragio funcional
a0 modulo que resulte em uma alteragao na interface com software.

Um processo do ControlLogix que registra uma altera¢io nos dados de entrada,
saida ou diagnéstico com uma referéncia de hora indicando quando ocorreu essa
alteracio.

Recurso do ControlLogix que permite ao usudrio instalar ou remover um médulo
ou RTB enquanto a alimentagao ¢é aplicada.

Um parimetro configurével que define quando o médulo fizer o multicast dos

dados.

Uma revisio de mdédulo que ¢ atualizada sempre que hd uma alteragao no médulo
§
que ndo afeta sua fungao ou interface do usudrio do software.

Unm recurso do sistema executado quando o usudrio solicitar.

Uma drea nomeada da memdria do controlador em que os dados sao armazenados
como uma variavel.

O menor intervalo repetitivo em que os dados podem ser enviados em uma rede
ControlNet. O NUT pode ser configurado na faixa de 2 ms a 100 ms usando o
software RSNetWorx.

Valor temporizador que se mantém sincronizado para todos os médulos dentro
de um rack do barramento de controle. O CST ¢ um niimero de 64 bits com

resolucio s.

Transmissoes de dados para todos os enderegos.
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Suporte Rockwell Automation

A Rockwell Automation fornece informagoes técnicas na Web para ajudar na utiliza¢ao de seus produtos.

Em http://www.rockwellautomation.com/support, vocé pode localizar manuais técnicos, notas

técnicas e de aplicagao, codigo de exemplo e links para service packs de software ¢ um recurso MySupport
que pode ser personalizado para melhorar a utilizagao dessas ferramentas. Vocé também pode

visitar nossa KnowledgeBase em http://www.rockwellautomation.com/knowledgebase para obter FAQs,

informagoes técnicas, bate-papo de suporte, foruns e atualizacoes de software e registrar-se para
receber notificagdes de atualizagio de produto.

Para um nivel adicional de suporte técnico por telefone sobre instalagio, configuragio e localizagio de falhas,
disponibilizamos os programas de suporte TechConnect™. Para mais informagées, entre em contato com seu distribuidor

local ou representante Rockwell Automation ou visite o site http://www.rockwellautomation.com/support/.

Assisténcia na Instalacao

Se vocé tiver problemas dentro das primeiras 24 horas de instalacio, por favor revise as informagoes contidas neste manual.
E possivel entrar em contato com o suporte ao cliente para obter ajuda para ligar o produto e coloci-lo em operagio.

Estados Unidos ou Canada 1.440.646.3434

Fora dos Estados Unidos ou Canada | Use o Worldwide Locator em http://www.rockwellautomation.com/support/americas/phone _en.html, ou entre em contato com o
representante Rockwell Automation local.

Retorno de Produtos Novos

A Rockwell Automation testa todos os seus produtos para assegurar que estejam funcionando perfeitamente quando
deixam as instalagoes industriais. Porém, se o seu produto nio estiver funcionando e precisar ser devolvido, siga esses

procedimentos.

Estados Unidos Entre em contato com seu distribuidor. £ necessrio fornecer o niimero de caso fornecido pelo Suporte ao Cliente (ligue para o nimero de
telefone acima) ao distribuidor para concluir o processo de devolucdo.

Fora dos Estados Unidos Entre em contato com um representante Rockwell Automation local para obter informacdes sobre o procedimento de devolugao de
produto.

Comentarios sobre a documentacao

Seus comentérios irdo ajudar-nos a melhor atender suas necessidades. Se tiver alguma sugestao sobre como melhorar este
documento, preencha este formuldrio, publicagio RA-DU002, disponivel em http://www.rockwellautomation.com/
literature/.
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