
Logix5000 控制系统：通过 EtherNet/IP 网络连接 
PanelView Plus 终端
产品目录号 Logix5000 控制器、 2711P PanelView Plus 终端

快速入门



重要用户须知

固态设备具有与机电设备不同的运行特性。 Safety Guidelines for the Application， Installation and Maintenance 
of Solid State Controls ( 固态控制设备的应用、安装与维护安全指南，出版号：SGI-1.1，本资料可从当地罗

克韦尔自动化销售处索取或从 http://www.rockwellautomation.com/literature/ 网站下载 ) 介绍了固态设备与硬

接线电动机械设备之间的一些重要区别。由于存在这些区别，同时固态设备的应用又非常广泛，因此，
负责应用此设备的所有人员都必须确保仅以可接受的方式应用此设备。

任何情况下，对于因使用或操作本设备造成的任何间接或连带损失，罗克韦尔自动化公司概不负责。

本手册中包含的示例和图表仅用于说明。由于任何具体的安装都存在很多差异和要求，罗克韦尔自动化
对于依据这些示例和图表所进行的实际应用不承担任何责任和义务。

对于因使用本手册中所述信息、电路、设备或软件而引起的专利问题，罗克韦尔自动化有限公司不承担
任何责任。

未经罗克韦尔自动化有限公司的书面许可，不得复制本手册的全部或部分内容。

在整本手册中，我们在必要的地方做出了说明，以提醒您注意相关的安全事宜。

Allen-Bradley、 Compact I/O、 CompactLogix、 FactoryTalk、 Integrated Architecture、 Logix5000、 PanelView、 POINT I/O、 Rockwell Software、 Rockwell Automation、 RSLinx、 RSLogix、 RSNetWorx、
Stratix 6000 以及 TechConnect 是罗克韦尔自动化公司的商标。

不属于罗克韦尔自动化的商标是其各自所属公司的财产。

警告：标识在危险环境下可能导致爆炸，进而导致人员伤亡、物品损坏或经济损失的操
作或情况。

注意：标识可能导致人员伤亡、物品损坏或经济损失的操作或情况。注意符号可帮助您
确定危险情况，避免发生危险，并了解可能的后果。

触电危险：位于设备 ( 例如，驱动器或电机 ) 表面或内部的标签，提醒相关人员可能存在

危险电压。

烧伤危险：位于设备 ( 例如，驱动器或电机 ) 表面或内部的标签，提醒相关人员表面可能

存在高温危险。

重要事项 标识对成功应用和了解本产品有重要作用的信息。

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/sgi-in001_-en-p.pdf
http://www.rockwellautomation.com/literature/
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前言

本快速入门提供了通过 EtherNet/IP 网络将 PanelView Plus 终端添加到 Logix5000 
控制系统中的示例和步骤。编程示例并不复杂，并且提供了验证设备功能和通信是
否正常的简单解决方案。

使用本出版物之前

先通过 Logix5000 控制器完成一些前提任务之后，方可执行本出版物中描述的任

务。例如，将 PanelView Plus 终端添加到 RSLogix 5000 项目 ( 如第 21 页所述 ) 之
前，必须首先在 Logix5000 控制器中创建项目。

表 1 列出了在使用本出版物之前必须完成的任务。

有关如何使用特定 Logix5000 控制器完成这些任务的详细信息，请参见 Integrated 
Architecture: Logix5000 Control Systems Quick Starts Quick Reference ( 集成架构：

Logix5000 控制系统快速入门参考，出版号：IASIMP-QR024)。

重要事项 本出版物介绍了在 EtherNet/IP 网络中使用 PanelView Plus 终端时可以完成的基本示例任务。

在 EtherNet/IP 网络中使用 PanelView Plus 终端时所能完成的任务并不局限于文中所述任务。

重要事项 第 6 页的表 1 - 使用快速入门之前需要完成的任务中的示例图适用于 CompactLogix 5370 L3 
控制器。根据您所使用的 Logix5000 控制器，完成表中所述任务的具体步骤可能会有

所不同。
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 5
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前言
表 1  - 使用快速入门之前需要完成的任务

任务 描述

准备 Logix5000 
控制系统硬件

组装控制系统并连接到必要的通信网络。相应的 Logix5000 控制器、系统电源等
组件是必备的，而网络通信模块等其他组件则是可选的。

以下图片为 Logix5000 控制器的组装示例。

重要事项：该任务不包括特定硬件元件的安装，例如，应用项目中通过网络
使用的 PanelView Plus 终端。

准备计算机 将必要的软件 ( 如 RSLogix 5000 软件 ) 安装到计算机中。

2 (Rear)

1 (Front)
6 罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月



前言
组态网络 完成与应用项目中网络相关的前提任务。例如，给控制器或 Logix5000 控制系统
中的通信模块分配 IP 地址。

创建 RSLogix 5000 
项目

针对您的 Logix5000 控制器创建一个项目。项目涵盖所有必需的控制系统组件和
必要的编程操作。例如，将梯形图逻辑添加到与各个系统组件关联的测试任
务中。 

表 1  - 使用快速入门之前需要完成的任务

任务 描述
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 7



前言
其他 Logix5000 控制系统的快速入门

本快速入门描述了如何在 Logix5000 控制系统的网络中使用设备。通常， Logix5000 
控制系统在网络上不仅仅包含控制器和一台设备。

例如，如果 Logix5000 控制系统在 EtherNet/IP 网络上运行，则除了控制器、电源和

通信模块之外，系统还需使用远程 I/O 模块、驱动器以及 HMI 终端。

其它快速入门则描述了如何经由不同的网络在 Logix5000 控制系统中使用各种设

备。有关详细信息，请参见 Integrated Architecture: Logix5000 Control Systems Quick 
Starts Quick Reference ( 集成架构：Logix5000 控制系统快速入门参考，出版号：

IASIMP-QR024)。

各章节的使用

每一章的开头都包含以下信息。在开始工作之前，请仔细阅读这些内容：

• 准备事宜 — 本部分列出了开始阅读章节之前必须完成的任务。

• 所需工具 — 本部分列出了完成章节任务所需要的工具。

• 操作步骤 — 本部分对本章涉及到的步骤进行了说明。
8 罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月
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前言
新用户入门

准备 PanelView Plus 
终端硬件

第 13 页

创建 PanelView Plus 
应用项目

第 21 页

前提任务

在第 5 页的 “ 使用本出版物之前 ” 中作了说明。

1. 准备 Logix5000 控制系统硬件。

2. 准备计算机。

3. 组态网络。

4. 创建 RSLogix 5000 项目。

Logix5000
控制器
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 9



前言
硬件连接方式

本快速入门对以下可能的控制系统进行了阐述。

所需软件

为完成快速入门中的示例，您需要使用下表所列的软件。

软件 版本 本任务所需的操作

RSLogix 5000 20.00.00 或更高(1)

(1) 本快速入门需要使用 20.00.00 或更高版本的 RSLogix 5000 软件，因为示例 Logix5000 控制器以及此处所述的关联任务是在 CompactLogix L3ER 控制

系统中完成的。 CompactLogix L3ER 控制系统要求使用 20.00.00 或更高版本的 RSLogix 5000 软件。如果在采用其它控制器的 Logix5000 控制系统中通

过 EtherNet/IP 网络连接 PanelView Plus 终端，则 低版本要求可能有所不同。

创建或更改 RSLogix 5000 项目以使
用 PanelView Plus 终端

FactoryTalk View Machine Edition(2)

(2) 安装 FactoryTalk View Machine Edition 软件时，会自动安装 FactoryTalk Services Platform 软件和 RSLinx Enterprise 软件。

5.01.00 或更高(3)

(3) 对于部分 Logix5000 控制器，可以使用 5.01.00 版本的软件。但是，本快速入门所述的任务使用 1769-L36ERM 控制器。该控制器要求使用 6.00.00 
或更高版本的软件，本出版物中所示为 6.00.00 版本软件。

配置 PanelView Plus 终端并执行运
行时任务

RSLinx Enterprise(4)

(4) 安装 FactoryTalk View Machine Edition 软件时会自动安装该软件。

5.00.00 或更高 请完成章节 2，第 21 页的 “ 创建 
PanelView Plus 应用项目 ” 中所述的
任务。

12

34

56

78

内置 EtherNet/IP 端口的 

计算机
采用以太网连
接的 Logix5000 

控制器

Stratix 6000 
管理型交换机
10 罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月



前言
部件列表

使用本出版物时，需要以下部件。

有关完成第 6 页的表 1 - 使用快速入门之前需要完成的任务中所列前提任务所需的

部件的列表，请参见描述这些任务的文档。

其它资源

可访问 http://www.rockwellautomation.com/literature/ 查看或下载出版物。如需订购技

术文档的纸印本，请联系当地的 Allen-Bradley 经销商或罗克韦尔自动化销售代表。

 数量 目录号 描述

1 2711P-K10C4D1 内置 EtherNet/IP 端口的 PanelView Plus 1000

1 2711P-RSACDIN 用于 PanelView Plus 终端的直流电源

1 终端安装面板 ( 如需要 ) — 要完成本快速入门中所述的
任务，可将 PanelView Plus 终端放置在桌面上。

1 1769-OB16 Compact I/O 输出模块

1 1585J-M8PBJM-2 RJ45 到 RJ45 跳线式以太网电缆

资源 描述

PanelView Plus Terminals User Manual (PanelView Plus 
终端用户手册，出版号：2711P-UM001)

介绍如何安装和配置 PanelView Plus 终端以及执行运行时
任务。

AC Power Supply for PanelView Plus/PanelView Plus CE 
Terminals Installation Instructions (PanelView Plus/
PanelView Plus CE 终端交流电源安装说明，
出版号：2711P-IN005)

介绍如何安装 PanelView Plus 1000 终端的电源。

Stratix 6000 Ethernet Managed Switch Installation 
Instructions (Stratix 6000 以太网管理型交换机
安装说明，出版号：1783-UM001)

介绍如何对 Stratix 6000 管理型交换机进行配置、操作以
及故障排除。

Stratix 6000 Ethernet Managed Switches Installation 
Instructions (Stratix 6000 以太网管理型交换机
安装说明，出版号：1783-IN004)

介绍如何安装 Stratix 6000 交换机。

Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines 
( 工业自动化布线和接地指南，出版号：
1770-4.1)

提供安装罗克韦尔自动化工业系统的常规指南。

产品认证网站：http://www.ab.com 提供合规性声明、认证及其它认证详情。
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 11
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前言
注意事项：
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章节 1

准备 PanelView Plus 终端硬件

在本章中，您将学习如何完成以下任务：

• 安装 2711P-K10C4D1 终端并为其连接电源。

• 组态终端的 EtherNet/IP 通信。

准备事宜

开始本章之前，必须完成第 5 页的 “ 使用本出版物之前 ” 所述的以下任务：

• 准备 Logix5000 控制系统硬件

• 准备计算机

• 组态网络 — 本章所述的任务需要使用 EtherNet/IP 网络。

• 创建 RSLogix 5000 项目

本章的 RSLogix 5000 示例项目使用 CompactLogix 5370 L3 控制器。

所需工具

下表中列出了完成本章任务所需的产品。

 数量 目录号 描述

1 2711P-K10C4D1 内置 EtherNet/IP 网络端口的 PanelView Plus 终端

1 2711P-RSACDIN PanelView Plus 终端的直流电源

1 终端安装面板 — 在本出版物中为可选件

1 1585J-M8PBJM-2 RJ45 到 RJ45 跳线式以太网电缆
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 13



第 1 章        准备 PanelView Plus 终端硬件
操作步骤

安装 PanelView Plus 终端

在常规应用项目中，需要将 PanelView Plus 终端安装到面板上。不过在本快速入门

中，可将 PanelView Plus 终端放置在桌面上以完成此处所述的任务。

有关完整的安装说明，请参见 PanelView Plus Terminals User Manual (PanelView Plus 终
端用户手册，出版号：2711P-UM001)。

12

34

56

78

安装 PanelView Plus 
终端

第 14 页

连接电源

第 15 页

将 PanelView Plus 
终端连接到 

EtherNet/IP 网络

第 16 页

给 PanelView Plus 终
端分配 IP 地址

第 16 页

GND

+–

GND
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准备 PanelView Plus 终端硬件        第 1 章
连接电源

本快速入门使用带内置以太网端口的 PanelView Plus 1000 终端以及产品目录号为 
2711P-RP1 的 G 系列 PanelView Plus 逻辑模块。产品目录号为 2711P-RP1 的逻辑模块

采用 2 位端子块连接电源。

请完成以下步骤，将电源连接到 PanelView Plus 终端。

1. 在 DIN 导轨上安装 PanelView Plus 终端的 2711P-RSACDIN 直流电源。

不要打开电源。

有关如何安装 2711P-RSACDIN 直流电源的详细信息，请参见 AC Power Supply 
for PanelView Plus/PanelView Plus CE Terminals Installation Instructions (PanelView 
Plus/PanelView Plus CE 终端交流电源安装说明，出版号：2711P-IN005)。

警告：对电源接线之前，请确认已关闭所有接入电源。

GND

+–

GND

接地端到接地总线

DC - DC +

2 位端子块

���������	��
�

24 VDC
POWER SUPPLY
2711P-RSACDIN

POWER
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2. 将端子块小心地从 PanelView Plus 终端拆下。

3. 将电源的 12/24 V 直流公共

端和 12/24 V 直流电源线分

别连接到端子块的 - ( 公共

端 ) 和 + ( 电源 )。

4. 将端子块连接到 PanelView 
Plus 终端。

将 PanelView Plus 终端连接到 EtherNet/IP 网络

1. 将 1585J-M8PBJM-2 RJ45 到 
RJ45 跳线式以太网电缆的

一端连接到 PanelView Plus 
终端的 EtherNet/IP 端口。

2. 将电缆的另一端连接到以
太网交换机。

重要事项 如果您针对所使用的控制器完成了 Logix5000 控制器快速入门中所述的任务，则您应

当已经在 EtherNet/IP 网络中安装了一台以太网交换机。否则请在继续之前安装一台交

换机，例如在 EtherNet/IP 网络中安装一台 Stratix 6000 管理型交换机。

+–

24V DC
POWER SUPPLY
2711P-RSACDIN

24V

COM

POWER

PanelView Plus

公共端

电源

终端的前方显示屏

EtherNet/IP 端口

12

34

56

78
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给 PanelView Plus 终端分配 IP 地址

右图显示了产品目录号为 2711P-RP1 
的 G 系列终端。您可使用键盘按钮

选择终端屏幕上的选项。

• 如果屏幕上的选项为文本行，

则按方向箭头 ( 即键盘上的上 /
下和左 / 右箭头 ) 突出显示所

需要的选项，然后按回车键。

• 如果屏幕上的选项显示了键盘

上的特定按钮编号，则按下键
盘上与之匹配的按钮。

例如，要选择屏幕上的
“Terminal Setting [F4]” ( 终端设

置 [F4]) 选项，按下键盘上的 
F4 按钮。

键盘按钮

方向按钮

屏幕上的文本行

回车按钮

键盘按钮

F4 按钮

屏幕上的 “Terminal Setting [F4]” 
( 终端设置 [F4]) 选项
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请完成以下步骤，给 PanelView Plus 终端分配 IP 地址。

1. 给 PanelView Plus 终端上电。

2. 终端上出现 PanelView Plus 终
端初始组态画面时，按下键
盘上的 [F4] 访问终端设置。

3. 按下键盘上的方向箭头和 
Enter 按钮导览到以下路径，

然后访问 IP 地址：“Networks 
and Communications>Network 
Connections>Network 
Adaptors>Built-in Ethernet Controller>IP Address [F2]” ( 网络与通信 > 网络连接 >
网络适配器 > 内置以太网控制器 >IP 地址 [F2])。

4. 按下 “IP Address [F1]” (IP 地址 [F1])。

5. 使用键盘上的数字给 PanelView Plus 终端分配 IP 地址。

6. 按两次键盘上的 Enter 按钮。

7. 按下 “Subnet Mask [F2]” ( 子网掩码 [F2])。

8. 使用键盘上的数字给 PanelView Plus 终端分配子网掩码。

9. 按 Enter。
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10. 按下 “OK [F7]” ( 确定 [F7])，保存所示的设置，然后按下 “OK [F7]” ( 确定 [F7]) 
确认复位消息。

11. 按下 [F8] 四次，直到返回初始组态画面。

12. 按下 [F7] 将终端复位。

13. 按下 [F7] 进行确认。

其他资源

有关在准备 PanelView Plus 终端硬件时可能有所帮助的其他资源的列表，请参见

第 11 页。
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注意事项：
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章节 2

创建 PanelView Plus 应用项目

在本章中，您将学习如何完成以下任务：

• 使用 FactoryTalk View Studio 软件创建按钮和多状态指示器。

• 将应用项目转移到 2711P-K10C4D1 驱动器中以便测试与控制器之间的通信。

准备事宜

开始本章之前，您必须完成以下任务：

• 第 5 页的 “ 使用本出版物之前 ” 中所述的任务，包括：

– 准备 Logix5000 控制系统硬件

– 准备计算机

– 组态网络 — 本章所述的任务需要使用 EtherNet/IP 网络。

– 创建 RSLogix 5000 项目 — 在 RSLogix 5000 项目中，包括一个带常开输入和

输出激励元素的梯形图逻辑梯级，如下图所示。本示例中，名称为 
OB16_Light 的别名标签是 point Local:1:O.Data.0 的别名。

本章的 RSLogix 5000 示例项目使用 CompactLogix 5370 L3 控制器。
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• 在下列条件下安装 I/O 模块：

– 可通过 EtherNet/IP 网络访问 PanelView Plus 终端

– 添加到本快速入门使用的 RSLogix 5000 项目中。

本出版物使用 1769-OB16 数字量输出模块。

• 根据章节 1，第 13 页的“准备 PanelView Plus 终端硬件”所述准备 PanelView Plus 终
端，涉及的工作有：

– 安装 PanelView Plus 终端

– 连接电源

– 将 PanelView Plus 终端连接到 EtherNet/IP 网络

– 给 PanelView Plus 终端分配 IP 地址

所需工具

您需要使用以下软件来完成本章的任务。

• FactoryTalk View Studio 软件

• RSLinx Enterprise 软件

• RSLogix 5000 软件

重要事项 本节讲述了如何安装 FactoryTalk View Studio 软件和 RSLinx Enterprise 软件。
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操作步骤

创建一个新的应
用项目

在 FactoryTalk View 
Machine Edition 中创建 
RSLinx Enterprise 组态

创建到控制器的
设备快捷方式

创建 OB16_Light 
指示器

创建按钮

测试指示器和
按钮

第 30 页

第 31 页

第 33 页

第 34 页

第 38 页

第 40 页

添加 “Goto 
Configuration Mode” 
( 转到组态模式 ) 

按钮

第 43 页

分配功能键

第 45 页

指定启动画面

第 46 页

传送到 PanelView 
Plus 终端

第 47 页

在 PanelView Plus 
终端上测试应用

第 49 页

安装 FactoryTalk 
View Studio 软件

安装 RSLinx Enterprise 
软件

第 24 页

第 28 页
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安装 FactoryTalk View Studio 软件

在安装过程中，单击 “Next” ( 下一步 ) 使用默认的软件安装设置，除非出现提示。

本节讲述了如何使用 DVD 光盘安装软件。按以下所述的步骤，单击 FactoryTalk 
View Site Edition。执行这些步骤会安装 FactoryTalk View Site Edition 和 Machine 
Edition。安装完成后启动软件时，您可选择 Machine Edition。

1. 确认已关闭所有罗克韦尔自动化软件进程。

2. 出现启动画面时，使用该路径开
始安装过程：FactoryTalk 
View>6.00.00>exe。

重要事项 本快速入门所述的任务使用 1769-L36ERM 控制器。该控制器要求您使用 6.00.00 版本

的 FactoryTalk View Studio 软件。因此，本章将讲述如何使用 6.00.00 版本的 FactoryTalk 
View Studio 软件。

对于部分 Logix5000 控制器，您可以使用 5.01.00 或更早版本的 FactoryTalk View Studio 软
件。如果您选择使用 5.01.00 版本或更早版本的 FactoryTalk View Studio 软件，请注意可

能需要以不同的方式完成本章所述的某些任务。

使用 FactoryTalk View Studio 软件之前，应先在您的计算机中安装 FactoryTalk Services 
Platform 软件。本快速入门假设您在执行本章所述的其余任务之前，已经在计算机中

安装了 FactoryTalk Services Platform。

您可以从 DVD 文件或下载的文件安装 FactoryTalk View Studio 软件。

提示 在安装过程中，根据您的系统配置，可能会提示您完成本章未提及的附加设置任务。

请按照提示输入适用的安装信息。

6
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3. 单击 “Install FactoryTalk View 
Site Edition” ( 安装 FactoryTalk 
View Site Edition)。

4. 单击 “Install FactoryTalk View 
Site Edition” ( 安装 FactoryTalk 
View Site Edition)。

如步骤 1 所述，应该关闭所有

罗克韦尔自动化软件产品。否
则，软件将提醒您完成此项要
求。

5. 单击 “Yes” ( 是 )。

6. 单击 “Next” ( 下一步 )。
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7. 阅读 终用户许可协议。

8. 选中 “I accept the terms in the 
license agreement” ( 我接受许可

协议中的条款 )，然后单击

“Next” ( 下一步 )。

9. 输入用户名、组织和软件序列
号，然后单击 “Next” ( 下一步 )。

10. 选择 “Complete” ( 完成 )，然后

单击 “Next” ( 下一步 )。
26 罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月



创建 PanelView Plus 应用项目        第 2 章
11. 选择 “Destination Drive” ( 目标

驱动器 )，然后单击 “Next” 
( 下一步 )。

我们建议您使用默认的目标驱
动器设置。

12. 单击 “Install” ( 安装 )。

13. 出现 “InstallShield Wizard 
Completed” (InstallShield 向导已

完成 ) 对话框后，单击 “Finish” 
( 完成 )。

您可选择是否安装 FactoryTalk 
Activation 服务器。

由于激活服务器是使用其他罗
克韦尔自动化软件的必要条
件，且 RSLogix 5000 软件已经

预先安装并在您的计算机中运
行，安装 FactoryTalk Activation 服
务器的步骤并未在此处列出。
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安装 RSLinx Enterprise 软件

在整个安装过程中，单击 “Next” ( 下一步 ) 使用默认 RSLinx Enterprise 软件安装设

置，但在下面的步骤中另有指示时除外。

1. 单击 “Next” ( 下一步 )。

2. 仔细阅读许可协议。

3. 选中 “I accept the terms in the license 
agreement” ( 我接受许可协议中的条

款 )，然后单击 “Next” ( 下一步 )。

重要事项 要使用 FactoryTalk View Studio 软件，计算机必须装 RSLinx Enterprise 软件。 FactoryTalk 
View Studio 软件安装完成后， RSLinx Enterprise 软件的安装过程会立即自动启动。

提示 在安装过程中，根据您的系统配置，可能会提示您完成附加的设置任务 ( 未在本章

中讲述 )。

请按照提示输入适用的安装信息。
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4. 输入用户名、组织和软件序列
号，然后单击 “Next” ( 下一步 )。

5. 选择软件的安装类型，然后单击
“Next” ( 下一步 )。

我们建议您使用 “Standard Feature 
Set Installation” ( 安装标准功能集 )，
如右图所示。

6. 单击 “Install” ( 安装 )。
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7. 出现 “InstallShield Wizard 
Completed” (InstallShield 向
导已完成 ) 对话框后，单击

“Finish” ( 完成 )。

您必须重新启动计算机以
完成安装过程。

8. 重新启动计算机。

创建一个新的应用项目

1. 启动 FactoryTalk View Studio 软件。

2. 在 “Application Type 
Selection” ( 应用类型选择 ) 
对话框中选择 “Machine 
Edition”，然后单击

“Continue” ( 继续 )。
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3. 选择 “New” ( 新建 ) 选项卡。

4. 为应用项目命名 ( 请勿使用

空格 )，然后单击 “Create” 
( 创建 )。

在 FactoryTalk View Machine Edition 中创建 RSLinx Enterprise 组态

1. 在 FactoryTalk View 管理器

中，展开 RSLinx Enterprise，
然后双击 “Communication 
Setup” ( 通信设置 )。

2. 单击 “Finish” ( 完成 )。

RSLinx Enterprise 软件随即

打开。
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“Design (Local)” ( 设计 ( 本地 )) 
选项卡定义从计算机到控制器
的路径。

“Runtime (Target)” ( 运行时 ( 目
标 )) 选项卡定义从 PanelView 
Plus 终端到控制器的路径。

计算机 Logix5000 
控制器

终端

目标本地

处于 “ Test Run” ( 测试运

行 ) 模式时，计算机

需要与控制器通信。
该路径在 “Local” ( 本
地 ) 选项卡中定义。

PanelView Plus 终端还需与

控制器通信，但有时会
使用一个不同的路径。
该路径在 “Target” ( 目标 ) 
选项卡中定义。
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创建到控制器的设备快捷
方式

1. 展开 EtherNet/IP 树，选择控

制器并单击 “Add” ( 添加 )。

2. 键入快捷方式名称；不要
使用空格。

3. 确认在步骤 1 中选择的控

制器仍然处于选中状态。

4. 单击 “Apply” ( 应用 )。

5. 单击 “Copy from Design to 
Runtime” ( 从设计复制到运

行时 )。

6. 单击 “OK” ( 确定 )。
罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月 33



第 2 章        创建 PanelView Plus 应用项目
创建 OB16_Light 指示器

1. 确认您创建的 RSLogix 5000 
项目中包括一个输出模块
以及一个带常开输入和输
出激励的梯形图逻辑梯级 
( 类似于右图所示 )。

本示例中，名称为 OB16_Light 的别名标签是 point Local:1:O.Data.0 的别名。您

可选择使用模块上的不同点。如果选择不同点，请确认已为正确的模块点设置
别名标签。

2. 与控制器联机，并下载 RSLogix 5000 项目。

3. 打开 FactoryTalk View Machine Edition 软件的资源管理器，如下图所示。

4. 右键单击 “Graphics” ( 图形 ) 下
方的 “Displays” ( 显示画面 )，
然后选择 “New” ( 新建 )。

5. 选择 “Objects>Indicator > 
Multistate” ( 对象 > 指示器 > 
多态 )。
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6. 单击并拖动以创建指示器。

7. 右键单击并选择
“Properties” ( 属性 )。

8. 在 “General” ( 常规 ) 选项卡

上，选择状态数目为 “2”。

9. 在 “States” ( 状态 ) 选项卡

上，确认 “State0” ( 状态 0) 
处于选中状态。

10. 在 “Caption” ( 标题 ) 框中键

入 “Light is OFF” ( 灯
熄灭 )。
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11. 选择 “State1” ( 状态 1)。

12. 在 “Caption” ( 标题 ) 框中键入

“Light is ON” ( 灯点亮 )。

13. 将背景颜色改为黄色。

14. 将标题颜色改为黑色。

15. 在 “Connections” ( 连接 ) 选
项卡上，单击 “Tag” ( 标签 ) 
下方的 “...”。

将出现 “Tag Browser” ( 标签

浏览器 ) 对话框。

16. 右键单击项目，然后选择
“Refresh All Folders” ( 刷新所

有文件夹 )。
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17. 展开控制器快捷方式，然后选
择 “Online” ( 在线 ) 文件夹。

RSLogix 5000 项目中创建的标

签 ( 如第 21 页所述 ) 会出现在

右侧。

18. 选择 OB16_Light 标签。

19. 单击 “OK” ( 确定 )。

将填充 “Indicator” ( 指示器 ) 
标签。

20. 单击 “OK” ( 确定 )。

重要事项 如果没有出现 RSLogix 
5000 项目中的标签，

则应确认在控制器的
作用域而不是在 
RSLogix 5000 软件的主

程序作用域中创建了
标签。
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创建按钮

1. 从 “Objects” ( 对象 ) 菜单

中，选择 “Push Button > 
Maintained” ( 按钮 > 保持 )。

2. 单击并拖动以在指示器下
方创建按钮。

3. 右键单击刚刚创建的按钮，
然后选择 “Properties” ( 属性 )。

4. 在 “States” ( 状态 ) 选项卡

上，确认 “State0” ( 状态 0) 
处于选中状态。

5. 在 “Caption” ( 标题 ) 框中，

键入 “Push to turn 
light ON” ( 按下亮灯 )。
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6. 选择 “State1” ( 状态 1)。

7. 在 “Caption” ( 标题 ) 框中，

键入 “Push to turn 
light OFF” (按下灭灯 )。

8. 在 “Connections” ( 连接 ) 选项

卡上，单击 “Value” ( 值 ) 行
中 “Tag” ( 标签 ) 下方的 “...”。

将出现 “Tag Browser” ( 标签

浏览器 ) 对话框。

9. 展开控制器快捷方式，然
后选择 “Online” ( 在线 ) 文
件夹。

RSLogix 5000 项目中创建的

标签 ( 如第 21 页所述 ) 会
出现在右侧。

10. 选择 PB 标签。

11. 单击 “OK” ( 确定 )。
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将填充 “Indicator” ( 指示器 ) 
标签。

12. 单击 “OK” ( 确定 )。

13. 从 “File” ( 文件 ) 菜单中，

选择 “Save” ( 保存 )。

14. 提示输入显示画面标题时，
键入
“PanelView_Plus_project”。

测试指示器和按钮

1. 确认将控制器上的模式开关转至 “Run” ( 运行 )。

2. 右键单击未使用的显示区
域，然后选择 “Display 
Settings” ( 显示画面设置 )。

3. 将 “Maximum Tag Update 
Rate” ( 大标签更新速率 ) 
改为 0.05。

4. 单击 “OK” ( 确定 )。
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将出现一则消息，提醒您更新速率只有在显示画面重新打开之后才会生效。

5. 单击 “OK” ( 确定 )。

6. 保存并关闭此显示画面。

7. 双击显示画面名称 ( 本例

为 PanelView_Plus_project)，
重新打开显示画面。

8. 单击 “Play” ( 播放 ) 按钮。
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9. 单击按钮切换状态，点亮
和熄灭灯。

10. 单击 “Stop” ( 停止 ) 按钮。
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添加 “Goto Configuration Mode” ( 转到组态模式 ) 按钮

1. 从 “Objects” ( 对象 ) 菜单

中，选择 “Advanced > Goto 
Configure Mode” ( 高级 > 转
到组态模式 )。

2. 单击并拖动，在按钮旁边
创建 “Goto” ( 转到 ) 按钮。

3. 右键单击按钮并选择
“Properties” ( 属性 )。
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4. 在 “Label” ( 标签 ) 选项卡

上，输入 “Goto Config” 
( 转到组态 ) 作为标题。

5. 单击 “OK” ( 确定 )。

将出现 “Goto Config” ( 转到

组态 ) 按钮。
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分配功能键

如果您的 PanelView Plus 没有配备触摸屏，则必须为显示按钮分配功能键。本出版

物使用的是 PanelView Plus 1000，其产品目录号为 2711P-K10C4D1。该终端没有配

备触摸屏。

要分配功能键，请完成以下步骤。

1. 右键单击按钮并选择 “Key 
Assignments” ( 指定功能键 )。

2. 在 “Select an object” ( 选择对

象 ) 下，确认选择

“MaintainedPushButton”。

3. 选择一个功能键，然后单
击 “Apply” ( 应用 )。

本例使用 F2。
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4. 在 “Select an object” ( 选择对

象 ) 下，选择

“GotoConfigureMode”。

5. 选择另一个功能键并单击
“Apply” ( 应用 )。

本例使用 F3。

6. 单击 “OK” ( 确定 )。

7. 访问按钮的属性，以便将功
能键名称添加到属性中 ( 包
括指示器的两个状态 )。

8. 保存更改。

指定启动画面

1. 在 “System” ( 系统 ) 文件夹

下，双击 “Startup”。
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2. 检查启动图片并选择 
PanelView_Plus_project; 如
果不同，则从下拉菜单中
选择启动显示画面名称。

3. 单击 “OK” ( 确定 )。

4. 保存更改。

传送到 PanelView Plus 
终端

1. 从 “Application” ( 应用程序 ) 
菜单中 , 选择 “Create 
Runtime Application” ( 创建

运行时应用程序 )。

2. 在 “Save as type” ( 另存为类

型 ) 中，选择与 PanelView Plus 
固件匹配的运行时版本。

要检查 PanelView Plus 固件

版本，在终端上选择
“Terminal Setting [F4] > 
System Information > About 
FactoryTalk View ME Station”
( 终端设置 [ F4] > 系统信息 
> 关于 FactoryTalk View ME 
Station)

3. 单击 “Save” ( 保存 )，接受默认文件名。
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4. 从 “Tools” ( 工具 ) 菜单中，

选择 “Transfer Utility” ( 传送

实用工具 )。

5. 单击 “...” 按钮。

6. 选择刚才创建的 .mer 文件，

然后单击 “Open” ( 打开 )。

7. 确认下列内容：

• 选中“Run application when 
download completes” ( 下载

完成后运行应用项目 )
• 选中 “Replace 

communications” ( 替换

通信 )
• 选择 PanelView Plus 作为

目标终端

8. 单击 “Download” ( 下载 )。

下载过程可能需要几分钟。
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9. 出现 “Transfer Utility” ( 传送

实用工具 ) 对话框时，单

击 “OK” ( 确定 )。

10. 退出 “Transfer Utility” ( 传送

实用工具 )。

在 PanelView Plus 终端上测试应用项目

1. 在 PanelView Plus 终端上，

按下 “Load Application [F1]” 
( 加载应用项目 [F1])。

2. 选择 .mer 文件，然后按下

“Load [F2]” ( 加载 [F2])。

3. 按下 “Yes [F7]” ( 是 [F7])。

4. 加载应用项目之后，按下
“Run Application [F2]” ( 运行

应用项目 [F2])。
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5. 按下按钮并确认指示器以及 Compact 数字量输出模块上的灯均亮起。

6. 再次按下按钮，确认指示器和灯熄灭。

其他资源

有关在创建 PanelView Plus 应用项目时可能有所帮助的其他资源的列表，请参见

第 11 页。
50 罗克韦尔自动化出版物 IASIMP-QS033A-ZH-P - 2012 年 3 月



索引

字母
FactoryTalk View Machine Edition

要求 10
FactoryTalk View 软件

安装 24-27
IP 地址

分配至以太网适配器 17-19
Logix5000 控制器

前提任务 5-7
RSLinx Enterprise 软件

安装 28-31
要求 10

RSLogix 5000 软件
要求 6, 10

Stratix 6000 交换机 11

A
安装 FactoryTalk 27

B
部件

PanelView Plus 终端 11
完成任务所需 11

D
电源
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快速入门

用于 Logix5000 控制系统中的设备 8

L
连接

硬件 10, 15-16

R
软件

FactoryTalk View Machine Edition 10
RSLinx Enterprise 10
RSLogix 5000 10
安装 FactoryTalk View 24-27
安装 RSLinx Enterprise 28-31
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部件 11
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硬件
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电源接线 15-16
控制系统示例 10
连接以太网适配器 16
所需部件 11
准备 13-16
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注意事项：
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