
Logix5000 控制系統：
透過 EtherNet/IP 網路連接 PanelView Plus 人機介面
型號 Logix5000 控制器，2711P PanelView Plus 人機介面

快速啟動手冊



重要使用者資訊

固態設備的操作特性與機電設備有所不同。「固態控制系統的應用、安裝及維修安全指南」（版本編號 SGI-
1.1 可於您當地的洛克威爾自動化公司銷售辦公室或於 http://www.rockwellautomation.com/literature/ 線上取

得）內容包含固態設備及硬接線機電裝置之間一些重要的相異之處。由於有此相異之處，且由於固態設備
應用範圍廣泛，所有使用此設備的負人員必需確認本設備每一要應用的項目皆可行。

洛克威爾自動化公司不會為任何因為使用或應用此設備而造成的間接或隨之而來之損壞承擔責任。

本手冊中所含的範例及圖示僅為示範目的。由於個別安裝會有許多不同的變數及條件，洛克威爾自動化公
司無法對依照範例及圖示指示進行的實際使狀況負責或提供賠償。

關於本手冊中所述之資訊、電路、設備或軟體部分，洛克威爾自動化公司不承擔任何專利責任。

在取得洛克威爾自動化公司書面同意之前，禁止重製本手冊部分或全部內容。

在本手冊中，如有需要，我們會使用備註提醒您安全注意事項。

Allen-Bradley、Compact I/O、CompactLogix、FactoryTalk、Integrated Architecture、Logix5000、PanelView、POINT I/O、Rockwell Software、Rockwell Automation、RSLinx、RSLogix、RSNetWorx、Stratix
6000 與 TechConnect 均為洛克威爾自動化公司的註冊商標。

凡不屬於洛克威爾自動化之商標均為其所屬公司所有。

警告：顯示可能會在危險環境中爆炸， 造成人員受傷、死亡、財產損壞、 經濟損失的情況

之資訊。

注意事項：顯示可能造成人員受傷、死亡、財產損壞、經濟損失的實務情況資訊。注意
事項有助於您發現、避免並瞭解危險的後果。

電擊危險：標籤會位在設備上方或裡面 （例如在伺服驅動器或馬達），警告可能會有危
險的高電壓。

燒燙傷危險：標籤可能位在設備 （例如伺服驅動器或馬達）上方或內側，以警告人員表
面可能達危險高溫。

重要資訊 顯示能成功應用及瞭解本產品的重要資訊。
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前言

本快速啟動手冊針對含 PanelView Plus 人機介面在內且透過 EtherNet/IP 網路連線的

Logix5000 控制系統，提供範例及實作程序。本程式編輯範例容易操作，並對檢測

裝置是否正常運作和通訊提供簡便的解決方案。

使用本出版物前

您必須先在 Logix5000 控制器上完成某些準備工作，才能進行本出版物所描述的任

務。例如，在您將 PanelView Plus 人機介面添加到 RSLogix 5000 專案中，如第 21 頁

所示之前，您必須先在 Logix5000 控制器中建立專案。

表 1 說明您在使用本出版物之前所應完成的工作。

如需更多關於運用特定 Logix5000 控制器完成這些任務的方法，請參閱整合式架構：

Logix5000 控制器系統快速啟動快速參照手冊，版本編號 IASIMP-QR024。

重要資訊 本出版物提供基本範例任務，讓您可以完成 EtherNet/IP 網路上的 PanelView Plus 人機介面

設定。此任務說明所提供的任務僅為 EtherNet/IP 網路上的人機介面所能進行的一小部

分。

重要資訊 第6頁，表1 - 使用本快速啟動手冊之前所需完成的任務中的範例圖片仍針對CompactLogix
5370 L3 控制器。根據您所使用的 Logix5000 按憲器，表格所述之完成任務的特定步驟可

能會有所差異。
洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月 5



前言
表 1 - 使用本快速啟動手冊之前所需完成的任務

任務 說明

準備 Logix5000
控制器系統硬體

組裝控制器系統並連接到所需的通訊網路。特定元件，例如所需的 Logix5000 控
制器和系統電源供應器為必備。其他元件，例如網路通訊模組則為選配。

這些圖片為顯示如何組裝 Logix5000 控制器的範例。

重要資訊：本任務不含安裝特定硬體元件，例如在您的應用中需要透過網路連
線的 PanelView Plus 人機介面。

準備電腦 在您的電腦上安裝必要程式，例如 RSLogix 5000 軟體。

2 (Rear)

1 (Front)
6 洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月



前言
設定網路 完成任務中有關應用所需網路的設定，例如為 Logix5000 控制系統的控制器或通
訊模組指派 IP 位址。

建立一個
RSLogix 5000 專案

建立一個可以配合 Logix5000 控制器使用的專案。此專案包括所需之控制系統元
件和必要的程式編輯。例如，加入階梯圖來測試任務與個別系統元件的關。 

表 1 - 使用本快速啟動手冊之前所需完成的任務

任務 說明
洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月 7



前言
其他 Logix5000 控制系統快速啟動手冊

本快速啟動手冊提供如何在單一 Logix5000 控制系統的單一網路中使用單一裝置。一

般來說，Logix5000 控制系統包括超過一個控制器、一個裝置和一個網路

例如，一個 Logix5000 控制系統在一個 EtherNet/IP 網路上運作，在控制器、電源供

應器和通訊模組之外，系統可能還具備遠端 I/O 模組、伺服驅動器和 HMI 人機面。

其他快速啟動手冊提供如何在 Logix5000 控制系統上使用不同網路與不同裝置的說

明。若需更多資訊，請參閱整合式架構：Logix5000 控制器系統快速啟動快參照手

冊，版本編號 IASIMP-QR024。

使用每個章節

每章開頭皆包含以下資訊。請在每章開始工作前仔細閱讀這些部分。

• 開始之前 - 此部分列出在開始本章之前必須完成的任務。

• 作業需求 - 此部分列出本章中完成所有步驟所需的工具。

• 遵循下列步驟 - 此部份列出本章中的步驟。
8 洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月



前言
從何開始

準備 PanelView Plus
人機介面硬體

第 13 頁

建立 PanelView Plus
應用程式

第 21 頁

事前準備任務

說明位於第 5 頁，使用本出版物前。

1. 準備 Logix5000 控制器系統硬體

2. 準備電腦
3. 設定網路
4. 建立一個 RSLogix 5000 專案

Logix5000
控制器
洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月 9



前言
如何連接硬體

本快速啟動手冊將示範以下可行的控制系統。

所需軟體

若要完成此快速啟動手冊中的範例，您需要表列中的軟體。

軟體 版本 任務需要

RSLogix 5000 20.00.00 或以上版本(1)

(1) 本快速啟動手冊需使用 RSLogix 5000 軟體第 20.00.00 版或以上版本，因為範例中的 Logix5000 控制器以及其相關聯的任務，在這裡會組合成一個

完整的 CompactLogix L3ER 控制系統。CompactLogix L3ER 控制系統需配合 RSLogix 5000 軟體第 20.00.00 版或以上版本。如果 Logix5000 控制系統使用

不同的控制器，而您透過 EtherNet/IP 網路連至 PanelView Plus 人機介面時，則軟體最低版本可能會有所差異。

建立或變更 RSLogix 5000 專案，以
便使用 PanelView Plus 人機介面

FactoryTalk View Machine Edition(2)

(2) 當您安裝 FactoryTalk View Machine Edition 軟體時，可自動安裝 FactoryTalk 服務平台軟體和 RSLinx Enterprise 軟體。

5.01.00 或以上版本(3)

(3) 您可使用第 5.01.00 版及某些 Logix5000 控制器。而本快速啟動手冊所描述的任務使用 1769-L36ERM 控制器。此控制器需使用第 6.00.00 版或以上

版本，第 6.00.00 版即文所顯示的版本。

設定PanelView Plus人機介面並執行
執行階段任務

RSLinx Enterprise(4)

(4) 當您安裝 FactoryTalk View Machine Edition 軟體時，該軟體會自動安裝。

5.00.00 或以上版本 完成第2章，第21頁，建立PanelView
Plus 應用程式所述任務。

12

34

56

78

PanelView Plus 人機介面，

搭載內建 EtherNet/IP連接

埠

電腦Logix5000 控制器，

搭載乙太網路連
線

Stratix 6000 網
管型交換器
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前言
元件列表

使用使出版物時，您需要以下配件。

完成事前準備任務的零件需求清單列在第 5 頁，表 1 - 使用本快速啟動手冊之前所需

完成的任務中，請參閱任務相關說明文件。

其他資源

您可以至以下網址檢視或下載出版品：http://www.rockwellautomation.com/literature/。
若要訂購書面的技術文件，請洽詢本地 Allen-Bradley® 自動化經銷商或洛克威爾銷售

代表。

 數量 型號 說明

1 2711P-K10C4D1 PanelView Plus 1000 人機介面，搭載內建 EtherNet/IP 網路連
接埠

1 2711P-RSACDIN PanelView Plus 人機介面專用直流電源供應器

1 若有需要，人機介面固定面板 - 欲完成本快速啟動手冊所
述任務，您可將 PanelView Plus 人機介面架在桌面。

1 1769-OB16 精巧型 I/O 輸出模組

1 1585J-M8PBJM-2 RJ45 至 RJ45 跳線乙太網路電纜

資源 說明

PanelView Plus 人機介面使用手冊，版本編
號 2711P-UM001

說明如何安裝、設定及進行 PanelView Plus 人機介面的執
行階段任務。

PanelView Plus/PanelView Plus CE 交流電源供應
器安裝說明，版本編號 2711P-IN005。

說明如何安裝 PanelView Plus 1000 人機介面的電源供應器。

Stratix 6000 乙太網路網管型交換器安裝說
明，版本編號 1783-UM004

說明如何設定、操作和故障檢測 Stratix 6000 網管型交換
器。

Stratix 6000 乙太網路網管型交換器安裝說
明，版本編號 1783-IN004

說明如何安裝 Stratix 6000 交換器。

工業自動化配線及接地指南，版本編號
1770-4.1

提供安裝洛克威爾自動化公司工業用系統的一般指導
原則。

產品認證網站，http://www.ab.com 提供合規聲明、認證及其他認證細節。
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第 1章

準備 PanelView Plus 人機介面硬體

在本章中，您將了解我們如何完成下列任務：

• 安裝和接通 2711P-K10C4D1 人機介面電源。

• 設定人機介面的 EtherNet/IP 通訊。

開始之前

進行本章節之前，您必須完成第 5 頁，使用本出版物前所述之任務。

• 準備 Logix5000 控制器系統硬體

• 準備電腦

• 設定網路 - 本章節中所述任務需要 EtherNet/IP 網路。

• 建立一個 RSLogix 5000 專案

本章節中使用的 RSLogix 5000 專案需要 CompactLogix 5370 L3 控制器。

作業需求

本表列出完成此章節所述任務需要的產品清單。

 數量 型號 說明

1 2711P-K10C4D1 PanelView Plus 人機介面，搭載內建 EtherNet/IP 網路連接埠

1 2711P-RSACDIN PanelView Plus 人機介面專用直流電源供應器

1 人機介面固定面板 - 使用本出版物時的選配項目

1 1585J-M8PBJM-2 RJ45 至 RJ45 跳線乙太網路電纜
洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月 13



第 1 章        準備 PanelView Plus 人機介面硬體
請遵循以下步驟

安裝 PanelView Plus 人機介面

一般使用情況是將 PanelView Plus 人機介面安裝到面板上。然而，若以此快速啟動為

目的，可將 PanelView Plus 架在桌面以完成此處所描述的任務。

未完成安裝說明，請參閱 PanelView Plus 人機介面使用手冊，版本編號 2711P-UM001。

12

34

56

78

安裝 PanelView 
Plus 人機介面

第 14 頁

連接電源供
應器

第 15 頁

連接 PanelView Plus
人機介面和

EtherNet/IP 網路

第 16 頁

指派到 PanelView 
Plus 人機介面的 IP

位置

第 16 頁

GND

+–

GND
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準備 PanelView Plus 人機介面硬體        第 1 章
連接電源供應器 

本快速啟動手冊中使用內建內建乙太網路連接埠的 PanelView Plus 1000 人機介面和

PanelView Plus 邏輯模組，型號 2711P-RP1，G 系列。2711P-RP1 邏輯模組的電源連線

使用二位式端子台。

請完成以下步驟，連接電源與 PanelView Plus 人機介面。

1. 在DIN軌道安裝PanelView Plus人機介面專用2711P-RSACDIN直流電源供應器。

請勿開啟電源供應器的電源。

若需有關如何安裝 2711P-RSACDIN 直流電源供應器的詳細資訊，請參閱

PanelView Plus/PanelView Plus CE 人機介安裝說明，版本編號 2711P-IN005。

警告：確認在接線前所有輸入電源都已經關閉。

GND

+–

GND

接地線至接地匯流排

DC - DC+

二位式
端子台

���������	��
�

24 VDC
POWER SUPPLY
2711P-RSACDIN

POWER
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第 1 章        準備 PanelView Plus 人機介面硬體
2. 輕輕拉開 PanelView Plus 人機介面的端子座。

3. 連接電源供應器和端子座
間的 12/24V直流共極和 12/
24V 直流電源線，- （通用

接口）和 + （電源）。

4. 連接端子座和PanelView Plus
人機介面。

連接 PanelView Plus 人機介面和 EtherNet/IP 網路。

1. 先進行 1585J-M8PBJM-2 端

的連線，將 RJ45 對 RJ45 跳

線乙太網路電纜連接到
PanelView Plus 人機介面的

EtherNet/IP 連接埠。

2. 將電纜的另一端連接到乙
太網路交換器。

重要資訊 假若您已利用此快速啟動手冊完成Logix5000控制器快速啟動手冊中有關控制器的任

務，便表示您已經有一個安裝在 EtherNet/IP 網路上的乙太網路交換器。則，進行上

述動作前請在 EtherNet/IP 網路安裝交換器，例如 Stratix 6000 網管型交換器。

+–

24V DC
POWER SUPPLY
2711P-RSACDIN

24V

COM

POWER

PanelView Plus

共極

電源

人機介面的正面

EtherNet/IP 連接埠

12

34

56

78
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準備 PanelView Plus 人機介面硬體        第 1 章
指派到 PanelView Plus 人機介面的 IP 位置。

本圖顯示 2711P-RP1 的 G 系列人機

介面。使用按鍵選擇人機介面上的
選項。

• 如果螢幕上的選項有多行條
列，請按方向鍵，即上／下和
左／右箭頭，用鍵盤將所需的
選項反白，然後按 Enter 鍵。

• 如果螢幕上的選項在鍵盤上有
相應的按鍵編號，請按鍵盤上
的對應鍵。

例如，選擇螢幕上的 Terminal
Setting [F4] （人機介面設定

[F4]）選項，請按鍵盤上的 F4
按鍵。

按鍵

方向鍵

螢幕的條列項目

Enter 鍵

按鍵

F4 按鍵

螢幕上的 Terminal Setting [F4]
（人機介面設定 [F4]）選項
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第 1 章        準備 PanelView Plus 人機介面硬體
完成下列步驟，指派到 PanelView Plus 人機介面的 IP 位置。

1. 開啟 PanelView Plus 人機介面的電源。

2. 當 人 機 介 面 出 現 初 始 的
PanelView Plus 人機介面設定畫

面，請按鍵盤上的 [F4] 按鍵進

入人機介面設定。

3. 按鍵盤上的方向鍵和輸入鍵，
瀏覽路徑和存取 IP 位址：
Networks and Communications
（網 路 和 通 訊） >Network
Connections （網 路 連 線）

>Network Adaptors （網路卡） >Built-in Ethernet Controller （內建乙太網路控制

器） >IP Address [F2] （IP 位址 [F2]）。

4. 按 IP address [F1] （IP 位址 [F1]）。

5. 使用鍵盤上的數字鍵指派到 PanelView Plus 人機介面的 IP 位置。

6. 按兩下鍵盤上的確認鍵。

7. 按 Subnet Mask [F2] （子網路遮罩 [F2]）。

8. 使用鍵盤上的數字鍵指派到 PanelView Plus 人機介面的子網路遮罩。

9. 按 Enter 鍵。
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準備 PanelView Plus 人機介面硬體        第 1 章
10. 如畫面所示，按 OK [F7] 儲存設定，再按 OK [F7] 確認重設訊息。

11. 連按四下 [F8] 直到返回初始設定畫面。

12. 按 [F7] 重設人機介面。

13. 按 [F7] 確認。

其他資源

其他可能有助您準備 PanelView Plus 人機介面硬體的資源列表，請參閱第 11 頁。
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第 1 章        準備 PanelView Plus 人機介面硬體
備註：
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第 2章

建立 PanelView Plus 應用程式

在本章中，您將了解我們如何完成下列任務：

• 在 FactoryTalk View Studio 軟體中建立按鈕和多狀態指示燈。

• 將應用程式傳送到 2711P-K10C4D1 變頻器，進行與控制器通訊的測試。

開始之前

進行本章節之前，您必須完成所述之任務。

• 第 5 頁，使用本出版物前中有任務說明，包括：

– 準備 Logix5000 控制器系統硬體

– 準備電腦

– 設定網路 - 本章節中所述任務需要 EtherNet/IP 網路。

– 建立一個RSLogix 5000專案 - 在RSLogix 5000專案中，包括如圖所示含 Examine
On 和 Output Energize 元件的梯級階梯圖。在此範例中，名為 OB16_Light 的
別名標籤代表 Local:1:O.Data.0 點。

本章節中使用的 RSLogix 5000 專案需要 CompactLogix 5370 L3 控制器。
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第 2 章        建立 PanelView Plus 應用程式
• 安裝 I/O 模組與下列作業環境：

– 可透過 EtherNet/IP 網路存取的 PanelView Plus 的人機介面。 

– 包含此快速啟動手冊中使用的 RSLogix 5000 專案。 

本出版物使用 1769-OB16 數位輸入模組。

• 依第1章，第13頁，準備PanelView Plus人機介面硬體 所述準備PanelView Plus人機

介面，例如：

– 安裝 PanelView Plus 人機介面 

– 連接電源供應器 

– 連接 PanelView Plus 人機介面和 EtherNet/IP 網路 

– 指派到 PanelView Plus 人機介面的 IP 位置 

作業需求

在本章中，您需要以下軟體完成所述任務：

• FactoryTalk View Studio 軟體

• RSLinx Enterprise 軟體

• RSLogix 5000 軟體

重要資訊 本章節說明如何安裝 FactoryTalk View Studio 軟體和 RSLinx Enterprise 軟體。
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請遵循以下步驟

新增應用程式

在 FactoryTalk View Machine 
Edition 建立 RSLinx 

Enterprise 組態

建立到控制器的

裝置捷徑

建立 OB16_Light 指
示燈

建立按鈕開關

測試指示燈和按

鈕開關

第 30 頁

第 31 頁

第 33 頁

第 34 頁

第 38 頁

第 40 頁

新增 Goto Configuration 
Mode （移至設定模

式）按鈕

第 43 頁

指派功能鍵

第 45 頁

指定初始畫面

第 46 頁

傳輸到 PanelView 
Plus 人機介面

第 47 頁

測試 PanelView Plus
人機介面上的應

用程式。

第 49 頁

安裝 FactoryTalk View 
Studio 軟體

安裝 RSLinx Enterprise 軟
體

第 24 頁

第 28 頁
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第 2 章        建立 PanelView Plus 應用程式
安裝 FactoryTalk View Studio 軟體

安裝時，除特別指示外，請按 Next （下一步）選擇軟體預設的安裝設定。

本章節說明如何從 DVD 安裝軟體。以下步驟說明 FactoryTalk View Site Edition 的點選

方式。安裝步驟的設定包含 FactoryTalk View Site Edition 和 Machine Edition。安裝完成

啟動軟體時，您可以選擇 Machine Edition。

1. 確認所有洛克威爾自動化軟體的處理程序都已經關閉。

2. 啟動畫面出現時，使用此路徑開
始安裝過程：
FactoryTalk View>6.00.00>exe.

重要資訊 本快速啟動手冊所描述的任務使用 1769-L36ERM 控制器。該控制器需使用 FactoryTalk
View Studio 軟體第 6.00.00 版。因此，本章說明如何使用 FactoryTalk View Studio 軟體第

6.00.00 版。

您可以使用 FactoryTalk View Studio 軟體第 5.01.00 版或部分 Logix5000 控制器隨附的更早

版本（即 FactoryTalk View Studio 軟體）。若您選擇使用 FactoryTalk View Studio 軟體第

5.01.00 版或更早版本，請注意本章所述的部份任務在第 5.01.00 版或更早版本的完成

方式可能不同。

使用 FactoryTalk View Studio 軟體前您的電腦需安裝 FactoyTalk 服務平台軟體。本快速啟

動手冊假設您的電腦已安裝 FactoryTalk 服務平台軟體，因此在進行本章所的其他任務

前，請執行該步驟。

您可以從同一片 DVD 光碟或 FactoryTalk View Studio 軟體的檔案下載安裝。

提示 安裝過程依據您的系統組態，可能會提示您完成本章未敘述的額外設定任務。

請根據這些提示輸入適用於安裝的相關資訊。

6
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建立 PanelView Plus 應用程式        第 2 章
3. 按一下 Install FactoryTalk View
Site Edition （安裝 FactoryTalk
View Site Edition）。

4. 按一下 Install FactoryTalk View
Site Edition （安裝 FactoryTalk
View Site Edition）。

如步驟 1 所述，請關閉所有洛

克威爾自動化軟體。如果程式
未關閉，軟體會跳出此提示。

5. 按一下 Yes （是）。

6. 按一下 Next （下一步）。
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7. 閱讀使用者授權合約。

8. 按一下 I accept the terms in the
license agreement （我接受本授

權合約條款），然後按 Next（下

一步）。

9. 輸入您的使用者名稱、公司組
織名稱和產品序號，然後按
Next （下一步）。

10. 選擇 Complete （完整安裝），

然後按 Next （下一步）。
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11. 選擇 Destination Drive（安裝路

徑），然後按 Next（下一步）。

建議您使用預設的安裝路徑。

12. 按一下 Install （安裝）。

13. 當 InstallShield Wizard Completed
（InstallShield 精靈已完成）視窗

出現時，按一下 Finish（完成）。

您可以勾選 Install FactoryTalk
Activation Server（安裝FactoryTalk
啟動伺服器）。

由於啟動伺服器需要使用其他
洛 克 威 爾 自 動 化 軟 體，且
RSLogix 5000 軟體已安裝完成

並可在您的電腦中執行，故此
處未顯示 FactoryTalk 啟動伺服

器的安裝步。
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安裝 RSLinx Enterprise 軟體

安裝時，除下列步驟特別說明外，按 Next （下一步）選擇 RSLinx Enterprise 軟體預

設的安裝設定。

1. 按一下 Next （下一步）。

2. 請仔細閱讀授權合約。

3. 按下 I accept the terms in the license
agreement （我接受本授權合約條

款），然後按 Next （下一步）。

重要資訊 您的電腦必須安裝 RSLinx Enterprise 軟體才能使用 FactoryTalk View Studio 軟體。FactoryTalk
View Studio 軟體安裝完成後，緊接著 RSLinx Enterprise 軟體的安裝過程會自動始。

提示 安裝過程依據您的系統組態，可能會提示您完成本章未敘述的額外設定任務。

請根據這些提示輸入適用於安裝的相關資訊。
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4. 輸入您的使用者名稱、公司組織
名稱和產品序號，然後按 Next（下

一步）。

5. 選擇軟體設定類型，然後按一下
Next （下一步）。

建議您使用 Standard Feature Set
Installation （標準安裝），如圖所

示。

6. 按一下 Install （安裝）。
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7. 當 InstallShield Wizard
Completed（InstallShield精靈

已完成）視窗出現時，按一
下 Finish （完成）。

您必須重新啟動電腦，才能
完成安裝。

8. 重新啟動電腦。

新增應用程式

1. 執行 FactoryTalk View Studio 軟體。

2. 在 Application Type Selection
（選擇應用程式類型）視窗
中，點選 Machine Edition 然

後按 Continue （繼續）。
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3. 選擇新標籤。

4. 為程式命名（勿使用空白字
元）然後按 Create（建立）。

在 FactoryTalk View Machine Edition 建立 RSLinx Enterprise 組態

1. 在FactoryTalk View管理器展

開 RSLinx Enterprise，然後按

兩下 Communication Setup
（通訊設定）。

2. 按一下 Finish （完成）。

RSLinx Enterprise 會打開。
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Design (Local) （設計 （本端））

標籤頁定義電腦到控制器的路
徑。

Runtime (Target)（執行階段（目

標））標籤頁定義 PanelView Plus
人機介面到控制器的路徑。

電腦 Logix5000
控制器

人機介面

目標本端

當您在 Test Run（測試

運行）模式時，電腦
需連接到控制器。此
路徑在 Local（本端）

標籤頁中定義。

PanelView Plus 人機介面亦

需連結到控制器，但有
時路徑會不同。此路徑
在 Target （目標）標籤

頁中定義。
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建立到控制器的裝置捷徑

1. 展開 EtherNet/IP 樹狀目錄，

選擇您的控制器，然後按一
下 Add （加入）。

2. 輸入捷徑名稱，請勿使用空
白字元。

3. 確認您所選的控制器在步
驟 1 仍為選擇狀態。

4. 按一下 Apply （套用）。

5. 按一下 Copy from Design to
Runtime （從執行階段複製

到設計）。

6. 按一下 OK （確認）。
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建立 OB16_Light 指示燈

1. 確認您已經將 RSLogix 5000
專案建立完成，其中包括一
個輸出模組以及與畫面中
類似的含 Examine On 和

Output Energize 元件的梯級階梯圖。

在此範例中，名為 OB16_Light 的別名標籤代表 Local:1:O:Data.0 點。您也可以

選擇使用模組中不同的點。若選擇不同的點，請確認別名標籤設定為正確的模
組。

2. 使用您的控制器進入線上模式並下載 RSLogix 5000 專案。

3. 如下圖所示，開啟 FactoryTalk View Machine Edition 的瀏覽區塊。

4. 畫面下方，在 Displays （顯

示）按滑鼠右鍵並選擇 New
（新增）。

5. 選擇 Objects （物件） >
Indicator （指 示 燈） >
Multistate （多狀態）。
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6. 按住並拖曳滑鼠以建立指
示燈。

7. 按滑鼠右鍵，選擇 Properties
（屬性）。

8. 在 General（一般）標籤頁，

選擇 Number of states（狀態

數）為 2。

9. 在 States （狀態）標籤頁，

確認已選擇 State0 （狀態

0）。

10. 在 Caption （標題），輸入

Light is OFF（指示燈

關）。
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11. 選擇 State1 （狀態 1）。

12. 在 Caption （標題），輸入

Light is ON（指示燈

開）。

13. 將 Back Color （背景顏色）

改為黃色。

14. 將 Caption Color （標題顏

色）改為黑色。

15. 在 Connections（連線）標籤

頁，按一下 Tag （標籤）下

方的 ...。

會出現 Tag Browser（標籤瀏

覽器）對話方塊。

16. 在您的專案按滑鼠右鍵，選
擇 Refresh All Folders （重新

整理所有資料夾）。
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17. 展開控制器捷徑，選擇 Online
（線上）資料夾。

如第21頁所述，在RSLogix 5000
專案建立的標籤會在右方出
現。

18. 選擇 OB16_Light 標籤。

19. 按一下 OK （確認）。

接著會插入 Indicator 標籤。

20. 按一下 OK （確認）。

重要資訊 若 RSLogix 5000 專案的

標籤未出現，請確認
標籤是建立於控制器
範圍內而非在 RSLogix
5000的主程式範圍中。
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建立按鈕開關

1. 從 Objects（物件）功能表，

選擇 Push Button （按鈕開

關） > Maintained （維持狀

態）。

2. 按住並拖曳滑鼠以建立指
示燈下方的按鈕開關。

3. 在按鈕開關按滑鼠右鍵，選
擇 Properties （屬性）。

4. 在 States （狀態）標籤頁，

確認已選擇 State0 （狀態

0）。

5. 在 Caption （標題），輸入
Push to turn light ON

（按一下開啟指示燈）。
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6. 選擇 State1 （狀態 1）。

7. 在Caption（標題），輸入Push

to turn light OFF（按

一下關閉指示燈）。

8. 在 Connections（連線）標籤

頁，按一下 Tag （標籤）下

方數值列的 ...。

會出現 Tag Browser（標籤瀏

覽器）對話方塊。

9. 展 開 控 制 器 捷 徑，選 擇
Online 資料夾。

如第21頁所述，在RSLogix 5000
專案建立的標籤會在右方出
現。

10. 選擇 PB 標籤。

11. 按一下 OK （確認）。
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接著會插入 Indicator 標籤。

12. 按一下 OK （確認）。

13. 從 File （檔案）功能表，選

擇 Save （儲存）。

14. 跳出標題提示視窗時，輸入
PanelView_Plus_project。

測試指示燈和按鈕開關

1. 確認控制器上的模式開關為運行狀態。

2. 在視窗的空白區域按滑鼠
右鍵，選擇 Display Settings
（顯示設定）。

3. 將 Maximum Tag Update Rate
（最大標籤更新率）改為
0.05。

4. 按一下 OK （確認）。
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跳出警告訊息，提示您更新率在視窗重新開啟後才會生效。

5. 按一下 OK （確認）。

6. 儲存並關閉視窗。

7. 按兩下顯示名稱重新開啟
視 窗，在 此 範 例 中 為
PanelView_Plus_project。

8. 按一下 Play （播放）鈕。
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9. 按一下按鈕開關切換狀態，
將指示燈打開或關閉。

10. 按一下 Stop （停止）鈕。
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新增 Goto Configuration Mode （移至設定模式）按鈕

1. 從 Objects （物件）功能表

選擇 Advanced （進階） >
Goto Configure Mode （移至

設定模式）。

2. 按住並拖曳滑鼠以建立按
鈕開關旁邊的 Goto（移至）

按鈕。

3. 在按鈕開關按滑鼠右鍵，選
擇 Properties （屬性）。
洛克威爾自動化出版 IASIMP-QS033A-ZC-P - 2012 年 3 月 43



第 2 章        建立 PanelView Plus 應用程式
4. 在 Label （標籤）標籤頁的

Caption （標題）輸入 Goto
Config （移至設定）。

5. 按一下 OK （確認）。

出現 Goto Config （移至設

定）按鈕。
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指派功能鍵

如果您的 PanelView Plus 沒有觸控螢幕，您必須為顯示按鈕指派功能鍵。 本出版物使

用 PanelView Plus 1000，型號 2711P-K10C4D1。該人機介面無觸控螢幕。

欲指派功能鍵，請完成下列步驟。

1. 在按鈕開關按滑鼠右鍵，選
擇 Key Assignments（主要工

作分派）。

2. 在 Select an object （選擇物

件）下 方，確 認 已 選 取
MaintainedPushButton（多狀

態按鈕）。

3. 選擇主要功能鍵，然後按一
下 Apply （套用）。

範例中選擇 F2。
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4. 在 Select an object （選擇物

件）下 方，選 擇
GotoConfigureMode （移 至

設定模式）。

5. 選擇不同的功能鍵，然後按
一下 Apply （套用）。

範例中選擇 F3。

6. 按一下 OK （確定）。

7. 在指示燈的開／關狀態，分
別進入按鈕屬性新增功能
鍵的名稱。

8. 儲存變更。

指定初始畫面

1. 在 System（系統）資料夾下

方按兩下 Startup （啟動）。
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2. 核取Initial graphic（初始圖形），

選擇 PanelView_Plus_project，
若名稱不同，請從下拉式選單
選擇初始顯示名稱。  

3. 按一下 OK （確定）。

4. 儲存變更。

傳輸到 PanelView Plus 人機介
面

1. 從應用程式功能表選擇
Create Runtime Application
（建 立 執 行 階 段 應 用 程
式）。

2. 存檔類型選擇符合您的
PanelView Plus 韌體的執行

階段版本。

欲檢查 PanelView Plus 韌體

更新，請在人機介面點選
Terminal Setting [F4] （人機

介面設定 [F4]） > System
Information （系統資訊） >
About FactoryTalk View ME
Station （關於 FactoryTalk
View ME 工作站）

3. 按一下 Save （儲存）接受預設檔案名稱。
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4. 從 Tools （工具）功能表，

選擇 Transfer Utility （傳送

公用程式）。

5. 按一下 ... 鈕。

6. 選擇您剛剛建立的 .mer 檔

案，然後按一下 Open （開

啟）。

7. 確認下列項目：

• 勾選下載完成後，執行應
用程式

• 勾選 Replace communications
（取代通訊）

• 您的PanelView Plus已設為

目標終端

8. 按一下 Download（下載）。

下載過程可能需要幾分鐘。
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9. 當 Transfer Utility （傳送公

用程式）對話方塊出現時，
按一下 OK （確定）。

10. 離開 Transfer Utility （傳送

公用程式）。

測試 PanelView Plus 人機介面上的應用程式。

1. 在 PanelView Plus 人機介面，

按 Load Application [F1]（載

入應用程式 [F1]）鍵。

2. 選擇您的 .mer 檔案，然後按

一下 Load [F2]（載入 [F2]）
鍵。

3. 按 Yes [F7]（確定 [F7]）鍵。

4. 應用程式載入後，按 Run
Application [F2] （執行應用

程式 [F2]）鍵。
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5. 按下按鈕開關，確認指示燈和 Compact 數位輸出模組上的燈都已開啟。

6. 再按一次按鈕開關，確認指示燈和模組上的燈都已關閉。

其他資源

其他可能有助您建立 PanelView Plus 應用程式的資源列表，請參閱第 11 頁。
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