
INCREASE PRO F I T S.

Improve throughput.

Reduce overtime.

Maximize
value.

Cut costs.

-- 生産能力の分析と改善 --
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R S B i z W a r eT M P l a n t M e t r i c sT Mは、現在のネットワークおよび分

散環境で、重要な製造資産のパフォーマンスを評価する

ためのW i n d o w sに基づいた総合的なソリューションです。

P l a n t M e t r i c sは、R S B i z W a r eのレポート作成、分析、および管

理機能をベースに構築された、製造資産のパフォーマン

スを分析するための強力でありながらシンプルなツール

セットです。

プラント施設の効率を正確に測定することによる

生産量の増加

十分に機能していない資産をリアルタイムで識別すること

は、効率を高める上で不可欠です。P l a n t M e t r i c sは、プラン

トの稼働状況を測定するデータを収集し、可用性、製造速

度、および品質の基準として広く使用されている O v e r a l l

E q u i p m e n t E f f e c t i v e n e s s (O E E)モデルに基づいたパフォーマン

スレートを提供します。

O E Eは、作業セル、作業ライン、作業領域、およびプラン

トごとの評価を可能にするためにP l a n t M e t r i c sが提供する重

要なパフォーマンス指標の 1つにすぎません。この他に、

アラームまたはフォルトコードになるカスタムイベント

を定義し、これらの値に基づいてレポートを作成するこ

ともできます。

プロセスの最適な結果を妨げるダウンタイムの

真の原因の識別

製造のパフォーマンスを左右する詳細な原因を完全に理

解すれば、効率の悪い資産を簡単に特定できます。第一

段階としては、各マシン上で予定外のダウンタイムを調

査します。P l a n t M e t r i c sを使用すると、最大の製造不良を示

すチャートを作成したり、基本にある詳細を分析できる

ので、もっともダウンタイムが多い機器とダウンタイム

を引き起こした原因を特定することができます。

Exploit Plant Floor Data to Maximize
Operational Equipment Efficiency

プラントフロアのデータを利用して設備の効率を向上

切り換え測定値を正確にとらえ、

使用不可時間のトラッキングを行なう

切り換え時間を効率よく改善するために、問題箇所を確

認する必要があります。P l a n t M e t r i c sを使用すると、ライン、

製品、シフト間の相違に注目することによって、プラン

トで実際に切り換えにかかった時間を分析できます。こ

の分析により、特別な改善を実施すべきターゲットを特

定できます。

測定が必要な重要なメッセージ生成コンポーネント

と結果の使用方法に関する理解を深める

P l a n t M e t r i c sを使用すると、個々の資産を分離できるため、

アップストリームまたはダウンストリームパフォーマンス

に影響されずに評価することができます。データベーステ

クノロジに関する十分な知識がなくても、大量の複雑な製

造データを有益な情報に変えることができるうえ、

P l a n t M e t r i c sには特定のプロセス分析用に測定値をカスタム

設計できる柔軟性があります。

RSBizWare PlantMetricsは、時系列プロセスおよび製造データを分析するための

総合的なWindowsベースのソリューションです。
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クスと詳細レポートを作成するときは、選択したデータ

を使用するテンプレートにドラッグ・アンド・ドロップ

するだけで、結果がチャートに表示されます。

R S B i z W a r eの共通のサービスを使用すると、任意のレポー

トが自動的に生成され、配布されるようにスケジュール

指定することができます。この便利なツールでは、自由

に選択したタイムベース(時間周期)で製造統計を更新し、

システム内の任意のレポートをW e bサーバ、電子メールリ

スト、またはプリンタに出力することができます。

最新の接続性による迅速で密接な統合

P l a n t M e t r i c sは、ロックウェル・ソフトウェアの R S B i z W a r e

アーキテクチャおよび共通のサービスに基づいています。

これは拡張性の高い多層構成アーキテクチャで、 L A N、

W A N、イントラネット、またはインターネットに導入す

ることができます。P l a n t M e t r i c sはR S S q lと完全に統合され、

R S V i e w 3 2アドオンによって、 R S V i e w 3 2プロジェクトに

P l a n t M e t r i c sクライアントのアクセス機能を簡単に追加でき

ます。

ウィザードを使用すると、カスタムインテグレーション

なしで多種多様なデバイスに P l a n t M e t r i c sを接続したり、

R S V i e w 3 2または R S L i n xのいずれかを使用したロックウェ

ル・オートメーションの推奨する互換性が得られます。

すべてのインタラクティブなクライアントは、T C P / I Pを使

用してサーバに接続するので、L A N、W A N、イントラネッ

ト、またはインターネットに配備することができます。

R S B i z W a r eの全モジュールは、製品群全体に共通の管理ツー

ルを提供する共通のM i c r o s o f t M a n a g e m e n t C o n s o l e (M M C)アプ

リケーションを共有します。

当社のホームページでは、ロッ

ク ウ ェ ル ･ ソ フ ト ウ ェ ア の

R S B i z W a r eのメリットについてお

知らせしています。以下の W e b
サイトを是非ご覧ください。

w w w . r s b i z w a r e . c o m

その他に、データの分析を行なった後、実行の効率性を

改善するために必要な手順を変更することも可能です。

容易な起動と実行

P l a n t M e t r i c sには、起動と実行に必要なものすべてが組み込

まれています。データベースに必要な設定は、すべてデー

タベースウィザードが行ない、時系列データ分析の一般的

な問題に対応するために必要なすべてのテーブルを作成し

ます。さらに、現実的なサンプルデータも付属しているた

め、プロセスシステムと通信を行なわずに、分析ツールを

すぐに使い始めることができます。

必要なレポートを迅速に取得

総合的なツールセットが用意されているので、多種多様

なレポートを開発することができます。レポート開発環

境では、わかりやすく表示される一連のウィザードが、

適切な生データを選択し、重要な情報まで絞り込み、結

果を表示するまでの手順を段階的に説明します。O E Eボッ

PlantMetricsは、重要なプラントデータのグラフィック表示を提供します。
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Professional Services Help Ensure Your Success
プロフェッショナルサービスによるR O Iの向上

提供サービス

● アプリケーション･

コンサルティング･サービス

● 生産オペレーション

コンサルティング

● ロックウェル･ソフトウェアの

トレーニングコース

● M i c r o s o f t認定トレーニングコース

● 包括的なテクニカルサポート

提供サービス

● アプリケーション･

コンサルティング･サービス

● 生産オペレーション

コンサルティング

● ロックウェル･ソフトウェアの

トレーニングコース

● M i c r o s o f t認定トレーニングコース

● 包括的なテクニカルサポート

ロックウェル・ソフトウェアは、ユーザによるR S B i z W a r eソ

リューションの設計、運用、保守をサポートするため、一

連のプロフェッショナルサービスを提供しています。ロッ

クウェルのコンサルタント、インストラクタ、サポートエ

ンジニアの豊富な製品知識と導入経験により、確実な成果

とR O Iをお約束します。

アプリケーション・コンサルティング・サービス

による短期間での立上げ

当社の技術者はお客様の既存の産業用自動化システムを

素早く効率よく分析し、R S B i z W a r eソリューションを短期

間で立上げることができます。これによって、さらに効

率よく運用を管理できるようになります。

ロックウェルとM i c r o s o f t
認定のトレーニングコー

スによる学習曲線の短縮

と稼働率の拡大

ロックウェル・ソフトウェア

およびM i c r o s o f t認定トレーニ

ング機関による定期トレー

ニングコース、特別コース、

客先コースなどニーズに応

じた豊富なトレーニングコー

スをご用意しています。

また、もっと柔軟なスケジ

ュールを希望する方やコー

スの内容をしぼって重点的

にトレーニングされたい方

には、 W e bまたはC Dによって自分のペースでトレーニン

グを行なえるコンピュータベースのトレーニング方法を

提供しています。

総合的なテクニカルサービスによるダウンタイムと

保守費用の削減

当社のテクニカルサポートが電話サービスによって技術

的な問題を解決して、生産ラインをスムーズに動作する

ように支援します。また、総合的なインターネットおよ

びC Dベースのサポートも提供しています。

お問い合わせ先

ロックウェル・ソフトウェアのパッケージの最新の価格

またはデモンストレーションの詳細は、当社または当社

の代理店までお問い合わせください。

ロックウェル・ソフトウェアの製品開発の最新情報につ

いては、以下の W e bサイトにアクセスしてください。

w w w . a u t o m a t i o n . r o c k w e l l . c o . j p

理想的な稼働率

平均的な稼働率

プロフェッショナルサービス

によって稼働率が一層向上

し、より即効的で、より効率

の良いR O Iが実現します。

c 2000 Rockwell Software Inc. All rights reserved. RSBizWare, PlantMetrics, and the Rockwell Software logo are trademarks of Rockwell Software Inc. Microsoft, Windows, and Windows NT are
registered trademarks of the Microsoft Corporation. All other trademarks are the property of their respective holders and are hereby acknowledged.

DOC ID 9398-PLTMTPFJA-JUL00

製品性能

本社営業部 〒 1 0 4 - 0 0 3 3 東京都中央区新川 1 - 3 - 1 7 T EL（ 0 3）3 2 0 6 - 2 7 8 6 F AX（ 0 3）3 2 0 6 - 2 3 8 6
関 西 支 店 〒 5 3 2 - 0 0 1 1 大阪市淀川区西中島 5 - 1 4 - 5 T EL（ 0 6）6 3 0 5 - 6 2 1 0 F AX（ 0 6）6 3 0 5 - 6 7 9 2
中 部 支 店 〒 4 6 0 - 0 0 0 3 名古屋市中区錦 1 - 6 - 5 T EL（ 0 5 2）2 2 2 - 7 0 6 0 F AX（ 0 5 2）2 2 2 - 7 0 6 5
横浜事業所 〒 2 3 6 - 0 0 0 3 横浜市金沢区幸浦 2 - 1 2 - 1 9 T EL（ 0 4 5）7 8 8 - 2 1 8 0 F AX（ 0 4 5）7 8 8 - 2 1 7 0
技術相談テレフォンサービス/ 7 (月～金 9 :3 0～1 7:0 0)
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