
简化 SLC 升级

• 将风险降至最低，缩短劳动

 时间 

–  代码转换工具可缩短重新写

入控制器程序的时间

使用 Integrated Architecture • 
Builder 工具改善升级和规划

工作

采用成熟的 EtherNet/IP 技术，• 
支持各种网络拓扑结构

新控制系统的优点

采用全新开放式架构，灵活性• 
显著提升

可重复利用工程经验，从而缩• 
短开发时间，并降低成本

改善监控功能，使现有资产的• 
收益最大化

增强对设备和生产信息的访问• 

在同一编程环境中实现离散、• 
运动、过程、驱动、批次和安

全控制

安全、灵活的升级策略
将帮助您节省宝贵的生
产时间。

升级解决方案

从 SLC™ 500 到 CompactLogix™

理念

在当今的经济环境下，您必须通过升级解决方案来提升生产力，降低维护旧

式设备的风险。您需要与具有产品、服务和行业知识的供应商一起工作，以

便为您提供升级策略以帮助您最大化竞争优势。

罗克韦尔自动化及其合作伙伴将与您一起工作制定出适合您的应用需求及

长远目标的计划。我们能够根据您的预算要求，以恰到好处的进展节奏帮助

您一次性或分阶段完成升级。

罗克韦尔自动化以您的目标为根本，开发了一套升级策略，您可借助其快

速、方便地从基于 SLC 的控制平台升级到基于 Logix 的控制平台和集成架

构，同时能保留现有的现场接线布局。这套方案将：

•  缩短转换时间和降低劳动成本

•  保留现有现场接线，降低风险

•  降低工程设计成本

•  最大程度地缩短生产停机时间

.

– 在不打乱现场接线布局的情 
况下转换 I/O



步骤 1：将现有系统布局存档，定义未来系
统要求

将现有系统存档以作为参照基准，开始对升级进

行规划。您可以在此阶段考虑现有方案，从中找

到最适合现有要求和未来要求的解决之道。 
PLC-5/SLC 交互式升级规划器将逐步引导您完成罗

克韦尔自动化提供的阶段性升级方案。

工具：现场装备量评估、PLC-5 & SLC 交互式升级

规划器、转换与升级服务

步骤 2：升级规划

整体升级方案规划完成后，您就可借助 Integrated 
Architecture Builder (IAB) 进行细节规划。IAB 内置 
的 SLC 升级向导将引导您逐步完成系统配置过程，

您可决定需要保留、重复利用以及更换的组件。

如果选择重复利用 SLC I/O，IAB 将验证模块支持

度和电源负载，帮助您对新的 EtherNet/IP 网络进

行布局。

工具：Integrated Architecture Builder (IAB)、常用

配置图、转换与升级服务

步骤 3： 应用程序代码转换

您可将内置的转换实用工具运用于 PLC 和 HMI 应用 
项目，从而节约时间和工程设计资源。通过 RSLogix™  
5000 设计和配置软件，可将现有 RSLogix 500 程序 
转换为 RSLogix 5000 代码。PanelView Enhanced、 
PanelView Standard 和非罗克韦尔自动化 HMI 均可

使用图形转换实用工具。这些工具使得转换过程更 
具经济效益，并赋予最终产品更高的灵活性。

工具：RSLogix 5000 和图形转换实用工具、转换与

升级服务

通过分阶段升级支持您的投资
罗克韦尔自动化兼具行业知识和全球服务支持能力，将与您携手努力，确保将 SLC 控制器平稳地转换到灵活、可扩展
的集成架构。以下是具体实施步骤：



 
 

步骤 4：更换 SLC 处理器和 / 或适配器模块

安装 CompactLogix 系统并为其接线，用 SLC 以
太网适配器 (1747-AENTR) 替换 SLC 第一插槽模块 
(SLC 处理器或通信适配器模块)。利用该模块可保

留现有的 SLC I/O 以及现场接线布局，同时可通过

全新的 CompactLogix 控制器控制 SLC I/O 机架。 
该方案简化了升级过程，降低了 I/O 重新接线所带

来的风险，为您节约宝贵的时间，从而快速地将

应用投入生产。

工具：1747-AENTR 以太网适配器、CompactLogix 
用户手册、转换与升级服务

步骤 5：更换操作员界面或其他系统组件

罗克韦尔自动化是一家综合型供应商，因此我们

可以协助处理其他产品和服务。即使您的控制系

统采用旧式或竞争对手的变频器、运动控制组

件、传感器或电机控制中心，我们同样可以提供

针对这些产品而实施的升级方案。但我们并不止

步于此。我们拥有全球性的服务团队来实施升级

作业、为操作员提供帮助和培训或在升级完成后

提供维护服务。我们还可以评估您的网络需求，

并检验整个工厂的资产管理状况。

工具：转换与升级服务

1747-AENTR 以太网适配器

通过 SLC 以太网适配器 (1747-AENTR)，任何 Logix 可编程自

动化控制器均可对 SLC I/O 机架进行控制：

• 必须安装在 SLC 机架的第一个插槽中 (插槽 0)
 – 替换现有 SLC 处理器

 – 替换远程机架中现有的 RIO 适配器 (1747-ASB)
 –  替换远程机架中的 ControlNet 适配器  

(1747-ACN15、1747-ACNR15)

•  要求使用 RSLogix 5000 v20 或更高版本以及 SLC I/O  
的电子技术参数文件

• 支持各种网络拓扑结构

 – 连接到新的或现有的 Logix 控制器

 – 设备级环型 (DLR)、星型和线性以太网拓扑结构



全面转换服务

在项目转换的任何阶段，罗克韦尔自动化均可为您提供

技术、行业和项目管理方面的专业知识，帮助您轻松完

成项目升级。我们将帮助您设计一个计划以实现您的短

期和长期目标。我们还将为您指派一名主要工程师作为

主要的通讯联络人，负责协调和规划实施工作与资源。

现场评估

我们将按照标准化的检查表和过程，对作业现场进行考

察，以确认项目范围、验证风险、评审测试标准和验收标

准，并收集所需信息和软件来转换现有的屏幕和配置。

您将收到：

已填写的风险评估表• 

物料清单• 

转换验收标准• 

项目进度和时间表• 

需要发送给转换工程师团队的信息• 

应用项目转换工程服务

通过使用定制开发的用于转换现有配置的专有软件应用

程序，我们的工程师将完成并测试屏幕转换过程以及任

何必需的 PLC 代码更改。

我们可以帮助您：

缩短周转时间• 

节约资金• 

将手动转换中发生的错误降至最低• 

可交付成果包括：

将现有控制平台和配置转换为合适的 Logix 控制器和 • 
FactoryTalk 产品

文档数据库转换• 

根据新处理器系列修正和转换各种指令和 / 或寻址 • 
错误

提供多语种数据库转换• 

启动和验收

安装前将执行全面的功能测试，包括所有适用软件和固

件的预加载。一旦安装完成，我们的工程师将与贵厂员

工紧密合作，执行操作合规性验证。项目验收期间，我

们将提供综合性的系统文档。

可交付成果包括：

操作前的检查表• 

由客户执行和验证的操作测试• 

客户验收• 

必要的文档，包括产品表及软件文• 件

如果您需要其它帮助， 
罗克韦尔自动化还可以：

在项目启动和调试阶段提供应用层面的电话支持

通过当地办事处提供关于系统再设计、操作员界

面、架构和通信策略、培训以及现场启动等方面

的咨询服务。

客户服务电话 ：400 620 6620 ( 中国地区 )          +852 2887 4666 ( 香港地区 )
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