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Informacion de usuario importante

Lea este documento y los documentos enumerados en la seccidn de recursos adicionales sobre la instalacién, la configuracién y el funcionamiento de
este equipo antes de instalar, configurar, manejar o realizar tareas de mantenimiento en este equipo. Los usuarios deben estar familiarizados con las
instrucciones de instalacién y cableado, ademas de los requisitos de todas las normativas, leyes y estdndares aplicables.

Las actividades, incluida la instalacién, los ajustes, la puesta en servicio, el uso, el montaje, el desmontaje y el mantenimiento, deben llevarse a cabo por

personal que posea una formacién adecuada, de conformidad con el cédigo profesional pertinente. Si este equipo se usa de una forma no especificada
por el fabricante, es posible que la proteccién proporcionada por el equipo quede anulada.

Rockwell Automation, Inc. no se hard en ningtin caso responsable de los dafios consecuente o indirectos causados por el uso o la aplicacién de este
equipo.

Los ¢jemplos y diagramas contenidos en este manual se incluyen tinicamente a efectos ilustrativos. Debido a las numerosas variables y requisitos
asociados con cualquier instalacién en particular, Rockwell Automation, Inc. no puede hacerse responsable del uso actual basado en los ejemplos y

diagramas.

Rockwell Automation, Inc. no asume ninguna responsabilidad civil de la patente con respecto al uso de la informacion, los circuitos, el equipo o el
software descrito en este manual.

Queda prohibida la reproduccién total o parcial de los contenidos de este manual sin el permiso por escrito de Rockwell Automation, Inc.

A lo largo del presente manual, cuando sea necesario, usaremos notas para llamar su atencién sobre consideraciones de seguridad.

ADVERTENCIA: identifica informacién sobre précticas o circunstancias que pueden causar una explosion en un entorno peligroso, que puede

ATENCION: identifica informacion sobre précticas o circunstancias que pueden acarrear lesiones o incluso la muerte, dafios a la propiedad o
pérdidas econdmicas. Los mensajes de atencion le ayudan a identificar un peligro, evitar un peligro y reconocer las consecuencias

A acarrear lesiones o incluso la muerte, daios a la propiedad o pérdidas econémicas.

Importante: Identifica informacién que es critica para una buena aplicacion y comprensién del producto.

Las etiquetas pueden estar también encima del equipo o en su interior para proporcionar indicaciones de precaucion especificas.

PELIGRO DE DESCARGA: puede haber etiquetas encima del equipo o en su interior, por ejemplo, en un variador o motor, para alertar al
personal de la posible presencia de una tension peligrosa.

PELIGRO DE QUEMADURAS: puede haber etiquetas encima del equipo o en su interior, por ejemplo, en un variador o motor, para alertar al
personal de que puede que las superficies alcancen temperaturas peligrosas.

PELIGRO DE ARCO ELECTRICO: puede haber etiquetas encima del equipo o en su interior, por ejemplo, en un centro de control de motores,
para alertar al personal de la posible formacion de un arco eléctrico. Un arco eléctrico puede causar lesiones graves e incluso la muerte. Lleve
equipos de proteccion personal (PPE) adecuados. Siga los requisitos normativos ALL de las practicas laborales seguras y relacionados con los
equipos de proteccion personal (PPE).
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Resumen de cambios

Este manual incluye informacién nueva y actualizada. Utilice estas tablas de

referencia para localizar la informacién modificada.

En este resumen no se incluyen los cambios gramdticos y de estilo editorial.

Cambios generales

Esta tabla identifica los cambios
cuestién del manual y el motivo

que se aplican a toda la informacion relativa a una
del cambio. Por ejemplo, la adicién de nuevo

hardware compatible, un cambio en el disefio del software o més material de

referencia, darfa como resultado
cuestion.

cambios en todos los temas relacionados con esa

Cuestion

Motivo

Actualizadas las capturas de pantalla en todas
las partes.

La interfaz gréfica de usuario se ha actualizado en la versién 31 de la
aplicacién Logix Designer.

Actualizados los controladores admitidos.

Logix Designer admite los nuevos controladores 5069 Compact
GuardLogix.

Caracteristicas nuevas o mejoradas

Esta tabla contiene una lista de |

os temas modificados en esta version, el motivo de

cambio y un enlace al tema que contiene la informacién modificada.

Nombre del tema

Motivo

Recursos adicionales en la pagina 7

Anadidos los manuales de usuario del controlador como recursos adicionales

Controladores y redes compatibles con las etiquetas producidas/consumidas
enlapagina 12

Actualizada la informacién sobre las redes compatibles con las etiquetas
producidas y consumidas

Consideraciones a la hora de migrar proyectos que contienen etiquetas
producidas de multidifusion en la pagina 13

Anadidas consideraciones sobre las etiquetas consumidas de seguridad en
controladores Compact GuardLogix 5380 y GuardLogix 5580

Consideraciones a la hora de migrar proyectos que contienen etiquetas
producidas de multidifusion en la pagina 13

Actualizadas las versiones del software para consumidores de multidifusion
que ejecutan la version v18 o superiores

Organizar etiquetas para datos producidos o consumidos en la pagina 14

Actualizados los proyectos de controlador para verificar que incluyen los
controladores Compact GuardLogix 5380 y GuardLogix 5580

Crear una etiqueta producida en la pagina 16

Cambiado el nombre de Producir una etiqueta a Crear una etiqueta
producida

Pequefios cambios en el procedimiento Crear una etiqueta producida

Crear una etiqueta consumida en la pagina 18

Pequefios cambios en el procedimiento Crear una etiqueta consumida

Establecer los limites de RPI y los valores predeterminados para la etiqueta
del productor en la pagina 26

Actualizados los limites de RPI y el procedimiento predeterminado
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Resumen de cambios

Consideracion al migrar proyectos que contienen etiquetas producidas de
multidifusion en la pagina 13

Organizar etiquetas para datos producidos o consumidos en la pagina 14
Limitaciones de RPI y valor predeterminado negociado en la pagina 24
Establecer los limites de RPI y los valores predeterminados para la etiqueta

del productor en la pagina 26
Fallos de E/S de RPI en la pagina 38

Cambiado el nombre del pardmetro Permitir que las etiquetas consumidas
usen el RPI proporcionado por el consumidor a Permitir que las etiquetas
consumidas usen el RPI proporcionado por el productor

Configuracién del controlador de consumo en la pagina 29

Cambiado el nombre de Configuracion de etiqueta de consumidor a
Configuracion del controlador de consumo y actualizado el procedimiento
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Tabla de contenido

Prefacio

Produccion y consumo de una
etiqueta

Producir una matriz grande

indice
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Recursos adicionales

Este manual detalla cémo producir y consumir etiquetas estandar y producir una
matriz grande con un controlador LOGIX 5000™. Para obtener informacién sobre
etiquetas de seguridad consumidas y producidas, consulte la documentacion
especifica del controlador.

Este manual forma parte de un conjunto de manuales relacionados que muestran
procedimientos comunes para programar y operar controladoresLOGIX 5000.

Para ver una lista completa de manuales de procedimientos comunes, consulte el

LOGIX 5000 Controllers Common Procedures Programming Manual ,
publicacién 1756-PMO001 .

El término controlador LOGIX 5000 se refiere a cualquier controlador que esté
basado en el sistema operativo LOGIX 5000.

Estos documentos contienen informacién adicional sobre los productos
relacionados de Rockwell Automation.

Recurso Descripcion
Replacement Guidelines: LOGIX 5000 Controllers Proporciona pautas para la migracién de los proyectos de
Reference Manual (publicacién 1756-RM100 ) los controladores ControlLogix 5560 y 5570 a los

controladores ControlLogix 5580, y de los controladores
CompactLogix 5370 a los controladores CompactLogix
5380.

ControlLogix 5580 and GuardLogix 5580 Controllers User | Proporciona informacion acerca del disefio de un sistema,
Manual, publicacion 1756-UM543 el manejo de un sistema de controlador 5580 basado en
ControlLogix o GuardLogix, y el desarrollo de aplicaciones.

CompactLogix 5380 and Compact GuardLogix 5380 Explica c6émo usar los controladores CompactLogix y
Controllers User Manual , publicacion 5069-UM001 Compact GuardLogix 5380

Manual de usuario Controladores GuardLogix 5570, Describe los procedimientos especificos de GuardLogix
publicacién 1756-UM022 que se emplean para configurar y operar el controlador,

asi como para la resolucidn de problemas.

Manual del usuario Controladores Compact GuardLogix Describe las tareas necesarias para instalar, configurar,

5370, publicacién 1769-UM022 programar y operar un controlador Compact GuardLogix
5370.

Pautas de cableado y conexién a tierra de equipos de Proporciona pautas generales de instalacion de un sistema

automatizacién industrial , publicacién 1770-4.1 industrial de Rockwell Automation.

Pagina web de certificacion de productos, disponible en | Proporciona declaraciones de conformidad, certificados y
http://ab.rockwellautomation.com otros datos de certificacion.
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Puede ver o descargar publicaciones en
http://www.rockwellautomation.com/literature . Para solicitar copias impresas de

la documentacién técnica, péngase en contacto con su distribuidor o representante
de ventas de Rockwell Automation local.


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/1756-pm001_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/1756-pm001_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/1756-rm100_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um543_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/5069-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1756-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/1769-um022_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://ab.rockwellautomation.com/
http://www.rockwellautomation.com/literature
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Avisos legales

Aviso de copyright

Copyright © 2018 < RA> Technologies, Inc. Reservados todos los derechos.
Impreso en EE. UU.

Este documento y los productos Rockwell Software correspondientes tienen
copyright de Rockwell Automation Technologies, Inc. Queda prohibida cualquier
reproduccion o distribucién sin previo acuerdo por escrito de Rockwell
Automation Technologies, Inc. Consulte el acuerdo de licencia para obtener més
informacidn.

Contrato de licencia para el usuario final (EULA)

Puede consultar el contrato de licencia de usuario final de Rockwell Automation
("CLUEF") abriendo el archivo Rockwell EULA_02102016_Final.pdf ubicado en

la carpeta de instalacién del producto en su disco duro.

Licencias de cédigo abierto

El software incluido en este producto contiene software con copyright autorizado
bajo una o mas licencias de c6digo abierto. En el software se incluyen copias de
estas licencias. El c6digo fuente correspondiente a los paquetes de cédigo abierto
incluidos en este producto se encuentra en los sitios web respectivos.

De forma alternativa, si desea obtener todo el cédigo fuente correspondiente,
pongase en contacto con Rockwell Automation a través de nuestro formulario
Contacto que hay disponible en el sitio web de Rockwell Automation:

http://www.rockwellautomation.com/global/about-us/contact/contact.page
Incluya "Cédigo abierto" como parte del texto de solicitud.

En la carpeta OPENSOURCE , incluida con estas notas de la versién, hay
disponible una lista completa de todo el software de c6digo abierto que se usa con

este producto y sus correspondientes licencias. La ubicacién de instalacion
predeterminada de estas licencias es C:\Archivos de programa (x86)\Common

Files\Rockwell\Help\ < Producto>\ReleaseNotes\OPENSOURCE\index.htm.
Aviso de marcas registradas

Allen-Bradley, ControlBus, ControlFLASH, Compact GuardLogix, Compact
I/0O, ControlLogix, CompactLogix, DCM, DH+, Data Highway Plus,
DriveLogix, DPI, DriveTools, Explorer, FactoryTalk, FactoryTalk Administration
Console, FactoryTalk Alarms and Events, FactoryTalk Batch, FactoryTalk
Directory, FactoryTalk Security, FactoryTalk Services Platform, FactoryTalk
View, FactoryTalk View SE, FLEX Ex, FlexLogix, FLEX 1/O, Guard I/O, High
Performance Drive, Integrated Architecture, Kinetix, Logix5000, LOGIX 5000,
Logix5550, MicroLogix, DeviceNet, EtherNet/IP, PLC-2, PLC-3, PLC-S,
PanelBuilder, PowerFlex, PhaseManager, POINT I/O, PowerFlex, Rockwell
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Automation, RSBizWare, Rockwell Software, RSEmulate, Historian,
RSFieldbus, RSLinx, RSLogix, RSNetWorx for DeviceNet, RSNetWorx for
EtherNet/IP, RSMACC, RSView, RSView32, Rockwell Software Studio 5000
Automation Engineering & Design Environment, Studio 5000 View Designer,
SCANDport, SLC, SoftLogix, SMC Flex, Studio 5000, Ultra 100, Ultra 200,
VersaView, WINtelligent, XM, SequenceManager son marcas comerciales de
Rockwell Automation, Inc.

Cualquier logotipo, software o hardware propiedad de Rockwell Automation que
no se mencione en este documento también es una marca, registrada o no, de
Rockwell Automation, Inc.

Otras marcas comerciales

CmFAS Assistant, CmDongle, CmStick, CodeMeter, CodeMeter Control
Center y WIBU son marcas comerciales de WIBU-SYSTEMS AG en Estados
Unidos y/o los demas paises.

El resto de marcas registradas son propiedad de sus titulares respectivos y son
reconocidas expresamente en este documento.

Garantia

Este producto tiene la garantia de la licencia del producto. El rendimiento del
producto puede resultar afectado por la configuracion del sistema, la aplicacién
llevada a cabo, el control del operador, el mantenimiento y otros factores. Rockwell
Automation no es responsable de estos factores que intervienen. Las instrucciones
de este documento no cubren todos los detalles o todas las variaciones en el equipo,
el procedimiento o el proceso descrito, ni ofrecen indicaciones para satisfacer cada
contingencia posible durante la instalacién, la operacién o el mantenimiento. La
implementacion de este producto puede variar entre los usuarios.

Este documento es actual en el momento de la versién del producto. Sin embargo,
el software correspondiente puede haber sufrido modificaciones desde el
lanzamiento de la version. Rockwell Automation, Inc. se reserva el derecho para
cambiar cualquier informacién contenida en este documento o el software en
cualquier momento sin previo aviso. Es su responsabilidad obtener la informacion
mis actual disponible en Rockwell al instalar o utilizar este producto.

Conformidad medioambiental

Rockwell Automation mantiene informacion medioambiental actual del producto
en su sitio web en

http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/about-us/sustainabili

ty-ethics/product-environmental-compliance.page
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Péngase en contacto con Rockwell

Teléfono del servicio técnico: 1.440.646.3434

Soporte en linea: http://www.rockwellautomation.com/support/
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Capitulo 1

Introduccion

Produccion y consumo de una etiqueta

Un controlador LOGIX 5000 produce (difusién) y consume (recepcion)

etiquetas compartidas en el sistema.

Niimero

Descripcion

Controlador_1
Etiqueta producida

Controlador_2
Etiqueta consumida

Controlador_3
Etiqueta consumida

© o0 ©°

Controlador_4
Etiqueta consumida
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Capitulo 1 Produccién y consumo de una etiqueta

Término

Definicion

Etiqueta producida

Una etiqueta que un controlador hace disponible para el uso de otros controladores. Varios controladores pueden
consumir (recibir) simultdneamente los datos. Una etiqueta producida envia sus datos a una o més etiquetas consumidas
(consumidores) sin usar ldgica.

Etiqueta consumida

Una etiqueta consumida que recibe datos de una etiqueta producida. El tipo de datos de la etiqueta consumida debe
coincidir con el tipo de datos (incluida cualquier dimension de matriz) de la etiqueta producida. EI RPI de la etiqueta
consumida determina el periodo de actualizacion de los datos.

Controladores y redes que
admiten tags producidos y
consumidos

Requisitos de conexion de
una etiqueta producida o
consumida

Para que dos controladores compartan los tags producidos o los consumidos,
ambos controladores deben residir en el mismo backplane o estar conectados a la
misma red de control, como pueda ser una red ControlNet o EtherNet/IP.
Aunque los tags producidos o consumidos se pueden conectar a través de

dos redes, Rockwell Automation® no admite esta configuracién. Consulte la
documentacion especifica de su controlador para determinar qué conexiones de
red admite.

Las etiquetas producidas y consumidas requieren conexiones. A medida que el
numero de controladores que consumen una etiqueta producida se incrementa, el
numero de conexiones que ¢l controlador tiene disponibles para otras operaciones,
tales como comunicaciones y E/S, desciende.

Importante: Sifalla la conexion de una etiqueta consumida, el resto de etiquetas que se estdn consumiendo desde el

controlador remoto dejan de recibir nuevos datos.

12

Cada etiqueta producida o consumida usa estas conexiones.

Este tipo de etiqueta Usa todas estas conexiones
Etiqueta producida number_of_consumers + 1

Etiqueta consumida 1

Ejemplo: Requisitos de conexion de una etiqueta producida o consumida

o Un controlador ControlLogix que produzca 4 etiquetas para un controlador usa 8 conexiones:
o (ada etiqueta usa 2 conexiones (1 consumidor + 1=2).
® 2 conexiones por etiqueta x 4 etiquetas = 8 conexiones.

o Elconsumo de 4 etiquetas de un controlador usa 4 conexiones (1 conexidn por etiqueta x 4 etiquetas
=4 conexiones).

Rutas de comunicacién a controllers Compact GuardLogix 5380,
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 y GuardLogix
5580

Siun controlador que ¢jecute la versién 24.00.00 o anterior trata de consumir
datos de etiquetas de Controladores Compact GuardLogix 5380, CompactLogix
5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580, el
controlador debe tener un dispositivo de destino en su configuracién de E/S para
la conexién. No obstante, las versiones 24.00.00 y anteriores no disponen de
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Produccién y consumo de una etiqueta

Capitulo 1

Consideraciones ala hora
de migrar proyectos que
contienen etiquetas
producidas de multidifusion

perfiles para controllers Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380,
CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 y GuardLogix 5580 y requieren un perfil

sustituto.
Rockwell Automation recomienda los siguientes sustitutos:

e Dara consumir etiquetas a través del puerto Ethernet integrado en
Controladores Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380,
CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580, represente el
controlador como un controlador Compact 5370, como por ejemplo el
1769-L36ERM, en la configuracién de E/S del controlador de consumo.
Estos controladores cuentan con un puerto Ethernet integrado y por lo
tanto pueden direccionarse mediante una direcciéon EtherNet/IP.

e DPara consumir etiquetas a través del puerto del backplane en un controlador
GuardLogix 5580 o ControlLogix 5580, represente el controlador como un
ControlLogix 5570, por ejemplo el 1756-L75, en la configuracién de E/S
del controlador de consumo. Este proceso permite la conexién mediante el

backplane.

Al migrar proyectos de un modelo de controlador anterior a Controladores
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480,
ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580, verifique que la configuracién de los
proyectos que contienen etiquetas producidas de multidifusion sea correcta.

Los controladores Compact GuardLogix 5380 y GuardLogix 5580 en la

version 31.00.00 solo producen etiquetas de seguridad como unidifusién

Los controllers Compact GuardLogix 5380 y GuardLogix 5580 solo producen
tags de seguridad como unidifusién. Los controllers pueden consumir tags de
seguridad como unidifusién o multidifusién. Cuando configure un consumed tag
de seguridad, tenga en cuenta las capacidades del productor.

e Siel productor de la configuracién de I/O del controller es un controller
Compact GuardLogix 5380 o GuardLogix 5580, que consume un tag de
seguridad, configure el consumed tag para que use unidifusién.

e Siel productor de la configuracién de I/O de este controller es un controller
Compact GuardLogix 5370, GuardLogix 5570 o 5560, configure el

consumed tag de seguridad como unidifusion o multidifusion.

Limitaciones de RPI

En las versiones anteriores a la versién 28.00.00, las etiquetas producidas
generaban datos en el intervalo entre paquetes solicitado (RPI) del consumidor
que los solicitaba con mas rapidez. Este RPI permite que varios consumidores, con
configuraciones RPI diferentes, puedan conectarse correctamente a un productor.
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Pautas de organizacion de
etiquetas para datos
producidos o consumidos

14

En las versiones 28.00.00 y posteriores, el primer consumidor de una etiqueta
producida determina el RPI de los datos generados. Todos los subsiguientes
consumidores deben solicitar el mismo valor de RPI que el primer consumidor o,
de lo contrario, no se podran conectar y recibiran el codigo de error 0112.

El dispositivo que envia la primera conexién de consumidor al controller de
producciodn es el primer consumidor de un tag producido. El primer consumidor
hace una solicitud que se basa en el orden de encendido del sistema de control del
productor y del consumidor, por lo que, si se conecta o desconecta la alimentacion
del sistema, se puede cambiar el primer consumidor. No se puede configurar un
dispositivo para que sea el primer consumidor. Resulta dificil identificar qué
consumidor envia la primera solicitud al controller de produccién, por lo que
debera tenerlo en cuenta cuando configure varias tags producidas de multidifusion.

Para asegurarse de que los consumidores de tags producidas se conecten a
controllers Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix
5480, ControlLogix 5580 y GuardLogix 5580, siga estos pasos:

e DParalos consumidores que ejecutan las versiones 17.00.00 y anteriores que
son consumidores de una etiqueta producida de controllers Compact
GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480,
ControlLogix 5580 y GuardLogix 5580:

e Verifique que todas las etiquetas consumidas de multidifusién de una
etiqueta producida tengan el mismo RPI. En caso contrario, algunos
consumidores no podrén conectarse.

e DParalos consumidores de multidifusion que ejecutan las versiones 18.00.00
y posteriores:

e Verifique que todas las etiquetas consumidas de multidifusién de una
etiqueta producida tengan el mismo RPI, o bien

e Verifique que todos los consumidores de multidifusion estén
configurados para Permitir a consumed tags usar RPI proporcionado
por el productor.

Para obtener mas informacién sobre c6mo reemplazar un controlador
ControlLogix 5560/5570 con un controlador ControlLogix 5580, o un
controlador CompactLogix 5370 con un controlador CompactLogix 5380,
consulte Replacement Guidelines: Logix5000 Controllers Reference Manual
(1756-RM100) en la Biblioteca de documentacién de automatizacién de
Rockwell.

Utilice estas directrices cuando organice tags para datos consumidos o producidos
(datos compartidos).
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Directriz Detalles

Cree las etiquetas en el alcance del controlador. | Comparte solo los tags de alcance de controller.

Utilice uno de estos tipos de datos: Para compartir otros tipos de datos, cree un tipo de datos definido por el usuario que contenga los datos necesarios.

e DINT
e REAL
o Tabla de DINT o REAL

o Definido por el usuario

Utilice el mismo tipo de datos para el tag producido y el correspondiente tag consumido o tags.

Para compartir etiquetas con un controlador Hasta Esto Entonces
PLC-5C, utilice un tipo de datos definido por el - ) ) ) -
ustario P P Producir Enteros Cree un tipo de datos definido por el usuario que contenga una tabla de INT con un nimero
' par de elementos, por ejemplo INT[2]. (Cuando produzca INT, debe producir como minimo
dos).

Solo un valor REAL | Utilice el tipo de datos REAL.

Mds de unvalor [ Cree un tipo de datos definido por el usuario que contenga una tabla de REAL.

REAL
Consumir Enteros (ree un tipo de datos definido por el usuario que contenga estos miembros.
Data Type Descripcion
DINT Estado

INT[x], donde x es el tamafio de la salida de los datos desde el | Datos producidos por un
controlador PLC-5C. (Si solo estd consumiendo un INT, omita | controlador PLC-5C
X).

Limite el tamafio de la etiqueta estdndara 500 | Si estd transfiriendo mds de 500 bytes, cree una ldgica para transferir los datos en paguetes.

bytes.
Si el tag producido tiene lugar a través de una red ControlNet, la etiqueta deberd tener menos de 500 bytes.

Importante: los tags de sequridad producidos y consumidos estan limitados a 128 bytes.

Utilice el RPI mds alto permitido para la Si el controlador consume la etiqueta a través de una red ControlNet, utilice un mdltiplo binario del tiempo de actualizacién de
aplicacién. red (NUT) de ControlNet. Por ejemplo, si NUT es 5 ms, utilice un RPI de 5, 10, 20, 40 ms, y asi sucesivamente.
Verifique la configuracién correcta de los Realice estos pasos para asegurarse de que los consumidores de produced tags puedan conectarse:

proyectos de Controladores Compact GuardLogix | o para los consumidores que ejecutan las versiones 17.00.00 de Logix Designer y anteriores que son consumidores de un

5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, productor de Controladores Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 0
ControlLogix 5580 0 GuardLogix 5580 que GuardLogix 5580:

contienen produced tags de multidifusion.
P g o Verifique que todos los consumed tags de multidifusion de un produced tag tengan el mismo RPI. En caso contrario,

algunos consumidores no podran conectarse.

o Paralos consumidores de multidifusion que ejecutan la versién 18.00.00 de Logix Designer y versiones posteriores, realice uno
de estos pasos:

o Verifique que todos los tags consumidos de multidifusion de un tag producido estén configurados con el mismo RPI
0

o Verifique que todos los consumidores de multidifusién estén configurados para Permitir a consumed tags usar RPI
proporcionado por el productor.

Combine los datos que se dirigen al mismo Si estd produciendo varios tags para el mismo controller, agrupe los datos:

controlador. o Enuno o mas tipos de datos definidos por el usuario. (Esto utiliza menos conexiones que la produccién de cada etiqueta de
forma separada.)

o Segln intervalos de actualizacidn similares. (Para conservar ancho de banda de red, utilice un RPI mayor para los datos menos
importantes.)

Por ejemplo, puede crear un tag para los datos que son importantes y otro tag para los datos que lo son menos.
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Ajustes de limitaciones del
ancho de banda

Consulte también

Consideraciones a la hora de migrar proyectos que contienen etiquetas
producidas de multidifusién en la pégina 13

Cuando se comparta una etiqueta a través de una red ControlNet, la etiqueta debe
encajar en el ancho de banda de la red.

¢ A medida que el nimero de conexiones sobre una red ControlNet aumenta,
es posible que varias conexiones, incluidas etiquetas producidas o
consumidas, precisen compartir un tiempo de actualizacion de red (NUT).

e Duesto que una red ControlNet puede pasar tinicamente 500 bytes en un
NUT, cada conexién debe tener menos de 500 bytes de datos para entrar en

el NUT.

Dependiendo del tamano del sistema, es posible que el ancho de banda de la red
ControlNet no sea suficiente para una etiqueta de 500 bytes. Si una etiqueta es
demasiado grande para la red ControlNet, lleve a cabo uno o varios de los
siguientes ajustes.

Ajuste

Descripcion

Reduzca el NUT.

Con un NUT mds rdpido, el nimero de conexiones que precisan compartir una ranura de actualizacién es menor.

Incremente el intervalo entre paquetes solicitados (RPI) de | Con un RPI mas alto, las conexiones pueden hacer turnos en el envio de datos durante una ranura de actualizacién.

las conexiones.

Para un mddulo de puente ControlNet (CNB) en un chasis | ;Son la mayoria de médulos del chasis médulos de | Escoja este formato de comunicacion del médulo
remoto, escoja el formato de comunicacion més eficiente | E/S digital de no diagnéstico? CNB remoto.

para ese chasis:

Si Optimizacion de rack

No Ninguno

El formato de optimizacién de rack usa 8 bytes adicionales para cada ranura de su chasis. Los médulos analdgicos o los
mddulos que envien o reciban datos de diagndstico, de fusibles, de marca de tiempo o de programacion de datos
requieren conexiones directas y no pueden aprovechar la forma optimizada de rack. Al escoger Ninguno se liberan los 8
bytes por ranura para otros usos, tales como las etiquetas producidas o consumidas.

Separe la etiqueta en dos 0 mas etiquetas mas pequefias.

1. Agrupe los datos por tasas de actualizacién similares. Por ejemplo, cree una etiqueta para datos que sean criticos y
otra etiqueta para datos que no sean tan criticos.

2. Asigne un RPI diferente para cada etiqueta.

(ree la logica para transferir los datos en secciones
(paquetes) més pequeas.

Consulte Producir una matriz grande.

Crear una etiqueta
producida

16

Consulte también

Producir una matriz grande en la pégina 42

La etiqueta producida envia sus datos a una o més etiquetas consumidas sin usar
légica. Multiples controladores pueden usar las etiquetas producidas
simultdneamente.
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Para crear una etiqueta producida:

1.

Abra la aplicacion Logix Designer y seleccione un controlador.

Un controlador puede tener tanto etiquetas producidas como etiquetas consumidas, pero un
productor no puede consumir sus propios datos. El controlador local es el consumidor y el
controlador remoto es el productor.

Importante:

En el Organizador del controlador(Controller Organizer), haga clic con el
botén derecho en Etiquetas del controlador (Controller Tags) y seleccione
Editar etiquetas (Edit Tags).

Solo pueden compartirse etiquetas en el alcance del controlador.

Controller Organizer *

4 _ontroller Controller 1

# Controller Tags
Controller Fault Handler
Power-Up Handler

Tasks

M

3. Enel Editor de etiquetas (Tag Editor), haga clic con el botén derecho para

ser un productor, y haga clic en Editar propiedades de <nombre de
etiqueta> (Edit <name of tag> Properties).

¢f Tag Properties - produced_tag l
General
Name: produced_tag
Description: - I

e
iy

Usage <controllers -
- 1
Type Produced v!| | & &
Alias For: 7
1?
Data Type: DINT | jk
1
Scope: ke producedconsumed_tags ‘
Class: [Slandard - 1;
External lRead.l'Wnte =1 f
Access: |
Style: lDecimai - 4
Constant
Open Parameter Connections !‘

4. En Tipo (Type), seleccione Producido (Produced).
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La Conexién (Connection) se hace disponible cuando el Tipo (Type) es

Producido (Produced) o bien Consumido (Consumed).

S. Hagaclic en Conexién (Connection) para definir la etiqueta producida. Se
abre el cuadro de didlogo Conexién de etiqueta producida (Produced Tag
Connection).

T N
Preduced Tag Connection L%J

Max Consumers: | = |J°\dVEII'IcEd...

[7] Send Data State Change Event To Consumens)

[ ok || Cancel || Hep |

6. En N.° mdximo de consumidores (Max Consumers), indique el nimero de
controladores que van a consumir (recibir) esta etiqueta.

7. (Opcional) Seleccione Avanzado (Advanced) para abrir el cuadro de
didlogo Opciones avanzadas (Advanced Options). Cambie la limitacién de
rango de RPI, el valor predeterminado negociado o la conexién de
unidifusidn.

Consejo: La opcién Avanzado (Advanced) esta disponible para controladores que usen la version 18.00.00
0 posterior de la aplicacion.

8. Haga clic en Aceptar (OK) para confirmar los cambios o cerrar los cuadros

de didlogo.
Consulte también

Establecer los limites de RPI 'y los valores predeterminados para la etiqueta
del productor en la pagina 26

Crear una eti queta La etiqueta consumida recibe datos de una etiqueta producida. Relacione el tipo

de datos de la etiqueta consumida con el tipo de datos (incluida cualquier

consumida

dimensién de matriz) de la etiqueta producida.
Antes de empezar:

¢ Enecl Organizador del controlador (Controller Organizer), carpeta
Configuracién de E/S (I/O Configuration), anada el controlador que est4
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produciendo los datos (el otro controlador LOGIX 5000 o el controlador
PLC-5). Produzca tinicamente etiquetas en el alcance del controlador.

Para crear una etiqueta consumida:

1. Abralaaplicacién Logix Designer y seleccione un controlador.

Importante: Puede usar etiquetas tanto producidas como consumidas con un controlador, pero un productor
no puede consumir sus propios datos. El controlador local es el consumidor y el controlador
remoto es el productor.

2. Enel Organizador del controlador(Controller Organizer), haga clic con el
botén derecho en Etiquetas del controlador (Controller Tags) y seleccione
Editar etiquetas (Edit Tags).

Controller Organizer *

4 Controller Controller 1

Controller Fault Handler

Power-Up Handler
4 Tasks

,
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3. Enecl Editor de etiquetas (Tag Editor), haga clic con el botén derecho en la
etiqueta que vaya a consumir los datos y, a continuacion, seleccione Editar
propiedades de <nombre de etiqueta> (Edit <name of tag> Properties).

@ Tag Properties - Consumed_Tag = @
General
MName: Consumed_Tag
Description: Walue comes from a -

remote controller

Usage: <controllers

Type:

Base
Alias For: Alias
Produced
Data Type: =)

i
[¥]

Scope: ffa Cortroller_1

Bdemal » -
Stemal |Read/Wite ]
Style: ’ Decimal - ]
[7] Constant

Open Parameter Connections

[ ok ][ cancal || aoch Help

4. En Nombre (Name), escriba el nombre de la etiqueta consumida.
5. EnTipo (Type), seleccione Consumido (Consumed).

6. En Tipo de datos (Data Type), seleccione el tipo de datos.

Si el controlador de Entonces el tipo de datos debe ser
produccion es
Controlador LOGIX 5000 Mismo tipo de datos que la etiqueta producida.
Controlador PLC-5C Tipo de datos definido por el usuario con estos miembros.
Tipo de datos Descripcion
DINT Estado
INT[x], donde x es el tamafio de la salida de los datos procedentes del Datos producidos por un controlador
controlador PLC-5C. (Si solo se esta consumiendo un INT, se omite x). PLC-5C
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7. Haga clic en Conexién (Connection) para definir la etiqueta consumida.
Seleccione Conexién (Connection) cuando el Tipo (Type) sea Producido
(Produced) o bien Consumido (Consumed).

Consumed Tag Connection @

Connection | Status|

Producer: Iproducer_controller ']

Remote Data:
(Tag Name or Instance Number)

RPL 200 2 ms

Use Unicast Connection

8. En Productor (Producer), seleccione el controlador que produce los datos.

Si la lista esta vacia, anada un controlador remoto a la carpeta
Configuracién de E/S (I/O Configuration) del Organizador del

controlador (Controller Organizer).

9. En Datos remotos (Remote Data), indique el nombre o el nimero de
instancia de la etiqueta producida.

Si el controlador de produccion es Entonces, escriba o seleccione

Controlador LOGIX 5000 Nombre de etiqueta de la etiqueta producida

Controlador PLC-5C Ntmero de mensaje de la configuracion ControlNet
del controlador PLC-5C

10. En RPI, indique el intervalo entre paquetes solicitados (RPI) de la

conexion.

Importante: Los controladores de consumo disponen de una configuracién adicional para que sus etiquetas
consumidas puedan usar un RPI proporcionado por un controlador de produccién. Consulte
Establecer los limites de RP! y los valores predeterminados para la etiqueta del productor para
obtener mds informacion.

11. Siprocede, borre Usar una conexidn de unidifusién (Use Unicast
Connection) para usar una conexion de multidifusién. La opcién
predeterminada es una conexién de unidifusion.
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12. Seleccione Estado (Status) para configurar las propiedades de estado de las
etiquetas consumidas.

i |
Consumed Tag Connection — lﬁ

IConnection Status |

2 Connection Status Included

i) Connection Status is included when the tags data type is a user defined data
~ type whose first memberis CONMMNECTION STATUS.

Data Type: |DINT -

i Connected to Producer

2 Producerin Run Mode

[ ok || cancel |[ Hep |

13. EnTipo de datos (Data Type), seleccione el tipo de datos que permita el
estado de la conexién.

14. Haga clic en Aceptar (OK) para cerrar el cuadro de didlogo Conexién de
etiqueta consumida (Consumed Tag Connection).

15. Haga clic en Aceptar (OK) para cerrar el cuadro de didlogo Propiedades de
etiqueta (Tag Properties).

Consejo Si se consume la etiqueta sobre una red ControlNet, use RSNetWorx para que el software de ControlNet
programe la red.

Consulte también

Establecer los limites de RPI 'y los valores predeterminados para la etiqueta

del productor en la pagina 26

Pasos adicionales para un Al compartir datos con un controlador PLC-5C:
controlador PLC-5C
Accion Detalles
En la configuracién ControlNet del En el controlador Esto Entonces, en el software RSNetWorx
controlador PLC-5C, programe un mensaje. | PLC-5C
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Produce Enteros En la configuracién ControlNet del controlador PLC-5, inserte Enviar mensaje
programado.
Consume Enteros Lleve a cabo tres pasos en la configuracién ControlNet del controlador PLC-5C.

o Inserte Recibir mensaje programado.

o EnTamaio de mensaje (Message size), introduzca el nimero de enteros en la
etiqueta producida.

REAL Lleve a cabo tres pasos en la configuracién ControlNet del controlador PLC-5C.
o Inserte Recibir mensaje programado.

o EnTamaio de mensaje (Message size), introduzca el nimero de valores REAL en la
etiqueta producida multiplicado por dos. Por ejemplo, si la etiqueta producida
contiene 10 valores REAL, introduzca 20 como tamafio del mensaje.

Si el controlador PLC-5C consume valores
REAL, reconstruya los valores.

Al producir valores REAL (valores de punto flotante de 32 bits) para un controlador PLC-5, el controlador PLC-5C almacena los datos
en enteros de 16 bits consecutivos.

o El primer entero contiene los bits superiores (més a la izquierda) del valor.
o Elsegundo entero contiene los bits inferiores (més a la derecha) del valor.

Este patron contintia durante cada valor de punto flotante.

Si el controlador PLC-5C consume valores
REAL, reconstruya los valores.

Al producir valores REAL (valores de punto flotante de 32 bits) para un controlador PLC-5C, el controlador PLC-5C almacena los datos
en enteros de 16 bits consecutivos.

o El primer entero contiene los bits superiores (més a la izquierda) del valor.
o Elsegundo entero contiene los bits inferiores (més a la derecha) del valor.
Este patron contintia durante cada valor de punto flotante.

El siguiente ejemplo muestra cémo reconstruir un valor REAL (valor de punto
flotante) en el controlador PLC-5C.

Ejemplo: Reconstruccién de un valor de punto flotante.
Las dos instrucciones MOV invierten el orden de los enteros al trasladar los enteros a una nueva
ubicacion. Puesto que el destino de la instruccién COP es una direccion de punto flotante, la
instruccion COP abarca dos enteros consecutivos, haciendo un total de 32 bits, y los convierte en un
(inico valor de punto flotante.

Mo
Source NS5
0=
Dest MNg:10
0=

Mo
Source Ng2
0=
Dest MNS:11
0=
#NO:10
#Fa:0
Length 1
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Limitaciones de RP1y valor
predeterminado negociado

24

Las limitaciones del intervalo de paquete solicitado (RPI) y el comportamiento
negociado pueden variar en funcién de la versién de la aplicacionLogix Designer
que se ejecuta en los controladores.

Comportamiento en versiones 28.00.00 y posteriores

En laversién 28.00.00 y posteriores, el primer consumidor de una etiqueta
producida determina el RPI de los datos producidos. Todos los consumidores
subsiguientes deben solicitar el mismo valor de RPI que el primer consumidor; de
lo contrario, dichos consumidores no se podran conectar y recibiran el codigo de
error 0112.

El primer consumidor de una etiqueta producida es el dispositivo que envia la
primera conexion de consumidor al controlador de produccién. El orden en el que
el sistema de control del productor y el consumidor se activa determina la primera
solicitud del consumidor. Por lo tanto, el ciclo de desconexién y reconexién del
sistema puede modificar el primer consumidor. Un dispositivo no puede
configurarse para ser el primer consumidor. No es posible determinar qué
consumidor envia la primera solicitud al controladorde produccién. Realice la
planificacién segtn esto al configurar etiquetas producidas de multidifusion.
Consulte Consideraciones a la hora de migrar proyectos que contienen
etiquetas producidas de multidifusion para obtener mds informacién.

Consejo El backplane y los puertos Ethernet del controlador admiten diferentes RPI. Si es preciso conectar maltiples

: consumidores al controlador a diferentes RPI, configrelas para conectarse a través del backplane del puerto
Ethernet. Consulte Requisitos de conexion de una etiqueta producida o consumida para obtener mds
informacion.

Comportamiento en versiones 18.00.00 a 27.00.00

En la versién 18.00.00 y anterior, los controladorespueden programarse para
mejorar la aceptacion de RPI entre las etiquetas producidas y consumidas dentro
de las limitaciones especificadas para las conexiones de multidifusiéon. Un
controlador de produccion verifica que el RPI de las conexiones de entrada queda
dentro de la configuracién de las etiquetas producidas. Si el RPI de la etiqueta
consumida estd fuera del rango configurado, un controlador de produccién
rechazard el RPI entrante y podria proporcionar un RPI (predeterminado) para el

controlador de consumo.

Este RPI predeterminado opcional se aplica solo si el controlador de consumo estd
configurado para permitir que las etiquetas consumidas utilicen un RPI
proporcionado por el productor. Cuando selecciona que no usa el valor
predeterminado, cambie de forma manual el RPI rechazado para convertirlo en un
valor que quede dentro de la configuracién de los limites de la etiqueta producida.

Publicacion de Rockwell Automation 1756-PM011J-ES-P - Noviembre 2018



Produccién y consumo de una etiqueta

Capitulo 1

Consejo Los controladores 1769-L2x y 1769-L3x tienen informacién de RPI adicional. Consulte Limites de RP1 de
: 1769-Lx2 y 1769-L3x para obtener més informacién.

En el caso de los consumidores de multidifusién que ejecuten la version 18.00.00 o
posterior de Logix Designer, lleve a caboestos pasos para asegurarse de que los
consumidores de etiquetas producidas puedan conectarse:

e Verifique que todas las etiquetas consumidas de multidifusién de una
etiqueta producida estén configuradas con el mismo RPI, o

e  Verifique que todos los consumidores de multidifusién estén configurados
para Permitir que las etiquetas consumidas usen el RPI proporcionado
por el productor.

Comportamiento en versiones 17.00.00 y anteriores

Al usar versiones 17.00.00 y anteriores de la aplicacion, el productor acepta una
RPI entrante de un controlador de consumo. El controlador de produccién no
ofrece una RPI predeterminada. Use conexiones de multidifusién para acelerar los
intervalos de paquetes de las conexiones existentes procedentes de otros
consumidores.

Las limitaciones de RPI (el rango establecido en la etiqueta producida) y el proceso
predeterminado se aplica tnicamente a las conexiones de multidifusién en las redes
no programadas. La funcionalidad no est4 disponible para controladores en la red
ControlNet o en conexiones de unidifusién. Los anchos de banda programados en
la red ControlNet transmiten datos criticos a intervalos predeterminados de
tiempo.

Importante: Las etiquetas de sequridad y las etiquetas de AXIS no admiten limites de RPI y valores
predeterminados. Las etiquetas producidas de AXIS se producen a una velocidad igual al periodo
de actualizacién aproximado del grupo de movimiento asociado. Las etiquetas producidas de
seguridad se producen a una velocidad especificada en base al periodo de tarea de seguridad.

En el caso de los controladores que ejecuten la version 17.00.00 o anterior y que
sean consumidores de un productor procedente de un Controladores Compact
GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580
o GuardLogix 5580, verifique que todas las etiquetas consumidas de multidifusién
de una etiqueta producida tengan el mismo RPI. Si las etiquetas consumidasno lo
tienen, algunos consumidores no podran conectarse.

Consulte también

Consideraciones a la hora de migrar proyectos que contienen etiquetas

producidas de multidifusién en la pagina 13

Requisitos de conexién de una etiqueta producida o consumida en la pagina

12
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Limites de RPI de 1769-L.2x y 1769-L3x en la pégina 37

Establecer los limites de RPl Use el cuadro de didlogo Opciones avanzadas (Advanced Options) para
establecer las limitaciones de RPI (rango) y los valores predeterminados al
y los valores configurar una etiqueta producida para las conexiones de multidifusién. La

predeterminados parala  configuracion de los limites de RPI se deshabilita cuando se esté en linea. Los
. l/ . :
etiqueta del productor {mites son

e RPIminimo: 0,2 ms para los controladores ControlLogix y para los
controladores CompactLogix 5380, y 1,0 ms para todos los demds
controladores CompactLogix.

e RPI miximo: 536870,911 ms.

e RPI predeterminado: configurable dentro del intervalo minimo/maximo.

e Controladores 1769-L2x y 1769-L3x: consulte Limites de RPI de
1769-L2xy 1769-L3x para obtener instrucciones adicionales.

Los limites de RPI se aplican solo a las conexiones de multidifusion en redes sin
programar. La red ControlNet no admite esta funcionalidad.

Importante: Use el cuadro de didlogo Opciones avanzadas (Advanced Options) para configurar una conexion de unidifusion entre
un controlador de consumo y un controlador de produccién.La casilla de verificacion Unidifusién (Unicast) estd
marcada de forma predeterminada. Las conexiones de multidifusién pueden cambiar a una etiqueta producida incluso
aunque la casilla esté marcada. La casilla de verificacion indica Unicamente si esta etiqueta producida puede aceptar una
conexién de unidifusion. El controlador de consumo determina si la conexion es unidifusién.

Para establecer los limites de RPI, predeterminados para la etiqueta del

productor:

1. Sino estd ya abierto, abra el cuadro de didlogo Propiedades de etiqueta
(Tag Properties) de la etiqueta producida y haga clic en Connection
(Conexidn). Se abre el cuadro de didlogo Conexién de etiqueta producida
(Produced Tag Connection).
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2.

En la pestaiia Conexién (Connection), haga clic en Avanzado (Advanced).
Se abre el cuadro de didlogo Opciones avanzadas (Advanced Options).

Advanced Options

Multicast Connection Options

i ! —
=" All multicast consumers must use the same RHFI.

Minimum RPI; 02 = ms

-

Maximum RPL 5368709 2 ms

v | Provide Default RPl to Consumer for Out-of-Range Requests

Default RPI: 5 = ms

-

Unicast Connection Options
Use the following options to configure unicast connection behavior to this produced tag.

v | Allow Unicast Consumer Connections

Use the following options to configure multicast connection behavior to this produced tag.

e bttty e,

e W Lot

En la casilla RPI minimo (Minimum RPI), introduzca el intervalo de
paquete solicitado mds pequefio (la mayor velocidad) en el que los
consumidores pueden consumir datos de la etiqueta.

En la casilla RPI maximo (Maximum RPI), introduzca el intervalo de
paquete mdas grande (la menor velocidad) en el que los consumidores pueden
consumir datos de la etiqueta. Rockwell Automation recomienda utilizar el
valor predeterminado de 536870,9 ms.

Seleccione la casilla de verificacién Proporcionar RPI predeterminado al
consumidor para solicitudes fuera de rango (Provide Default RPI to
Consumer for Out-of-Range Requests) para habilitar que una etiqueta
producida proporcione un RPI a una etiqueta consumida siempre que la
etiqueta consumida tenga un RPI que esté fuera del rango del los RPI
minimo y méximo del productor.

En la casilla RPI predeterminado (Default RPI), introduzca el valor que el
productor proporciona al consumidor.

Importante:

Seleccione Permitir que las etiquetas consumidas usen el RPI proporcionado por el productor (Allow
Consumed Tags to Use RPI Provided by Producer) en el cuadro de didlogo Propiedades del controlador
(Controller Properties) de la pestafia Avanzado (Advanced ) para permitir que las negociaciones utilicen el RPI
proporcionado por el productor.

Seleccione Aceptar (OK) para cerrar el cuadro de didlogo Opciones
avanzadas (Advanced Options).
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Opcion de conexion de
unidifusion

28

8. Scleccione Aceptar (OK) para cerrar el cuadro de didlogo Conexiones de
etiqueta producida (Produced Tag Connections).

Consulte también

Limitaciones de RPI y valor predeterminado negociado en la pagina 24

Limites de RPI de 1769-L.2x y 1769-L3x en la pégina 37

Opci6n de conexién de unidifusién en la pagina 28

Configuracién del controlador de consumo en la pégina 29

Las conexiones de unidifusién son conexiones de punto a punto entre un
controlador de produccién y un controlador de consumo, sin conexiones
mutliples. Las conexiones de unidifusién no requieren un rango de RPI minimo y
méximo o un valor de RPI predeterminado.

La casilla Permitir conexiones de consumidores de unidifusién (Allow Unicast
Consumer Connections), ubicada en la parte inferior del cuadro de didlogo
Opciones avanzadas (Advanced Options), estd selecionado de manera
predeterminada para permitir a multiples consumidores de unidifusién que
consuman de la etiqueta producida.

Advanced Options

Multicast Connection Options
Use the following options to configure multicast connection behavior to this produced tag.

i) ., .
L All multicast consumers must use the same RPI.

Minimum RPI: 02 = 'ms

-

Maximum RPI: 536870.9 : ms

v | Provide Default RPIto Consumer for Out-of-Range Requests

Default RPIL: 5 2 ms

-

Unicast Connection Options
Use the following options to configure unicast connection behavior to this produced tag.

V| Allow Unicast Consumer Connections

Cuando el controlador se esté quedando sin memoria, borre la casilla de
verificacién Permitir conexiones de consumidores de unidifusién (Allow
Unicast Consumer Connections) para dejar de usar la opcién. Al seleccionar la
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Configuracion del
controlador de consumo

casilla de verificacion se asignan recursos de productor adicionales para cada
consumidor potencial.

Configure el controlador de consumo para que las etiquetas consumidas acepten
un RPI del productor. Utilice la pestaiia Avanzado (Advanced) del cuadro de

didlogo Propiedades del controlador (Controller Properties) para configurar el
controlador.

Importante: En el caso de los controladores que ejecuten la versién 17.00.00 o anterior de Logix Designer y que
contengan consumidores de un productor procedente de Controladores Compact GuardLogix 5380,
CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580, verifique que todas
|as etiquetas consumidas de multidifusion de una etiqueta producida tengan el mismo RPI. En caso
contrario, algunos consumidores no podrdn conectarse. Consulte Limitaciones de RP1y valor
predeterminado negociado (RPI limitations and negotiated default) para obtener mds
informacion.

Para configurar el controlador de consumo:

1. En Organizador del controlador (Controller Organizer), haga clic con el
botén derecho en el controlador que estaba configurado con una etiqueta
consumida y seleccione Propiedades (Properties).

Controller Organizer + 1 »
i °%

4 4 Controller Demao

<1 Controller Tags Bs  Verify
Controller Faul

G te Report...
Power-Up Han Enerate nepe

[ Tasks Print k

a i .
Motion Groups Properties
d Ceomotion oroun

Se muestra el cuadro de didlogo Propiedades del controlador (Controller

Properties).
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2. Seleccione la pestafia Avanzado (Advanced).

{ -
ﬁ Controller Properties - Dema l&]
Project I Redundancy I Nanwvolatile Memory I Capacity I Security 3 I = fJarrn Log
Genersl |  MajorFauts |  MinorFauts |  Date/Tme |  Advanced | SFC Execution

Power-Up Handler: none: -

] Match Project to Contraller

Senal Number: |

|| Allow Consumed Tags to Use RPI Provided by Producer

System Overhead 10 B .,
Time Slice: ] &

During unused System Owverhead Time Slice
@ Run Continuous Task

1 Reserve for System Tasks, eg Communications

[ ok ][ cancel Apply Hep |

3. Seleccione la casilla de verificacién Permitir que las etiquetas consumidas
usen el RPI proporcionado por el productor (Allow Consumed Tags to
Use RPI Provided by Producer) para permitir la negociacién del RPI.

Importante: La casilla de verificacién solo estd disponible cuando el controlador esté fuera de linea. Si la casilla
de verificacion no esté selecionada, el controlador de consumo no acepta el RPI proporcionado
por el productor si el controlador de consumo solicita un RPI que esta fuera del rango de RPI
configurado para el productor. En consecuencia, una solicitud de RPI fuera de rango da lugar a
una conexion fallada.

4. Seleccione Aceptar (OK).
Consulte también

Limitaciones de RPI 'y valor predeterminado negociado en la pégina 24

Verificacion de la Cuando un controlador de consumo acepta un RPI predeterminado

., . proporcionado por un controlador de producciédn, verifique la aceptacién y el
aceptacion dela etiqueta valor de RPI en el cuadro de didlogo Conexién de etiqueta consumida
consumida (Consumed Tag Connection).
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Antes de empezar:

e  Verifique que el controlador estd en linea y que la etiqueta consumida estd
conectada con el productor que proporciona el RPL.

Para verificar la aceptacion de la etiqueta consumida:

1. En el Organizador del controlador (Controller Organizer), haga clic con
el botdn derecho en la carpeta Etiquetas de controlador (Controller Tags)
y seleccione Editar etiquetas (Edit tags).

2. Enecl Editor de etiquetas (Tag Editor), haga clic con el botén derecho en
una etiqueta consumida y seleccione Editar propiedades de <nombre de
etiqueta> (Edit <name of tag> Properties). Se muestra el cuadro de didlogo
Propiedades de etiqueta (Tag Properties).

@ Tag Properties - Consumed_Tag = @
General
Name: Consumed_Tag
Description: Walue comes from a -

remete controller

Usage: scontroller:

B
Alias For: N?::
Produced
Data Type: =)

i)
[¥]

Scope: E{I Controller_1

Bdemal Read,MWiiit -

Access: ’ = = ]
Style: [Dedmal v]
[7] Constant

Open Parameter Connections

[ ok ][ Canced || Aopy Help

3. Enlacasilla Tipo (Type), seleccione Conexién (Connection).
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Se abre el cuadro de didlogo Conexidn de etiqueta consumida (Consumed
Tag Connection). En la pestafia Conexién (Connection), una marca a la
derecha de la casilla RPI indica que el controlador de consumo aceptd un

RPI proporcionado por el productor y el intervalo de tiempo del RPI.

' T ™
Consumed Tag Connection &
Connection I-Status

Producer: |secor|d_mod e |
Remoate Data:
(Tag Mame or Instance Mumber)
API: 20.0 : o ¥ RPI provided by producer: 8.27 ms

[¥] Use Unicast Connection over EtherNet/IP

[ ok || cance || Hep |

4. Seleccione Cancelar (Cancel) para salir.

Consulte también

Configuracién de la etiqueta de consumidor en la pagina 29

Escenarios de RPI prOdUCidO Estos escenarios explican como las etiquetas producidas y consumidas
. intercambian el RPI para los controladores.
y consumido

Escenario 1 EI RPI estd dentro del rango de los limites de RPI del controlador de produccion.
No hay configurado un RPI predeterminado para el controlador de produccion.
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Nimero Descripcion
(1] Etiqueta producida
RPI'minimo: 2 ms

RPI mdximo: 8 ms
RPI predeterminado: - ms

2] Intervalo entre paquetes real (API) =3 ms

(3 RPI=ms

Version 17.00.00 y anteriores: ¢l controlador de consumo se pone en linea con
un RPI configurado a 3 ms. El productor acepta el RPI solicitado por la etiqueta
consumida. Todos los controladores de la conexién de multidifusidn se
incrementan el API hasta los 3 ms, que es el intervalo al que realmente se producen
los datos.

Version 18.00.00 y posteriores: ¢l controlador de consumo se pone en linea con
un RPI configurado a 3 ms. El controlador de produccién verifica que el RPI
solicitado por el consumidor se encuentra dentro de los limites de RPI
configurados para el productor. Puesto que la solicitud estd dentro del rango, el
controlador de produccion acepta el RPI del consumidor.

Consejo Al usar todos los ajustes predeterminados de la versién 18.00.00 y posteriores, el comportamiento coincide
con el de la version 17.00.00 y anteriores.
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Escenario 2

34

El RPI est4 fuera del rango de los limites de RPI del controlador de produccién.
No hay configurado un RPI predeterminado para el controlador de produccion.

Niimero Descripcion

(1] Etiqueta producida
RPI'minimo: 2 ms

RPI' mdximo: 8 ms

RPI predeterminado: - ms

(2] Error: 0111

e RPI=1ms

Versién 17.00.00 y anterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no estd
dentro del rango del productor. El productor rechaza la conexién y se genera un
error 0111, que indica que la conexién ha fallado. Vuelva a introducir un RPI que
esté dentro del rango configurado en la etiqueta producida. Si un consumidor de la
versién 17.00.00 trata de conectar con un productor de la version 18.00.00, el RPI
esta fuera del rango del productor y no hay un valor predeterminado configurado,
se genera un error 0111, que indica que la conexién ha fallado.

Consejo  Consulte Fallos de E/S de RPI para obtener una explicacion de los mensajes de error.

Version 18.00.00 y posterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no esta
dentro del rango de limitacion de RPI del productor. El productor no estd

configurado para proporcionar un RPI predeterminado, de modo que se genera un
error 0111, que indica que la conexién ha fallado. Vuelva a introducir un RPI en el

Publicacion de Rockwell Automation 1756-PM011J-ES-P - Noviembre 2018



Produccién y consumo de una etiqueta

Capitulo 1

Escenario 3

rango configurado para el productor porque no hay una negociaciéon

predeterminada de RPI con el consumidor.

Consulte también

Fallos de E/S de RPI en la pagina 38

EI RPI est4 fuera de los limites de RPI del controlador de produccién. El
controlador de produccidn tiene un RPI predeterminado configurado. Pero la ruta

de red contiene un puente que bloquea el RPI negociado para evitar una

interrupcién en otros controladores de la red.

Niimero

Descripcion

Etiqueta producida
RPI'minimo: 2 ms

RPI' mdximo: 8 ms

RPI predeterminado: 5 ms

2]

Error: 0112, RPI predeterminado = 5 ms

RPI=1ms

0

Negociacion deshabilitada

Version 17.00.00 y anterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no estd
dentro del rango del productor. La conexién se rechaza y se genera un error 0112,
que indica que la conexién ha fallado. Vuelva a introducir un RPI que esté dentro
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del rango configurado en la etiqueta producida. Si un consumidor de la versién
17.00.00 trata de conectar con un productor de la versién 18.00.00, y el RPI estd
fuera del rango del productor, se genera un error 0112, que indica que la conexién

ha fallado.

Consejo  Consulte Fallos de E/S de RPI para obtener una explicacion de los mensajes de error.

Version 18.00.00 y posterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no esta
dentro del rango de limitacion de RPI del productor. El productor esta
configurado para proporcionar un RPI predeterminado. El productor envia el RPI
predeterminado al consumidor, pero el controlador de consumo no estd
configurado para aceptar un RPI predeterminado del productor. El RPI negociado
se deshabilita para evitar la interrupcion de la conexion de multidifusion. Se genera
un mensaje de error 0112. Vuelva a introducir un RPI que esté dentro del rango de
los limites del productor.

Consulte también

Fallos de E/S de RPI en la pagina 38

Escenario 4 El RPI estd fuera de los limites de RPI del controlador de produccidn. El
controlador de produccion tiene un RPI predeterminado configurado. El
consumidor est4 configurado para aceptar el RPI proporcionado por el productor.
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Limites de RPl de 1769-L2x
y 1769-L3x

Numero Descripcion
(1] Etiqueta producida
RPI minimo: 2 ms

RPI mdximo: 8 ms
RPI predeterminado: 5 ms

API=5ms

Error: 0112, RPI predeterminado = 5 ms

RPI= 5 ms (antes 1 ms)

Negociacién habilitada

® 000

Versiéon 17.00.00 y anterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no estd
dentro del rango del productor. La conexién se rechaza y se genera un error 0112,
que indica que la conexién ha fallado. Vuelva a introducir un RPI que esté dentro
del rango configurado en la etiqueta producida. Si un consumidor de la versién
17.00.00 trata de conectar con un productor de la versién 18.00.00, y el RPI estd
fuera del rango del productor, se genera un error 0112, que indica que la conexién

ha fallado.

Version 18.00.00 y posterior: el RPI solicitado por la etiqueta consumida no esta
dentro del rango de limitacién de RPI del productor. El productor esta
configurado para proporcionar un RPI predeterminado. El productor envia el RPI
predeterminado al consumidor. El consumidor est4 configurado para aceptar el
RPI proporcionado por el productor. La conexidn tiene éxito y la conexion de
multidifusién acepta el nuevo RPI de 5 ms.

Todos los controladores, con la excepcion de los controladores CompactLogix
1769-L2x y 1769-L3x, producen datos en intervalos de paquetes entre 0,196y
536870,911 ms. Los controladores 1769-L2xy 1769-L3x producen tnicamente
en intervalos de paquetes de 2, 4, 8, 16, 32, 64, 128, 256, 512 0 1024 ms.

No es preciso introducir estos valores exactos al configurar un rango de limitacién
de RPIy un RPI predeterminado para los controladores 1769-L2x y 1769-L3x. Sin
embargo, al introducir un intervalo de paquetes no admitido, es posible que la
aplicacién Logix Designer sustituya intervalos de paquetes no admitidos por un
intervalo de paquetes admitido. Cuando esto sucede, el nuevo valor eficaz se
muestra por separado cerca del valor no admitido.

De forma similar a otros controladores, los controladores 1769-L2x y 1769-L3x
verifican que el RPI de las conexiones entrantes estin dentro de los ajustes de las
etiquetas producidas. Si el RPI de la etiqueta consumida esté fuera del rango
configurado, un controlador de produccion rechazard el RPI entrante y
proporcionard un RPI (predeterminado) al controlador de consumo.
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Importante: Configure los controladores de produccién y de consumo para que las etiquetas consumidas usen
un RPI proporcionado por el productor.
Consulte Limitaciones de RPl y valor predeterminado negociado y Configuracidn del controlador de
consumo para obtener informacidn sobre cémo configurar las etiquetas producidas y las etiquetas
consumidas para que acepten un valor de RPI predeterminado negociado.

Para los controladores 1769-L2x y 1769-L3x, use el RPI minimo efectivo, cuando
esté presente, para determinar el intervalo de paquetes més rdpido permitido por la
etiqueta. Cuando esté presente, el RPI predeterminado efectivo es el intervalo de
paquetes més grande (la menor velocidad) en el que las conexiones negociadas se
producen para la etiqueta.

Una marca en el cuadro de didlogo Opciones avanzadas (Advanced Options)
presenta los valores de limite de RPI efectivos que indican que los limites de RPI
estan establecidos a valores que difieren de los valores introducidos.

Advanced Options pre——)

Multicast Connection Options
|se the following options to configure multicast connection behavior to this produced tag.

MiI'IiI'I'IIJITI HF" DZ : ms f Effective Minimuem RPL: 4 m=
Maxdimum RPI: 5368709 = ms ¥ Effective Defaukt RFL: 3 ms

[¥/] Provide Defautt RPIto Consumer for Out-of-Range Requests

Default RPl: 5.0 = ms

Unicast Connection Oplions
|Ise the following options to configure unicast connection behavior to this produced tag.

[] Allow Unicast Consumer Connections

| | oK || Cancel || Heb

L -y

Consulte también

Limitaciones de RPI y valor predeterminado negociado en la pagina 24

Configuracién del controlador de consumo en la pégina 29

Fallos de E/S de RPI La tabla proporciona una descripcién de los mensajes de error para situaciones en

las que no se acepta un RPL.
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Descripcion de escenario Version del Mensaje de fallo de E/S
software
EI RPI de la etiqueta consumida estd fuera del rango del productor. El Cualquiera (Codigo 0111) Intervalo de paquete solicitado (RPI) fuera de
productor no admite la negociacion de RPI o no esté configurado para rango.
proporcionar un RPI predeterminado al consumidor.
EI RPI de la etiqueta consumida estd fuera del rango del productor. El 18.00.00 y posterior | (Cédigo 0112) Intervalo de paquete solicitado (RPI) fuera de
productor estd devolviendo el RPI predeterminado El consumidor no admite rango.
negociacion o esta configurado para no aceptar un RPI del productor. 17.00.00y anterior | (C6digo 0112) Error desconocido.
EI RPI del consumidor esté fuera de rango, pero el productor proporciona un | 18.00.00y posterior | (Cddigo 0112) Intervalo de paquete solicitado (RP!) fuera de
RPI predeterminado y el consumidor puede aceptar un RPI predeterminado. rango. RPI proporcionado por el productor bloqueado por la
La ruta de la red contiene un puente que no admite informacion sobre ruta de la red.
errores ampliada. Para que haya conectividad de E/S entre dos
controladores, tal como el consumo de una etiqueta a partir de un
controlador de produccién, ambos controladores deben estar conectados a
la misma subred EtherNet/IP. Dos controladores no pueden puentear
etiquetas producidas o consumidas sobre dos subredes. Para obtener més
informacion sobre la configuracién de la red, consulte la siguiente
publicacién en Biblioteca de documentacion de Rockwell Automation:
Manual del usuario Configuracidn de la red EtherNet/IP (ENET-UM001).
EI RPI del consumidor esté fuera de rango, pero el productor proporciona un | 18.00.00y posterior | (Cddigo 0112) Intervalo de paquete solicitado (RP!) fuera de

RPI predeterminado y el consumidor puede aceptar un RPI proporcionado
por el productor. La ruta de red contiene el tiempo de actualizacion de red
(NUT) programada.

rango. No es posible usar el RPI proporcionado por el
productor sobre una ruta que contenga una red
programada.

Evitar fallos de conexién con controllers Compact GuardLogix 5380,

CompactLogix 5380, CompactLogix 5480, ControlLogix 5580 y GuardLogix

5580

Siun consumidor muestra el c6digo de error 0112 y no puede conectarse a un

Controladores Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix

5480, ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580 que proporciona etiquetas

producidas, lleve a cabo estos pasos para asegurarse de que los consumidores de las

etiquetas producidas puedan conectarse:

e DParalos consumidores que ejecutan la versién 17.00.00 y anterior de Logix

Designer y que sean consumidores de un productor de un Controladores
Compact GuardLogix 5380, CompactLogix 5380, CompactLogix 5480,
ControlLogix 5580 o GuardLogix 5580:

e Verifique que todas las etiquetas consumidas de una etiqueta producida

tengan el mismo RPI. En caso contrario, algunos consumidores no

podrén conectarse.

e DParalos consumidores de multidifusion que ejecuten la versién 18.00.00 y

posterior de Logix Designer, lleve a cabo uno de los siguientes pasos:
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e Verifique que todas las etiquetas consumidas de una etiqueta producida
tengan el mismo RPI, o bien

e Verifique que todos los consumidores de multidifusion estén
configurados para Permitir que las etiquetas consumidas usen el RPI
proporcionado por el productor.

Consulte también

Biblioteca de documentacién de Rockwell Automation
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Introduccion

Producir una matriz grande

El controlador LOGIX 5000 puede enviar hasta 500 bytes de datos sobre una sola
conexién programada. Esto corresponde a 125 elementos DINT o REAL de una
matriz. Para transferir una matriz de mds de 125 elementos DINT o REAL, use
una ctiqueta producida/consumida de 125 elementos para crear un paquete de
datos. Luego use el paquete para enviar la matriz fragmentada a otro controlador.

Al enviar una matriz grande de datos en paquetes mas pequenos, asegurese de que
la transmision de los paquetes sea completa antes de trasladar los datos a la matriz

de destino.

e Los datos producidos sobre el backplane ControlLogix se envian en

segmentos de 50 bytes.

e Latransmision de datos se lleva a cabo de forma asincrona con respecto de

un escaneado del programa.

Lalégica que esta seccién incluye usa una palabra de confirmacién para asegurarse
de que cada paquete de datos contiene nuevos datos antes de que los datos se
trasladen a la matriz de destino. La l6gica también usa un valor de desplazamiento

para indicar el elemento inicial del paquete en la matriz.
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Debido a los elementos de desplazamiento y confirmacidn, cada paquete
transporta 123 elementos de datos desde la matriz, tal y como se muestra en la
imagen Elementos de datos de productor/consumidor.

o 2]

i)
124

Niimero Descripcion

Productor

Consumidor

Matriz

Paquete

Desplazamiento

Confirmacion

000006

Ademds, la matriz debe contener 122 elementos adicionales. En otras palabras, la
matriz debe ser 122 elementos més grande que el nimero més grande de elementos
a transferir. Estos elementos sirven como un bufer. Dado que cada paquete
contiene el mismo niimero de elementos, el bufer evita que el controlador copie
mis alld de los limites de la matriz. Sin el bufer, la transferencia se produce si el
ultimo paquete contiene menos de 123 elementos de datos reales.

Producir una matriz grande La transferencia de una matriz grande en paquetes mds pequefios mejora el

rendimiento del sistema.

e Las matrices grandes usan menos conexiones que si se trocean los datos en
multiples matrices y se envia cada una de estas matrices como una etiqueta
producida. Por ejemplo, una matriz con 5000 elementos necesita 40
conexiones (5000/125 = 40) usando matrices individuales.

e Las matrices grandes consiguen unos tiempos de transmisién mds cortos que
si se usa una instrucciéon de mensaje para enviar la matriz entera.
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Capitulo 2

0s mensajes no se programan v se ejecutan solo durante la porcién de
e L j prog y se ejecut lod telap

tiempo de costo del sistema correspondiente a la ejecucion de

Logix5550. Por lo tanto, los mensajes pueden tardar una cantidad

considerable de tiempo en completar la transferencia de los datos.

e  Se puede mejorar el tiempo de transferencia incrementando la fracciéon
p ] p

de tiempo de costo del sistema, pero asi también se disminuye el

rendimiento de la tarea continua.

Para producir una matriz grande:

1. Enlacarpeta Etiquetas de controlador (Controller Tags) del proyecto de

controlador que produce la matriz, cree esas etiquetas.

P Nombre de etiqueta Tipo
array_ack DINT[2]
X array_packet DINT[125]

2. Convierta la etiqueta array_ack a una etiqueta consumida.

Para

Especificar

Controlador

Nombre del controlador que recibe el paquete.

Nombre de etiqueta remota

array_ack
Ambos controladores usan el mismo nombre para estos datos.

3. Cree estas ctiquetas en la carpeta Etiquetas de controlador (Controller

Tags) o bien en la carpeta de etiquetas del programa que contenga la 16gica

de la transferencia.

Nombre de etiqueta

Tipo

matriz

DINT[x], donde x equivale al niimero de elementos que se van a
transferir mds 122 elementos

array_offset DINT
array_size DINT
array_transfer_time DINT
array_transfer_time_max DINT
array_transfer_timer TIMER

4. Enlaectiqueta array_size, introduzca el nimero de elementos de datos reales,

que es el valor de x a partir del paso 3 menos los 122 elementos del bufer.

S.  Cree o abra una rutina para la l6gica que crea paquetes de datos.

6. Introduzca esta ldgica.
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Cuando el valor de desplazamiento en array_ack[0] no sea igual al valor de
desplazamiento actual sino que array_ack[1] equivalga a -999, el
consumidor empieza a recibir un nuevo paquete, de modo que el renglén
traslada -999 al ultimo elemento del paquete. El consumidor espera hasta
que recibe el valor de -999 antes de copiar el paquete a la matriz. De esta

forma se garantiza que el consumidor tiene nuevos datos.

NEQ EQU MOV

armray_ack0] Sour = &4 amray_ackf1] 0 599

0 0
B array_packet[123] Source B -999 Dest array_packef{124]
0 0

Cuando el valor de desplazamiento en array_ack[0] es igual al valor de
desplazamiento actual, el consumidor copié el paquete a la matriz, de modo
que el renglén comprueba si hay mas datos que transferir. Si el valor de
desplazamiento mas 123 es inferior al tamano de la matriz, hay més datos a
transferir, de modo que el renglén incrementa el desplazamiento en 123. De
lo contrario, no hay mas datos a transferir, de modo que el renglén libera el
valor de desplazamiento, registra el tiempo de transferencia y restablece el
temporizador. En cualquier caso, el renglén usa el nuevo desplazamiento
para crear un nuevo paquete de datos, agrega el nuevo valor de

desplazamiento al paquete y borra el elemento de confirmacién del paquete

(packet[124]).

TON
Time siay EN
Timer amray_transfer_timer
et 10000000 DN
]
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array_ack]0]

0
o array_packet{123]
0

EQU

array_ack{(]
0

§ array_packet{123]
]

EQU

e & array_ack{1]
(1]

599

cMP

coP.

rce .aunyfatrny_orfse:f
array_packet[0]
123

(array_ack{0] + 123}<array_size

{array_aci[0] + 123)>=array_size

on Delay EN
array_transfer_timer

Preset 10000000 Dh
= 0

MOV

array_packet[124]
1]

e A amay_packet[123]
0
123

array_offset
0

CLR

array_offsat
o

MoV

e array_transfer_timer ACC

0

array_transfer_time

1}
array_transfer_timer

MOV CLR

array_offset array_packet{124]
o

0
st array_packet{123]
0

Si el actual tiempo de transferencia es mayor que el tiempo de transferencia

méximo, actualice el tiempo de transferencia méximo. Se mantiene asi un

registro de los mayores tiempos de transferencia de datos.

array_transfer_time

0

ce B array_transfer_time_max

MoV

array_transfer_time
o
es! array_transfer_time_max

1. Cree esas ctiquetas en la carpeta Etiquetas de controlador (Controller

Tags) del proyecto de controlador que consume la matriz.

P Nombre de etiqueta Tipo
X array_ack DINT[2]
array_packet DINT[125]

2. Convierta la etiqueta array_packet a una etiqueta consumida.

Para

Especificar

Controlador

Nombre del controlador que envia el paquete.

Nombre de etiqueta remota

array_packet
Ambos controladores usan el mismo nombre para estos datos.
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46

Cree estas ctiquetas en la carpeta Etiquetas de controlador (Controller
Tags) o bien en la carpeta de etiquetas del programa que contendrd la légica
de la transferencia.

Nombre de etiqueta Tipo

matriz DINT[x], donde x equivale al niimero de elementos que se van a
transferir mas 122 elementos

array_offset DINT

Cree o0 abra una rutina para la légica que desplace los datos desde los
paquetes a la matriz de destino.

Introduzca esta logica.

Cuando el valor de desplazamiento en array_packet[123] sea distinto del
valor de desplazamiento en array_ack[0], el controlador empieza a recibir un
nuevo paquete de datos, de modo que el renglén comprueba el valor de -999

en el ultimo elemento del paquete.

Si el tltimo elemento del paquete equivale a -999, el controlador recibié un

paquete entero de nuevos datos y comienza la operacién de copia.
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e  Elvalor de desplazamiento se desplaza del paquete a array_offset.

e Lasinstrucciones COP copian los datos del paquete a la matriz de
destino, empezando por el valor de desplazamiento.

e Elvalor de desplazamiento se desplaza a array_ack[0], que indica que la
copia estd completa.

e  Array_ack[1] se restablece a cero y espera para indicar la llegada de un
nuevo paquete.

Si el ultimo elemento del paquete no es igual a-999, es posible que la
transferencia del paquete al controlador no esté completa, de modo que
-999 se traslada a array_ack[1]. Esto indica al productor a devolver el valor

-999 en el tltimo elemento del paquete para verificar la transmision del

paquete.

NEQ EQU MoV
» array_packet{123] Source A array_packet[124] ource array_packet[123]
0 0 ]
array_aci{0] Source B -959 Dest array_offget
0 0

copP
Source .snay_pac.ie\ID]

=t array[array_offset]
h 123

MoV

= amay_packet{123]

!ffﬂy_ﬂﬂ\{u?

]

CLR
array_ackf1]
0
NEQ MoV

i array_packet{123}4 S -999
_gqgo De aTruy_aGkUD]

Consulte también

Creacién de una etiqueta de productor en la pagina 16

Creacién de una etiqueta de consumidor en la pégina 18
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Soporte de Rockwell Automation

Rockwell Automation proporciona informacién técnica en la web para ayudarle a usar sus productos. En

http://www.rockwellautomation.com/support  podrd encontrar notas técnicas y de aplicacion, cddigo de muestra y vinculos a paquetes de servicios
de software. También puede visitar nuestro centro de soporte en https://rockwellautomation.custhelp.com  para obtener actualizaciones de

software, chats y foros de soporte, informacidn técnica, preguntas frecuentes y para registrarse para obtener actualizaciones de notificaciones de
productos.

Ademds, ofrecemos miltiples programas de soporte para la instalacién, configuracién y solucion de problemas. Para obtener més informacién,
poéngase en contacto con su distribuidor o agente de Rockwell Automation mds cercano, o visite

hetp://www.rockwellautomation.com/services/online-phone .

Ayuda para la instalacion

Si experimenta algtin problema en las primeras 24 horas tras la instalacion, revise la informacion contenida en este manual. Puede contactar con el
servicio de soporte de clientes para obtener ayuda inicial para empezar a usar su producto.

Estados Unidos y Canada 1.440.646.3434

Fuera de los Estados Unidos y Canada Utilice el localizador global disponible en http://www.rockwellautomation.com/locations o péngase en contacto con su
agente de Rockwell Automation més cercano.

Devolucion de producto nuevo no satisfactorio

Rockwell Automation prueba todos sus productos para garantizar que funcionan correctamente al salir de fibrica. Sin embargo, si su producto no
funciona y debe devolverlo, siga estos procedimientos.

Estados Unidos Pdngase en contacto con su distribuidor. Para completar el proceso de devolucién, deberd proporcionar a su distribuidor un
ntimero de caso de soporte de cliente (llame al nimero de teléfono anterior para obtener uno).

Fuera de los Estados Unidos Pdngase en contacto con su agente de Rockwell Automation mds cercano para obtener informacion sobre el procedimiento de
devolucion.

Comentarios sobre la documentacion

Sus comentarios sobre la documentacién nos ayudardn a satisfacer mejor sus necesidades. Si tiene cualquier sugerencia sobre como mejorar este
documento, cumplimente el formulario de comentarios, publicacién RA-DU002.

Rockwell Otomasyon Ticaret A.S., Kar Plaza Is Merkezi E Blok Kat:6 34752 Igerenkoy, Istanbul, Tel: +90 (216) 5698400

www.rockwellautomation.com
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